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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania 1 badania doty-
czace wigzek przewodéw przeznaczonych do polgcezen
osprzgtu elektrycznego niskiego napigcia w pojazdach
samochodowych. Norma nie dotyczy przewodéw do
akumulatoréw, przewodéw masowych oraz wigzek
z przewodami wielozytlowymi.

2. WYMAGANIA

2.1. Zgodno$¢ z dokumentacjy. Wiazki powinny byé
zgodne z dokumentacja techniczng dla okreslonego wy-
robu.

2.2. Wymiary

2.2.1. Wymiary dtugosci przewodéw nie ostoni¢tych
oraz dtugosci ostonigtych czesci wigzek powinny by¢ po-
dane na rysunku konstrukcyjnym wigzki. Odchylki tych
wymiarOw nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych
w tabl. I.

Tablica 1
W i C o0 08¢l
ymiar Odchylka diu- Odchytka dlugosci
powyiei ds gosci przewodu odga?czm- mlcdzy osn}a-‘
na mi odgalezien
mm
250 +5 +5 +5
250 500 +10 +10 ‘ +5
500 1000 +20 120 :th
1000 2000 +40 t;g 420
2000 4000 +80 — +30
4000 10000 +150 — +40

Zaleca si¢ wykonywac¢ wigzki o dlugosc nie wigkszej
niz 7000 mm.

2.2.2. Diugosci odizolowania przewodow, jezeli w do-
kumentacji nie okre$lono inaczej, powinny byé nastg-
pujace:

— 8" mm do polaczen koncowek,

— 122 mm do potgczen przez skrgcanie zyl prze-
wodow.

2.2.3. Dlugosci rurek izolacyjnych, jezeli na rysunku

konstrukcyjnym nie okreslono inaczej — wg tabi. 2.
Tablica 2
Diugos¢é
rurki Zastosowanie

mm

wg BN-74/3687-08

3A- s BN-69/3687-1
20 do koitcswek L M3A-MOA wg BN-69/3687-10

wg BN-85/3687-02

MEA-MI2A wg BN-69/3687-10

" do polgczen przewoddbw przez skrgeenie zyt

20 wg BN-85/3687-02

35 do nasadek wg BN-71/3687-16 i nic zalecanych
wg BN-85/3687-02

42 wg BN-85/3687-02

2.2.4. Dtugosci plecionek powinny by¢ podane na
rysunku konstrukcyjnym. Odchytki dlugosci nie powin-
ny przekracza¢ wartosci podanych w tabl. I.

2.2.5. Diugosci oston i wymiary otworéw w ostonach.
Diugosci oston powinny by¢ podane na rysunku kon-
strukcyjnym. Wymiary otwor6w w ostonach, jezeli nie
sq podane na rysunku, ustala wytworca. Odchytki diu-
go$ci oston nie powinny przekracza¢ wartosci poda-
nych w tabl. 3. Ostony dtuzsze niz 5000 mm powinny
by¢ wykonywane jako 1jczone.

Mniejsza odleglos¢ otworu od konca ostony po-
winna by¢ zgodna z podana na rysunku konstrukcyj-
nym, z odchytka wg tabl. 3.

Tablica 3
Diugost: ostony Odchvika dtugosci
mm

mm

powyzc) do
— 200 -10
200 500 =20
' 500 1000 -30
1000 2000 =50
2000 5000 -80

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
\Ustanowiona przez Dyrektora Przemystowego Instytutu Motoryzacji dnia 28 grudnia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1989, poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1989

Druk. Wyd Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,00 Nakt 2200 + 40 Zam. 719/89

Cena zt 75,00
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2.2.6. Dtugosci oplotu lub obwoju powinny byé po-
dane na rysunku konstrukcyjnym. Odchytki diugosci
nie powinny przekracza¢ -20 mm dla dtugo$ci do 2 m,
-30 mm dla dtugodci powyzej 2 m do 5 m i -50 mm
dla dtugosci powyzej 5 m.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Odizolowanie przewodow. Odizolowane powie-
rzchnie przewodow nie powinny mie¢ poscinanych dru-
tow zyt. Niedopuszcezalne jest uszkodzenie izolacji prze-
wodu podczas odizolowania. ’

2.3.2. Lutowanie nalezy wykonywaé spoiwem LC50
wg PN-76/M-69400 przy uzyciu topnika. bezkwasowe-
eo. Dopuszcza si¢ Sciemnienie izolacji na koncach prze-
wodow na dtugosci do 10 mm dla przekrojow znamio-
nowych do 6 mm? i na dtugosci do 20 mm dla prze-
krojow znamionowych powyzej 6 mm?. Niedopuszczal-
ne jest zweelenie izolacji przewodow. Zyly po lutowa-
niu powinny by¢ rowne na catej dlugosci, bez znacz-
nych zgrubien, grudek spoiwa i rozdziclonych drutéw.
Dopuszcza si¢ zgrubienie zyly po lutowaniu nie prze-
kraczajace 30% §rednicy zyly. Na powierzchniach sty-
kowych koncowek po lutowaniu niedopuszczalne sg
orudki spoiwa 1 ziarnistos¢. Na spoiwach i miejscach
lutowania nie powinno byc¢ sladow korozji lub resztek
zweglonego topnika.

2.3.3. Oplot wiazki powinien by¢ wykonany zytka
techniczng wg BN-75/7552-02. Ggstos¢ oplotu wigzek
o Srednicy do 15 mm powinna wynosi¢ co najmniej
25% powierzchni. Dopuszcza si¢ 1 przeSwit o powie-
rzchni 10 mm? na | ¢cm’ powierzchni oplotu w miej-
scach nie rozgal¢zionych, natomiast w miejscach roz-
gafgzien dopuszcza si¢ 1 przeSwit o boku nie dtuz-
szym niz 2 mm na | ¢m? powierzchni oplotu. Wigzki
0 najwigksze) Srednicy — ponad 15 mm powinny by¢
wykonywane w obwoju. Zakonczenie oplotu powinno
by¢ wykonane w postaci splecionych koncow o dhu-
gosci 15 =+ 25 mm 1 zabezpieczone przed rozplata-
niem si¢, np. przez stopienie koncow zytki.

2.3.4. Obwoj wigzki powinien by¢ wykonany tasma
klejacqg lub tasmg z folii technicznej z polichlorku winy-
lu wg BN-68/6353-03, z zakladka rowna co najmniej
/2 szerokosci tasmy z folii lub /3 szerokosci tasmy
klejace). Zakonczenie obwoju nalezy zabezpieczyé przed
odwijaniem si¢ przez trzykrotne odwinigcie z zaktadka
rowng co najmniej */3 szeroko$ci taSmy na diugosci
3040 mm 1 sklejenie lub owinigcie taSma klejaca co
najmniej | zwoju. Krawegdzie taSmy powinny byé bez
naderwan, zmarszczek i przecigc.

2.3.5. Ostona lub rurka izolacyjna powinna by¢ wy-
konana z we¢za z uplastycznionego polichlorku winy-

1 max

Rys.

lu wg PN-67/C-89209 lub z innego materiatu okreslo-
nego w dokumentacji technicznej. Ostony gumowe po-
faczen przewodoéw powinny by¢ zgodne z BN-82/
3687-27.

2.4. Montaz

2.4.1. Wyglad zewnetrzny czeSci uzytych do montazu.
Czesci uzyte do montazu nie powinny mie¢ znicksztat-
cen, uszkodzen 1 innych wad mogacych mie¢ wplyw
na funkcjonalno$¢ lub trwatos¢ wiazki.

Niedopuszczalne jest stosowanie przewodow z izola-
cja popg¢kana, zweglona, nadtopiong lub przezartg
Srodkami chemicznymi.

2.4.2. Umocowanie koncowek i nasadek. Koncowki
i nasadki powinny by¢ umocowane na przewodach
tak, aby obchwyt zyly obejmowat wszystkie druty zyly,
a obchwyt izolacji przylegat do izolacji przewodu. Wy-
miary pofgczenia podano na rys. 1.

2.4.3. Umocowanie rurek izolacyjnych. Rurki izolacyj-
ne powinny by¢ naciagni¢te na obchwyty koncowek
i cz¢$¢ wtykowa nasadek, jezelh w dokumentacji nie
postanowiono inaczej. Rurka po naciggnigciu nie po-
winna przesuwaé si¢ pod dzialaniem sity statycznej
mniejszej niz 3 N.

2.4.4. Umocowanie oston. Ostony naciggnigte na
przewody nie powinny przesuwac si¢ samoczynnie. Do-
puszcza si¢ zabezpieczenie oston przed przesuwaniem
si¢, np. oston z polwinitu przez przyklejenie tasma
klejaca jednego konca ostony do przewodow wigzki.
W przypadku naciggania na siebie dwoch oston $red-
nice powinny by¢ uzgodnione pomi¢dzy odbiorcg 1 wy-

‘tworea 1 powinien by¢ podany odcinek, na jaki powin-

na by¢ naciggnigta ostona o wigkszej Srednicy.

2.4.5. Wykonanie oplotu lub obwoju. Przewody zmon-
towane w oplocie lub obwoju nie powinny przesuwac
si¢ pod dziataniem sity statycznej mniejszej niz 30 N.
Dopuszczalny jest zwis przewodow w odgalezieniach
wicloprzewodowych faczonych za pomocg koncéwek
lub obudow wynikajacy z tolerancji dlugo$ci przewo-
dow. )

Na odgalg¢zienmach nie dopuszcza si¢ wybrzuszen
i skrgcen wynikajacych z niewtasciwego utozenia prze-
wodow przed oklejeniem tasma.

2.4.6. Potaczenia elektryczne. Przewody wigzki,
zmontowane i z zatozonym osprzgtem, powinny by¢
wzgledem polaczen elektrycznych zgodne z rysunkiem
konstrukcyjnym wigzki.

2.5. Wytrzymalo$¢ potaczen przewoddéw z koncédwka-
mi, nasadkami i obudowami. Polaczenia przewodow
z koncoéwkami i nasadkami powinny wytrzymywac ob-
cigzenie sitg nic mniejsza niz podana w tabl. 4.

o :

2 max

3 max

[BN-88/3687-33-1]
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Inne wartosci obciazen powinny by¢ uzgodnione po-
mi¢dzy wytwdrcg 1 zamawiajgeym.

Tablica 4
Przekré) znamionowy zyly Obcigzenie polgezenia

mm? N

do 0,75 70

ponad 0.75 do 1 110
ponad I do 1.5 140
ponad 1.5 do 2.5 200
ponad 2.5 do 4 300
ponad4 do 6 450
ponad 6  do 10 600

W przypadku mocowania dwoch przewodow w jed-
nej koncowee podane obcigzenie dotyczy obu przewo-
dow tacznie. Koncowka lub nasadka wg BN-85/3687-02
osadzona w odpowiedniej obudowie wg BN-81/3687-25
powinna wytrzymywac¢ osiowg sil¢ wyciggajaca wg
BN-81/3687-26 p. 2.6.

2.6. Wymagania elektryczne

2.6.1. Rezystancja izolacji nic powinna by¢ mniejsza
niz 10 M.

2.6.2. Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji. Wiazki po-
winny wytrzymywac bez uszkodzenia napi¢cie probier-
cze o czestotliwosci 50 Hz i wartosci skuteczne) 550 V
w czasie nie krotszym niz 1 min.

2.6.3. Spadek napigcia na poflgczeniach z przewoda-
mi koncowek 1 nasadek zaciskanych lub lutowanych
na przewodach powinien by¢ zgodny z podanym
w BN-88/3687-15 tabl. 1, przy czym dla przekroju zna-
mionowego 10 mm? przy pradzie stalym plynacym
przez polaczenie rbwnym 32 A spadek napigcia nie
powinien przekracza¢ 10 mV.

W przypadku mocowania dwoch przewodow w jednej
koncowee podany spadek napigcia dotyczy obydwu
przewodow, lecz jego wielkos$¢ jest taka, jak dla jedne-
go przewodu (przy jednakowych przekrojach znamio-
nowych) lub jak dla przewodu o wigkszym przekroju
znamionowym (przy roznych przekrojach znamiono-
wych przewodow).

2.7. Wytrzymato$¢ wigzki na cykliczne zmiany tempe-
ratury. Wigzki bez uszkodzen, pgknigé lub odksztal-
cen powinny wytrzymac¢ S cykli przebywania w nastg-
pujacych warunkach:

2 h w temperaturze +85 £2°C,

i 2 h w temperaturze -25 +2°C.

2.8. Cechowanie wiazek nalezy wykona¢ na zadanie
odbiorcy oraz uzgodni¢ sposOb umieszczenia cechy.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT .

3.1. Pakowanie. Wigzki powinny by¢ pakowane po-
jedynczo lub wigzane w pgezki po 5, 10, 25 lub 50
sztuk. Wigzki w obwoju taSma powinny by¢ ponadto
pakowane w worki z folii lub papier.

Przewody o diugo$ci do 100 mm powinny by¢ pa-
kowane w pudetka po 100, 200, 250 lub 500 sztuk.
Przewody o dlugo$ci powyzej 100 mm powinny byc¢
wigzane w pegczki po 5, 10, 25, 50, 100 lub 500 sztuk.

Dopuszcza si¢ zwijanie wigzek i przewodow w kregi
o $rednicy zewngtrznej nie wickszej niz 800 mm.

Przewody z osprzgtem powodujgcym znaczne zgru-
bienie konca pgczka powinny by¢ ukladane na prze-
mian.

Kazdy pegczek i krag powinien by¢ zaopatrzony
w przywieszk¢, a worek lub pudetko — w etykietg
umieszczona wewnatrz i na zewnatrz opakowania.

W przypadku wigzek i przewodow bedacych przed-
miotem sprzedazy rynkowej kazda wiazka i przewdd
powinny by¢ zaopatrzone w przywieszke lub ctykietg.
Na przywieszce i etykiecie powinny by¢ co najmnicj
nast¢pujgce dane:

a) nazwa i adres wytworcy,

b) nazwa wigzki i nr rysunku,

¢) liczba sztuk,

d) data produkcji,

¢) znak kontroli jakoSci.

Przywieszka i etykieta wigzek bedacych przedmiotem
sprzedazy rynkowej powinny zawiera¢ ponadto numer
katalogowy, gatunek i ceng detaliczng. Dopuszcza sig
inny sposob pakowania uzgodniony pomigdzy wytwor-
cg 1 odbiorcy.

3.2. Przechowywanie. Wiazki powinny by¢ przecho-
wywane w opakowaniu dostawcy w pomieszczeniach
zabezpieczajacych od zmian temperatury wi¢kszych niz
5 + 55°C, o wilgotno$ci nie wigkszej niz 80%, wol-
nych od opardéw substancji agresywnych i chronionych
przed bezpo$rednim dziataniem promieni slonecznych.

3.3. Transport. Do transportu wigzki nalezy pakowac
w typowe palety fadunkowe skrzyniowe lub pojemniki
i przewozi¢ $rodkami transportu z zabezpicczeniem
przed uszkodzeniami, zanieczyszczeniem i zawilgoce-
niem.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania peilne powinny by¢ wykonywane co
najmniej raz w roku, w celu utrzymania jednorodnosci
1 jakosct produkowanych wigzek na poziomie zgodnym
z wymaganiami normy oraz przy wznawianiu produkcji
i przy zmianach konstrukcyjnych, technologicznych lub
materiatowych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan.

4.1.2. Badania niepelne wykonuje si¢ w celu spraw-
dzenia zgodno$ci poszczegdlnych partii wiazek 7z wy-
maganiami normy przy biezacej kontroli produkcji oraz
w przypadku badan odbiorczych z udzialem przedsta-
wiciela odbiorcy.

4.1.3. Rodzaje i zakres badan — wg tabl. 5.

Tablica §
Lp. Rodzaj badania Zakres badas Wymagania wg Opis badan wg
petne niepetne
: 2 3 4 S "6
1 Sprawdzenie zgodnosci 7 dokumentacjy + + 2.1 4.4.1
2 Oglgdziny + + Y1231, 232, 235, 442
24.1, 28
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cd. tabl. §
Lp. Rodza] badania ey bidas Wymagania wg Opis badan wg
petne nicpetne
1 2 3 4 5 6
3 Sprawdzenic wymiarow + + 2.2 443
4 Sprawdzenie oplotu + * 233 444
5 Sprawdzenie obwoju + + 234 445
6 Sprawdzenie umocowania koncowek 1 nasadek + & 24.2 44.6
7 Sprawdzenie umocowania rurek izolacyjnych + + 243 447
8 Sprawdzenie umocowania przewodow + + 245 449
9 Sprawdzenic wytrzymatosci polgczen przewo- + - 2.5 44.10
dow z koncowkami, nasadkami i obudowami
10 Sprawdzenie umocowania oslon . + 244 4438
11 Sprawdzenie polgczen elektrycznych A + 246 44.11
12 Sprawdzenie rezystancji izolacji + - 2.6.1 44.12
13 _Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej + - 2.6.2 44.13
14 Sprawdzenie spadku napigcia na polgczeniach ‘ + - 263 44.14
15 Sprawdzenie wytrzymato$ci wigzki na cykliczne + - 2 44.15
zmiany temperatury
Znak + oznacza badanic, ktdre nalezy przeprowadzaé.
Znak - oznacza badanie, ktorego si¢ nie przeprowadza.

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. Za parti¢ uwaza si¢
okreslong liczb¢ wiazek o jednakowym oznaczeniu po-
chodzaca 7z jednej serii produkcyjnej, przedstawiong
jednorazowo do odbioru. Liczno$¢ partii nie powinna
by¢ mniejsza niz 91 sztuk 1 nie powinna przekraczaé
3200 sztuk.

Licznos¢ partii moze ulec zmianie po uzgodnieniu
odbiorcy z wytwores.

4.2.2. Sposéb pobierania i licznos¢ probki do badan
petnych. Badania wg 4.1.1 przeprowadza si¢ na 3 wigz-
kach pobranych sposobem losowym metoda na §lepo
z partii, ktora przeszta z wynikiem dodatnim badania
niepelne.

4.2.3. Sposéb pobierania i liczno$§¢ prébki do badan
niepefnych. Badania wg 4.1.2 przeprowadza si¢ na

prébce o licznosci podanej w tabl. 6 i 7, pobranej
sposobem losowym metoda na $lepo z partii.

4.2.4. Poziom kontroli — I ogdIny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

4.2.5. Wadliwos$¢ dopuszczalna dla wlasciwosci o waz-
no$ci krytycznej (tabl. 5 Ip. 11) — 1%, dla witasciwo-
$ci o waznosci istotnej (tabl. S 1p. 1, 3, 6) — 1,5%, dla
wlasciwoséci mato istotnej (tabl. 5 Ip. 2, 4, 5, 7, 8,
10) — 2,5%.

4.2.6. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 6, 7, 8. Wa-
runki przej$cia z jednego rodzaju kontroli na inny —
wg PN-79/N-03021 p. 2.4.

Kontrol¢ pierwszych partii wigzek nalezy rozpoczy-
na¢ od kontroli normalnej.

Tablica 6. Plan badania partii wigzek dla wlasciwosci o waznosci krytycznej (tabl. 5 Ip. 11)

Liczno$¢ partii Licznos¢ probki

taczna licznos¢ probki

Liczba kwalifikujgca Liczba dyskwalifikujaca

mi m;

91 + 3200 32 32 0 2

32 64 1 2

3201 -+ 10000 50 50 0 3
50 100 3

Tablica 7.

Plan badania partii wigzek dla whasciwo$ci o waznosci istotnej (tabl. 5 lp. 1,

3, 6)

Liczno$¢ partii Licznos$¢ probki

Laczna liczno$¢ probki

Liczba kwalifikujaca Liczba dyskwalifikujgca

m, m;
91 =+ 1200 20 20 0 2
20 40 1 2

1201 = 3200 32 32 0 3 -
32 64 3 4
3201 =+ 10000 50 50 | 4
50 100 4 S
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Tablica 8. Plan badania partii wigzek dla whasciwosci o waznosci mato istotnej (tabl. 5 Ip. 2, 4, 5, 7, 8, 10)

Liczno$¢ partii Liczno$¢ probki taczna liczno$¢ probki Liczba kwalifikujaca Liczba dyskwalifikujgca
n m;
91 + 500 13 13 0 2
13 26 1 2
501 =+ 1200 20 20 0 3
20 40 3 4
1201 = 3200 32 32 1 4
) 32 64 4 5
3201 + 10000 50 & 50 2 5

50 100 6

4.3. Warunki badan. Badania nalezy przeprowadzac
w pomieszczeniu o temperaturze otoczenia 20 £5°C
i wilgotnosci wzglednej do 80%. Przed rozpocz¢ciem
badan wyroby powinny przebywa¢ w tych warunkach
co najmniej 4 h. Przyrzady stosowane do badan pel-
nych powinny byé co najmniej klasy 0,5. Do badan
niepetnych dopuszcza si¢ przyrzady klasy 1,5. Przyrza-
dy powinny mie¢ wazne $wiadectwo legalizacyjne.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja. Spraw-
dzenie kompletnos$ci, barwy 1 przekroju przewodoéw
nalezy przeprowadzi¢ przez porOwnanie wigzki z za-
twierdzonym wzorem oraz rysunkiem konstrukcyjnym.
Jako$¢ materialow sprawdza si¢ na podstawie zas§wiad-
czenia dostawcy.

4.4.2. Ogledziny przeprowadza si¢ nie uzbrojonym
okiem w Swietle rozproszonym, w ceiu sprawdzenia
zgodnosci z wymaganiami 2.3.1, 2.3.2, 2.3.5, 24.1, 2.8
oraz sprawdzenia ewentualnych zabezpieczen galwanicz-
nych oraz sprawdzenie ewentualnych oznaczen identy-
fikacyjnych koncow przewodow. /

4.4.3. Sprawdzenie wymiaréw na 7godnosc z 2.2 prze-
prowadza si¢ miernicza taSmg stalowa 7 podziatka
w mm lub suwmiarka. Wiazki, przewody i ostony po-
winny by¢ wyprostowane, plecionki utozone w stanie
swobodnym (bez naciggu).

4.4.4. Sprawdzenie oplotu na zgodnos$¢ z 2.3.3 prze-
prowadza si¢ przez przylozenie do oplotu w dowol-
nie wybranym miejscu sprawdzianu (ramki) o wymia-
rach 10X10 mm i policzenie, czy dopuszczalna liczba
przeSwitow o wymiarach, jak w wymaganiu, nie prze-
kracza liczby podanej w wymaganiu.

Zakonczenie oplotu sprawdza si¢ przez ogl¢dziny.

4.4.5. Sprawdzenie obwoju na zgodno$¢ z 2.3.4 prze-
prowadza si¢ przez swobodne zgigcie na trzpieniu
o $rednicy rownej czterokrotnej $rednicy wigzki o 90°.
Po badaniu obwdj nie powinien wykazywac prze§witéw,
a konce obwoju nie powinny odstawac.

4.4.6. Sprawdzenie umocowania koncowek i nasadek
na zgodno$¢ z 2.4.2 polega na:

a) stwierdzeniu, czy obchwyt zyly obejmuje wszyst-
kie druty zyly, a obchwyt izolacji przylega do izola-
cji, sprawdzenie nalezy wykonaé przez ogledziny nie
uzbrojonym okiem,

b) stwierdzeniu zgodno$ci wymiaréw z wymaganiem;
sprawdzenie nalezy wykona¢ dowolnym przyrzadem za-
pewniajacym wymagana dokladno$¢ pomiaru.

4.4.7. Sprawdzenie umocowania rurek izolacyjnych na
zgodno$¢ z 2.4.3 polega na:

a) sprawdzeniu, czy rurka izolacyjna naciggnigta jest
na miejsce zgodnie z wymaganiem; sprawdzenie nale-
2y wykonaé przez oglgdziny nie uzbrojonym okiem,

b) stwierdzeniu, czy rurka izolacyjna nie przesuwa
si¢ pod dziataniem sity podanej w wymaganiu; spraw-
dzenie nalezy wykona¢ przez pionowe umieszczenie
przewodu z umocowanym do koncéwki obcigzeniem 3 N
w szczelinie o szeroko$ci rownej S$rednicy koncowki
w miejscu zaci$ni¢cia jej na przewodzie i oparciu $cianki
rurki na krawedzi szczeliny, przewdd nie powinien ulec
przesunigciu.

4.4.8. Sprawdzenie umocowania oston na zgodno$¢
z 2.4.4 przeprowadza si¢ przez pionowe zawieszenie
wigzki umocowanej za przewody. Ostona nie powinna
przesuwac si¢ w ciggu 30 s.

4.4.9. Sprawdzenie umocowania przewodow na zgod-
no$¢ z 2.4.5 przeprowadza si¢ przez pionowe zawie-
szenie wigzki umocowanej za oplot lub obwodj 1 ob-
cigzenie dowolnego przewodu sita 30 N. Przewod nie
powinien ulec przesunigciu.

4.4.10. Sprawdzenie wytrzymatosci potaczen przewo-
dow z koncowkami, nasadkami i obudowami przepro-
wadza si¢ przy uzyciu dowolnego urzadzenia. Obcig-
zenie powinno by¢ przylozone wzdluz osi polaczenia;
przyrost obcigzenia powinien by¢ r6wnomierny od war-
to$ci minimalnej do sity wg 2.5. Wynik sprawdzenia
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli po 30 s dziatania tej
sity nie nastapi zerwanie potgczenia, wywlekanie prze-
wodu lub trwate znieksztatcenie pofgczenia.

4.4.11. Sprawdzenie potaczen elektrycznych na zgod-
no$¢ z rysunkiem konstrukcyjnym przeprowadza si¢
przy uzyciu odpowiedniego stotu kontrolnego z sygna-
lizacja $wietlng lub dZzwigkowa albo, w przypadku bra-
ku takiego stotu, przy uzyciu omomierza.

Nalezy sprawdzi¢, czy obwody uwidocznione na ry-
sunku konstrukcyjnym maja potaczenie galwaniczne.

4.4.12. Sprawdzenie rezystancji izolacji przeprowadza
si¢ za pomocg megaomomierza 500 V pradu statego.
Pomiar nalezy wykona¢ kolejno migdzy jednym prze-
wodem a zwartymi pozostalymi przewodami wigzki.
Przed pomiarem nalezy przymocowa¢ koncowki prze-
wodow do plyty izolacyjnej w odleglosci co najmniej
5 mm od siebie. W przypadku wiazki sktadajacej sig¢
z -1 przewodu pomiar nalezy wykona¢ mig¢dzy ptyta
stalowa a zyla przewodu.
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4413, Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej prze-
provadza sie za pomoca transformatora 0 mocy ¢o
napmnic; 0.8 kKVA miedzy przewodami, jak w 4.4.13.

4414, Sprawdzenie spadku napigcia na polaczenmach

pioowodann koncowek 1 nasadek na zgodnosc 7 2.6.3
piseprovwadza sie miliwoltomierzem klasy nie gorsze)
a2 0S5 na polgezeniach, Ktore przeszly badania weg
L0 migdzy punktami 4B 1 BC (rys. 2).

Spadek napiecrr na polaczeniu oblicza sig wg wzoru

AU, = AU.5- 0.25AUp

Pomiar nalezy wykonac trzvkrotme. Za wynik po-
mreru nalezy przviac sredmg arvimetyezng.

4415, Sprawdzenic wytrzymatosci wiazki na cykliczne
smiany temperatury nalezy przeprowadza¢ wg PN-85/

(4013701 proba Na. Wigzki nalezy umiesci¢ w ko-
terac o wysokie), o nastepnie obnizone) temperatury,
Pooprobie naleszy sprawdzic zmiany zewngtrzne wszyst-
Ficn czesar skladowyeh wigzki. Nie dopuszeza sig pgk-
vice o odksztadcen Tub mnveh wad. Po  zakoncezeniu

faotss ealezy wykonad poniar rezvstancgi izolacyi na

4.5. Ocena wynikow badan

4.5.1. Wynik badaii pelnych nalezy uznac za dodatni.
jezeh wszystkie badania wg 4.1.1 dadzg na wszystkich
badanvch wigzkach wynik dodatni. Jezeh ktorekolwiek
badanic da wyvnik ujemny na ktorejkolwick wigzee,
badanic 1o nalezy przeprowadzi¢ powtdrnie na pod-
wojne) liczbic wigzek pobranyveh do badan ponownie.
Jezeli powtorne badanie da wynik dodatni, wynik ba-
dan pelnveh nalezy uznaé za dodatni.

4.5.2. Wynik badan niepetnych nalezv uznac za zgod-
ny 7z wymaganiami normy. jezeli liczba sztuk niedo-
brych w probee nie przekracza liczb kwalifikujacych
podanvch w tabl. 6. 7 1 8.

4.6. Zaswiadczenie wytworey o wynikach badan. Wy-
tworca zobowigzany jest dostarczy¢ do kazdey partn
wyrobow Swiadectwo jakoscr zawierajgee:

a) naswe 1 adres wylworey,

b) nazwe 1 nr rysunku konstrukeyjnego wigzki,

¢) stwierdzenmie zgodnosSct wiazek 7 ninicjsza norma.
a na zadanie zamawiajacego — wyniki ostatnich badan

dnose 7 2.6.1. pelnveh.
3
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Rys 2
KONI1EZC
INFORMACJE DODATKOWI
fnstylucia opracowujygca norme — Przemyvslowy Instyvtut Moto- BN-81/3687-25 Instalacia clektryczna  pojazdow samochodowych.
Wirszawa Obudowy zgcz wiyczkowyeh plaskich

2 Normy 7wigzane
N0 R9209 Meze o uplastyesiionego polichlorku winylu
PN 04615701 Wyroby clektrotechniczne. Proby srodowiskowe.
Praba N PATITHELY
ME69400 Sporwa

vtk

temperatury

PN-To Svoowo-olowiawe do lutowania migkkiego.

i SN0 Sunvsivezng kontrola jakoscr, Kontrola odbiorcza

wodbise cveny alicrnatvwney. Plany badama

SN RORT02 Instalac e elektrvezna pojazdow  samochodowyeh

S za wivezhowe  plaskie
BIN- T4 RN Wy poarzeme clektrverme pojazdow samochodowych.
Poncowkt praowodow wedbluzne 2 obchwytem podwojnym
BEn9 8T 0 Waposazenie elektryesme pojazdow samochodowych.
Roncowkr praewodow oczkowe wzdluzne 2 obchwytem poredyn-
Vil
NCENEONTS dnetalacin Vicktryesna porasdow silnikowyeh. Zigoza
vezkowe s Waynagama 1 badama
oo e 0o dustadacya elektrvesna popizdow  samochodowych,

Sacsa wivekowe evhidrverzne

BN-81/3687-26 Instalacja  elektryczna pojazddéw  samochodowych.
Obudowy sA4cz wiyezhowyeh plaskich. Wymagania 1 badania

BN-82/3687-27 Instalacja clekirvezna pojazdow samochodowych.
Ostony gumowe polaczen przewodow

BN-68/6353-03 Foha kalandrowana techniczna z uplastveznionego
pohchlorku winviu suspensyjnego

BN-75/7552402 Zytka poliamidowa techniczna

3. Normy zagramiczne
Wiochy Frat 7.7 8020/ 1982 Complessivi cavi bassa tensione controllo
requissitt di carattere
Fiat 7.7 ¥180/1982 Complessivi cavi bassa tensione. Prove
clettniche, meccaniche ed ambientali
Fuat 9.91192/1982 Complessivi cavi a bassa tensione

4. Symbol wg SWW — 135814822,

5. Autor projektu normy — inz. Henryk Baranczuk — FSO Za-
KMady Elektrotechmkr Motoryzacyvine), Elk.
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