
UKD 6291 13066'621 316174 

N O R M A BRANL:OWA BN-BB 
~RODKI 

Wyposażen ie elektryczne pojazdów 
3687-33 samochodowych 

TRANSPORTU Wiązki przewodów ,instalacji 
DR OGOWEGO 

niskiego napięcia 
Wymagania i badania Grupa ka talogowa 0525 

l. WSTĘP 1 .1.3. Długości roreki zolacyj nych, jeżeli na rysun ku 
ko n lrukcyjriym nie okreś lono illaczej wg tabi. 2. 

Przedmiotem normy . ą wymagania i badania doty- Tablica 2 

czące wiązek przewodów przezna zonych do polączeń 
oprzętu el.ektrycznego ni kiego napięcia w pojazdach 
samochodowych. orma nie dotyczy przewodów do 
akumulatorów, przewodów masowych oraz wiązek 

z przewodami wie l ożył owym i . 

2. WY MAGANIA 

2.1. Zgodność ~ dokumentacją. Wiązki powinny być 
zgodne z dokumen tacją t chniczną dla okrcślonego wy­
robu. 

2.2. Wymiary 
2.2.1. Wymiary długości przewodów nie osłonię t ych 

ora z długości osłoniętych części wiązek powinny być po­
dane na rysunku kon trukcyjnym wiązki . Odchyłki tych 
wymiaró w nie powinny przekraczać wartości podanych 
w tab!. l. 

Tablica t 

Wymiar 
Od~hył ka dlu-

Odchyłka dl ugości 

powyfej do 
gości przewodu odgalęric- ll1 iędzy osia-

nia mi odgałę z i e ń 

mm 

250 +5 ± 5 ±5 
250 500 +10 ± JO ± 5 
500 1000 +20 ±lO ± IO 

1000 2000 +40 +40 ±20 - 20 
2000 4000 +80 - ± 30 
4000 10000 + 150 - ± 40 

Za leca s ię wykonywać wią zki o d / ugOŚCI nie większej 
niż 7000 mm. 

2.2.2. Długości odizolowania przewodó w, jeżeli w do­
kumentacj i nie okreś l ono inaczej , powinny być na stę­

pujące: 

~7 mm do połąc zeń końcówek, 
- 12+2 mm do połączeń przez s kręcani e żył prze­

wodów. 

Długość 

furki Z.lslosowa nie 

mm 

wg BN-74/3687-Ol:! 

20 
do kOlkówe k 

M3A-M6A wg BN-69/3687- 10 

wg BN-85/3687-02 

30 
M A-MI2A wg BN-69/3687-10 

do połączeń przewodów przez sk f\,ccn ie żyl 

20 wg B N-85/3687-02 

35 do nasadek wg BN-7 1/3687- 16 i nic zalecanych 
wg BN-85/3687-02 

42 wg BN-85/3687-02 

2.2.4. Długości plecionek powinn y być podane na 
rysunku konstrukcyj nym. Odchyłki dł ugości nie powin­
ny przekraczać wartości podanych w tab!. I. 

2.2.5. Długości osłon i wymiary otworó w w osłonach. 
Długości osłon powinny być podane na ry unku kOl1-

trukcyjnym . Wyłl1iary otworów w osłonach, jeżeli nic 
są podane na rysunku , ustala wytwó rca . Odchyłki dłu­
gości osłon nie powinny przekraczać wartości poda­
nyc h w tab!. 3. O~ło ny d łuższe n i ż 5000 mm pC(>winny 
być wykonywa ne jako ł ączone. 

Mniejsza odległ ość otworu od koń ca osłony po­
win na być zgodna z podaną na rysunku ko nstrukcyj­
nym, z odchyłką wg tab!. 3. 

Tab lica 3 

Długość oslo ny 
mm 

Odchyłka długo ci 
mm 

powyżej do 

- 200 , -10 

200 500 -20 , 
500 1000 -30 
łOOO 2000 -50 
2000 5000 -80 

. Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Motoryzacj i 
,Ustanowiona przez Dyrektora Przemysłowego In stytutu Motoryzacji dnia 28 grudnia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1989, poz. 6) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1989. Druk Wyd Norm W-wa . Nk . wyd 1.00 Nakl 2200 + 40 Zam 719/89 Cena zł 75.00 
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2.2.6. Długości oplotu lub obwoju powinny być po­
da ne na rys unku konstrukcyjnym. Odchyłki długości 

nie po winn y przekraczać -20 mm dla długośc i do 2 m , 
-30 mm dla długości po wyżej 2 m do 5 m i - 50 mm 
dla dł ugośc i powyżej 5 m . 

2.3. Wykonanie 
2.3.1. Odizolowanie przewodów. O d izo lowane powie­

rzc hli ie prze wodó w nil' po winn y mieć pościnanych dru­
tów żył. N iedopuszc za lne jest uszkodzenie izolacji prze­
wodu pod czas odi zo lo wa nia . . 

2.3.2 . Lutowanie na leży wyk o nywać spoi wem LC50 
wg PN-76/ M -69400 przy użyciu to pn ik a . bezkwasowe­
go. Do puszcza s ię śc i e mnie nie izo lacji na końcach prze­
wodó w na długośc i do 10 mm dla przekrojó w znamio­
no wych do 6 mm 2 i na długoś c i do 20 mm dla prze­
krojó w zna mio no wych powyżej 6 mm 2 . Niedo puszcza l­
ne jes t Lwęg leni e izo lacj i prze wodó w. Żył y po lutowa­
niu po winn y być ró wne na cał ej długości, bez znacz­
nyc h zgrubie ń. grude k spo iwa i rozdzi e lonych drutów . 
D o puszcza ~ i ę 19rubi e n ie żył y po lutowaniu nie prze­
kraC7ającc 30% ś redn icy żył y. Na powierzchniach sty­
kowych koń có wek po lutowa niu niedopuszczalne są 

g rudki spo iwa i 7ia rnist ość. Na spo iwac h i miejscach 
lu to wa nia ni e powinn o b yć ś l adó w ko rozji lub resztek 
zwęg l o nego topni ka. 

2.3.3. Oplot wiązki po winien ' być wykonany żyłką 

tec hniczną wg BN-7 5/7 55 2-02. Gęstość oplotu wiązek 
o ś rednicy do 15 mm po winna wynosić co najmniej 
25% powierzc hni . D o puszcza s i ę I prześwi t o powie­
rzc hni 10 mm 2 na I c m2 po wi e rzchni o pl otu w miej­
scach nic rozgał ęz i o nyc h, na tomias t w mi ejscach roz­
ga łęz i e ń d o puszcza s i ę I prześ wit o boku nie dłuż­

szy m ni ż 2 mm na I cm 2 po wierzc hni oplotu . Wią zki 

() n aj wię k szej średnicy - po nad 15 mm powinny być 
wyko nywane w ob wo ju . Zakończe nie oplo tu powinno 
być wyko na ne w pos taci sp leci o nych końców o dłu­

gośc i 15 + 25 mm i zabe zpieczone przcd rozplata­
n iem si ę, np . przez sto pienie końców żyłki. 

2.3.4 . Obwój wiązki po winien być wykonany taśmą 

klejącą lub ta ś mą z fo lii tec hnicznej z po lich lorku winy­
lu wg BN-68/6353-03 , z zakładką równą co najmniej 
1/ 2 szerok ośc i ta ś m y z fo lii lub 1/3 s zerokości taśmy 

kleją cej . Za koń c ze nie obwoju nal eży 7a be zpieczyć przed 
od wija ni em s i ę prze z t rzy k ro tne od wi nięcie z zak ład ką 

ró wną co na jmniej 2/; szerokości t aśmy na długości 

30 + 40 mm i skleje ni e lub owinięcie taśmą klejącą co 
naj mni ej I zwoju. Krawęd zie ta ś my powinn,y być bez 
naderwa ń , zma rszcze k i przec ięć. 

2.3.5. Osłona lub rurka izolacyjna powinna być wy­
ko na na 7 węża z upla styczni o nego polichlorku winy-

lu wg PN-67/ C-89209 lub z innego materiału okreś l o­

nego w do kumentacji technicznej . Osło ny g um o we po­
łączeń p rzewodów powinny być zgodne z BN-821 
3687-27. 

2.4. Montaż 
2.4.1. Wygląd zewnętrzny części użytych do montażu . 

Części użyte do montażu ni e powinn y mieć zniekształ­
ceń, uszkodzeń i inn yc h wad mogących m ieć wpływ 

na funk cjonalność lub t rwa ł ość wiązki . 

Niedopuszczalne jest stosowanie przewodów z izo la­
cją popękaną, zwęgloną , nad to pi oną lu b przeża rtą 

środ k a m i chemicznymi . 
2.4.2. Umocowanie końcówek i nasadek. Końcówki 

i nasadki powinny być umocowane na przewodach 
tak. a by obc hwyt żyły obejmował wszystkie druty żył y, 

a obchwyt izo lacj i przy l ega ł do izolacji przewodu. W y­
mia ry połączenia poda no na rys. 1. 

2.4.3. Umocowanie rurek izolacyjnych. Rurk i izolacyj­
ne powinn y być naciągn i ęte na obchwyty końcówek 
i część wtykową nasadek , jeżeli w dokume ntacj i nie 
postanowiono inaczej. Ru rka po naciągnięciu nie po­
winna przesuwać się pad d ziałaniem siły s tatycznej 
m ni ejszej niż J N . 

2.4.4 . Umocowanie osłon. Osłony naciągnięte na 
przewody nie powinny przesuwać s i ę sa moczynnie. D o­
puszcza się zabezp iec ze nie osłon przed przesuwaniem 
s i ę, np , osłon z po lwini tu przez przyklejenie taśmą 

klejącą jednego końca osłony d o przewodów wiązki . 

W przypadku nac iągania na siebie dwóch osłon śred ­

nice powinny być uzgodnione pomiędzy odbio rcą i wy-
' t wórcą i powinien być podany odcinek , na jak i powin­
na być naciągn ięt a osło na o wię k szej średnicy . 

2.4.5. Wykonanie oplotu lub obwoju. Przewody zmon­
towane w oplocie lub o bwoj u ni e powinny przesuwać 

się pod d ziała niem siły statycznej mniejszej niż 30 N . 
Dopuszcza lny jes t zwis przewodów w odgałę zie ni ach 

wieloprzewodowych łączo n ych za pomocą końcó we k 
lu b obudó w wynikający z tole ra ncji długośc i przewo­
dów. 

l\! a odgałęzien iach nie dop uszcza się wybrz~szeń 
i sk ręceń wynikającyc h z niewłaściwego ułożenia prze­
wodów przed o kl eje ni em taśmą. 

2.4.6. Połączenia elektryczne. Przewody wiązki , 

zmonto wane i z za l ożonym osprzę tem , powin ny być 
względem połącze11 ele ktryc znyc h zgodne z rysun kiem 
konstrukcyjnym wiązki. 

2.5. Wytrzymałość połączeń przewodów z końcówka­
mi, nasadkami i obudowami . Połącze n ia przewodów 
z kOI1cówkami i nasadkami po winny wytrzymywać ob­
c iąże nie siłą nie mniejszą niż podana ~ tab !. 4 . 

-$'~. 
2 max 

J max 

I BN 8813687- 33 f) 

Rys. I 
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Inne wa rtośc i obciążeń po winny być uzgod n io ne po­
mi <;dzy wytwó rcą i za ma wiaj<)cym. 

Tab lica 4 

Przekrói 7n~mionowy 7),ly Obciąże n ie polqczc nia 
mm 2 N 

do 0.75 70 
po nad 0,75 do I 110 
ponad I do 1.5 140 
ponad 1.5 do 2.5 200 
ponad 2.5 do 4 300 
pona.d 4 do 6 450 
ponad 6 do 10 600 

W przypadku mocowan ia d wóc h przewodów w jed ­
nej k ońcówce poda ne obciąże ni e do tyczy ob u p rze wo­
dów łączni c. KOIl cówka lub nasa dk a wg BN-85/3687-02 
osadzona w odpowiedn iej ob udowie wg BN-8 1/368 7-25 
powin na wyt rzym ywać osiow<) s i ł ę wyciągającą wg 
BN-8 1/3687-26 p . 2.6. 

2.6 . Wymaga nia elektryczne 
2.6 .1. Rezystancja izolacj i n ic po winna być mniejsza 

ni ż 10 Mn. 
2.6 .2. Wytrzymałość elektryczna izolacj i. Wiązk i po­

winn y wy t rzym ywać bez uszkodzeni a n a pi ęcie probi er­
cze o częs t o t l iwości 50 H z i wa rt ości skutecznej 550 V 
w czasie ni e kró tszym n iż I mi n . 

2.6.3. Spadek na pięcia na po lć)czc ni ac h z prze woda­
mi kOJl có wek i nasadek zac iska nyc h lu b lu to wan yc h 
na prze wod ac.: h po win ie n być zgodn y z poda nym 
w BN-88/36X7- 15 ta bl. I. przy c.:zy m d la prze kroju zna­
mi o nowego 10 mm 2 przy p rądzie sta ł ym pł ynącym 

przez połączenie rów nym 32 A spade k na pięcia nie 
powinie n prze kra czać 10 mY . 

W p rzypadk u mocowa nia d wóc h prze wodó w w jednej 
k oń cówce poda ny spade k na pi ęc i a d o tyczy obydwu 
prze wodów. lec.:z jego wie l k o'ć jes t ta ka . ja k d la jedne­
go przewodu (p rzy jedna kowyc h prze k rojac h zna mi o­
nowych) lub jak d la przewodu o wię k szym prze kroju 
ZI1a m io nowym (przy różn yc h prze krojac h zna mi ono­
wyc h p rze wodów). 

2.7. Wytrzymałość wią zk i na cykliczne zmia ny tempe­
I ra tury. Wiązki bez uszkodzeJl . pę kn ięć lub odkszta l­

ce Jl powin ny wyt rzymać 5 cyk li przebywa nia w nas tę­

pujących waru nk ac h : 
2 h w tę mpe ra turze +85 ±2°C, 
i 2 h w te m pe rat urze -25 ±2°C. 
2.8 . Cechowa nie .wiązek na leży wyk onać na żąda n ie 

odbiorcy oraz u7godn ić sposób um ieszcze nia cec hy. 

3. PAKOWA NIE, PRZEC HOWYWANIE 
I TR ANSPORT . 

3.1. Pakowa nie. Wiązk i powinny być pa ko wa ne po­
jed ynczo lub wiąza ne w pęczk i po 5. 10. 25 lub 50 
sztuk. Wiązk i w o b woj u ta ' mą po winn y być po nadto 
pakowa ne w wo rki z fo lii lub pa pie r. 

Przewod y o d / u gości do IDO mm powinny być pa­
ko wa ne w pudełk a po 100. 200, 250 lub 500 sztu k . 
Przewod y o długośc i powyżej 100 mm powinny być 
wiąza n e w pęczki po 5, 10 , 25 , 50, 100 lub 500 sztuk. 

D opuszcza s i ę zwija nie wiązek i pi'zewodów w kręgi 
o ś rednicy ze wnę t rznej nie większej niż 800 mm. 

Prze wod y z osp rzętem powod ującym zna czne zgru­
b ie nie k ońca pęczka po winny być układane na prze­
mia n . 
Każd y pęcze k i krąg powi nien być zaopa trzony 

w przyw i esz kę. a wo rek lub pud eł k o - w etykietę 

um ieszczo ną wewną trz i na zewną trz opakowa ni a . 
W przypadku w iąze k i przewodów będąc.:ych przed­

mio tem s p rzedaży ry nk owej każda wiązka i przewód 
powinn y być zaopa trzo ne w przywieszkę lub etyk i etę· 

Na przywieszce i e tykiec ie powinny być c.:o najmniej 
na s tę pujące da ne: 

a ) nazwa i adres wytwórcy. 
b) nazwa wiąz ki i nr rys unku. 
c) liczba sztu k, 
d ) da ta p rod uk cji, 
c ) zna k ko ntro li ja k ości. 
Przy wi eszka i e tyki eta wi <!zek będących przedmiotem 

sp rzedaży rynk owej po winn y zaw i erać ponadto numer 
ka ta logowy, ga tune k i cenę de ta li c zną. Do puszcza się 

inn y sposób pa ko wa nia uzgod niony pom iędzy wytwó r­

cą i odbi orcą· 

3,2. Przechowywanie. Wiązki powi nny być przecho­
wy wa ne w opa ko wan iu dos tawcy w pomieszczen iach 
za bezpieczających od zmian tempe ra tury wi<;kszych niż 
5 -7 55° C , o wi lgo t ności nic większej niż 80% . wo l­
n yc h o el o pa ró w subs tancji ag resywnych i chronionych 
przed bezpośred ni m d ziała n iem p romieni słonecznych . 

3.3. Tra nsport. D o transpo rt u wiązk i należy pakować 

w typowe pa lety ł ad unkowe sk rzyniowe lub pojem niki 
i przewoz ić środka m i transpo rt u z zabezpieczeniem 
przed uszkodze nia mi. zanieczyszczeniem i zawi lgoce­
niem . 

4. BADANIA 

4.1. Progra m badań 

4.1.1. Bada nia pełne powin ny być wykonywane co 
najmniej raz w ro ku . w celu utrzyman ia jednorod n ośc i 

i ja k ośc i produko wa nyc h wi ązek na poziomie zgodnym 
z wymaga nia mi no rm y o raz przy wznawianiu produkcji 
i przy zmia nach ko nstrukcyj nyc h. technolog icznych lub 
ma teria /o wyc h mogących mieć wpływ na wy niki ba da.,. 

4 .1.2. Badania niepełne wyko nuje s i ę w celu sp raw­
d zenia zgodn ości poszczegó lnyc h pa rti i wiązek z wy­
maga nia mi norm y przy bi eżącej kontroli p rodukcji oraz 
w przy pa dku badań odbi orczych z udziałem przeds ta­
wicie la odbi o rcy. 

4.1.3. Rodzaje i zakres bada'ń - wg ta bl. 5. 
Tabl ica S 

Lp. Rodzaj bada nia 
Za kres bada 'l Wymagania wg Opis bada ń wg 

peł ne n iepełnc 

I 2 3 4 5 . 6 

I Spmwd zc ni ~ 7god n ości 7 do k u me nt acją + + 2. I 4.4. I 

2 Oględziny + + 2.3. I. 2.3.2. 2.3.5. 4.4 .2 
2.4. I. 2.8 
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cd. tab!. 5 

Lp . Rodzaj bada nia 
Za kres badań 

Wymaga nia Opis badań wg wg 
, pełnc niepclne 

I 2 3 
, 

3 Sprawd7enie wymiarów + 
4 Sprawdzenie oplo tu + 

5 Sprawdzenie obwoj u + 

6 Sprawd7enic umocowania k ońcówe k i nasadek + 

7 Sprawdzenie umocowania rurek izo lacyjnych + 

8 prawdzt'nie umocowania prze wodów + 

9 Sprawdzenie wytrzyma l ośc i pol ączeń przewo- + 
dów z k ońcó wkami . nasadkami i o budo wami 

10 Sprawdzenie umocowania osł o n + 

II Sprawdzenie połąC7cń e lektrycznych + 

12 Sprawdzenie re7ys ta ncji izo lacji + 

13 Sprawdzenie wytrzyma ł ośc i elek trycznej + 

14 Spra wd ze nie spadku napięcia na połą cze niach + 

15 Sprawd7cnie wy t r7ymał ośc i wiązki na cykliczne + 
zmian y tempe ra tury 

Zna k + O7naC7..a bada nie. które należy prl.cprowadzać. 

Znak - omaela badanie. którego się nj~ pr7cprowad7..a. 

4.2. Kontrola jakości 
4.2. 1. Skład i liczność partii . Za partię uważa się 

o kre ' J oną liczbę wiązek o jednakowym oznaczeniu po­
ch odzącą z jednej se rii p rodu kc yjnej , przed s tawioną 

jed no razo wo do odbioru. Liczność partii nie powinna 
być mniejsza niż 91 szt uk i ni e po winna prze kraczać 

3200 sztuk. 
Liczność partii może ulec zmia nie po uzgodnieni u 

odb io rcy z wy t wórcą. 

4.2.2. Sposób pobierania i liczność próbki do badań 
pełnych . Badania wg 4 . 1. 1 przeprowadza s ię na 3 wiąz­
kach pobran yc h sposobe m losowym metodą na ś lepo 

z partii , która przeszła z wynikiem dodatnim badania 
niepcłne. 

4.2 .3. Sposób pobierania i liczność próbki do badań 
niepełnych. Badania wg 4. 1.2 przeprowadza się na 

4 5 6 

+ 2.2 4.4 .3 

+ 2.3 .3 4.4.4 

+ 2.3 .4 4.4 .5 

+ 2.4 .2 4.4.6 

+ 2.4.3 4.4.7 

+ 2.4 .5 4 .4 .9 

- 2.5 4.4. 10 

+ 2.4.4 4.4 .8 

+ 2.4.6 4.4.11 

- 2.6 .1 4.4.12 

- 2.6 .2 4.4 . 13 

- 2.6.3 4.4 . 14 

- 2.7 4.4 .1 5 

próbce o liczności podanej w tabl. 6 i 7, pobranej 
sposobem losowym metodą na ślepo z partii . 

4.2.4. Poziom kontroli - I ogó lny wg PN-79/N-03021 
tabl. I. 

4.2.5. Wadliwość dopuszczalna dla właściwości o waż­
n ości krytycznej (tab l. 5 lp. II) - 1%, d la właściwo­
śc i o ważności isto tnej (tabl. 5 lp. 1, 3,6) - 1,5% , dla 
właściwości mało istotnej (tabl. 5 lp . 2, '4, 5, 7, 8, 
10) - 2,5% . 

4.2.6. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba­
dan ia dla kontro li norma lnej - wg tabl. 6 , 7, 8. Wa­
runki przejścia z jednego rodzaju kontroli na inn y -
wg PN-79/N-0302l p. 2.4. 

Kontrolę pie rwszych part ii wiązek na leży ro zpoczy­
nać od ko ntroli normalnej. 

Tablica 6. Plan badania partii wiąze k dla właściwości o ważności krytycznej (tab!. S lp. 11) 

Licznoś'ć partii Liczność próbki Łączna liczność próbki Liczba kwalifikująca Liczba dyskwalifikująca 

m i m , 

91 -;- 3200 32 32 O 2 

32 64 I 2 

320 I -;- 10000 50 50 O 3 

50 100 3 4 

Tab lica 7. Plan badania partii wiązek dla właściwości o ważności istotnej (tab!. S lp. 1, 3, 6) 

Liczność partii Liczność próbki Łączna liczność prób ki Liczba kwalifikująca Liczba d yskwalifikująca , 
mi m , 

91 -;- 1200 20 20 O 2 

20 40 I 2 

1201 -;- 3200 32 32 O 3 -
32 64 3 4 

320 1 -;- 10000 50 50 I 4 

50 100 4 5 
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Tablica 8. Plan badania partii wiązek dla właściwQŚci o ważnQŚci mało istotnej (tabl. S lp . 2, 4, S, 7, 8, 10) , 

Li c zność partii Li c7l1OŚć prób ki Łączna li czn ość próbki Liczba kwa li fik ująca Liczba d y~kwa l i ri k ująca 

91 .;- 500 13 
IJ 

501 .;- 1200 20 
2{) 

120 1 .;- 3200 32 
, 32 

320 1 .;- 100()() 50 / 

50 

4.3. Warunki badań. Badania należy przeprowad zać 

w po mieszczeniu o tempera turze o toczenia 20 ±5°C 
i wilgotn ości względnej d o 80% . Przed rozpoczęciem 

badań wyroby powi nny przeb ywać w tyc h wa runkach 
co naj mniej 4 h . Przy rzą d y stosowane do badań peł ­

n yc h powinn y być co najmniej klasy 0.5 . Do badań 

niepełn ych dop~szcza s ię przyrządy k lasy 1,5. Przyrzą­
dy powinn y mieć ważne świadectwo legalizacyjne. 

4.4. Opis badań 
4.4.1. Sprawdzenie zgodności z dokumentacją. Spraw­

d zenie kompletności, barwy i prze kroj u przewodów 
n a leży przeprowadzić przcz porównan ie wiązki z za­
twie rd zonym wzorem o raz rysunkiem konstrukcyjn ym . 
Jak ość ma te ria łów sprawd za się na podstawie zaświad­
cze nia dostawcy. 

4.4.2. Oględziny prze prowadza s ię nie uzbrojonym 
o kiem w świe tl e rozproszonym. w celu spra wd ze nia 
zgod n ości z wymaganiami 2.3. 1, 2.3.2,2.3.5 , 2.4.1 , 2.8 
o raz sp ra wdzenia ewentualn ych zabezpieczeń ga lwanicz­
nyc h o raz sprawdze nie ewen tualnych oznaczeń identy-
fikacyjnych końców przewodów. / 

4.4.3. Sprawdzenie wymiarów na zgodność z 2.2 prz,e­
prowadza' s ię mi e rn iczą taś mą stalową i pod ziałką 

w mm lub suwmia rk ą. Wią zki , przewod y i osłony po­
win ny ' być ~yprostowane. plec io nki u ł ożone w stanie 
swobodn ym (bez naciągu) . 

4.4.4. Sprawdzenie oplotu na zgod ność z 2.3 .3 prze­
prowad za s ię przez przyłożenie do o pl o tu w dowol­
nie wybranym miejscu spra wdzianu (ramki) o wymia­
rach 10X 10 mm i po liczenie. czy d opuszcza lna liczba 
prześwitów o wymiarach , ja k w wymaga niu , nie prze-
kracza liczby poda nej w wyma ga niu . I 

Zakończenje oplotu spra wdza s ię przez oględziny . 

4.4.5. Sprawdzenie obwoju na zgodność z 2.3.4 prze­
pro:-vadza się przez swobodne zgięcie na trzpieniu 
o ' rednicy równej czterokro tnej średnicy wią zki o 90°. 
Po badaniu obwój nie powinien wykazywać prześ witów , 

a końce obwoju nie ' powinny ods tawać . 

4.4.6. Sprawdzenie umocowania końcówek i nasadek 
na zgodność z 2.4 .2 polega na : 

a) twie rd zen iu , czy obchwyt żyły obejmuje wszyst­
kie drut y żył y, a obchwyt izo lacji przylega do izola­
cji, sprawdzenie należy wykonać przez oględzin y nie 
uzbrojonym okiem , . 

b) stwierd zeni u zgodności wymiarów z wymaga niem; 
sprawdzenie należy wykonać dowolnym przyr,ząd em za­
pewniającym wymaga ną dokładność po mia ru . 

m , 111 2 

13 O 2 
26 I 2 

20 O 3 
40 3 4 

32 I 4 
64 4 5 

50 2 5 
-

100 6 7 

4.4.7. Sprawdzenie umocowania rurek izolacyjnych na 
zgodność z 2.4 .3 polega na : 

a) sprawdzeniu , czy rurka izo lacyjna n ac ią gn ięta jest 
na miejsce zgodnie z wymaga ni em; spra wd zenie nale­
ży wykonać przez oględ ziny nie uzbrojo nym okie m. 

b) stwierd zeniu , czy rurka izolacyj na nie przesuwa 
s ię pod d zi a łan i em siły podanej w wymagani u; spraw- ' 
dzenie należy wyk onać przez pionowe um ieszczenie 
przewodu z um ocowa nym d o k ońcó wki obcią że niem 3 N 
w szczel inie o sze rokości równej śred nicy kOllcówki 
w miejscu zaci'nięcia jej na przewod zie i o parciu ścia nk i 

rurki na krawędzi szczeliny, przewód nie powi nien ulec 
przesu nięci u . 

4.4.8. Sprawdzenie umocowania osłon na zgod ność 

z 2.4.4 przeprowadza s i ę przez pionowe zawiesze nie 
wiązk i umocowa nej za przewody. Osło na nie powinna 
przesuwać się w cią gu 30 s . 

4.4.9. Sprawdzenie umocowania przewodów na zgod ­
ność z 2.4.5 przeprowadza s ię przez pionowe zawie­
szenie wiązki umocowa nej za o plo t lub obwój i ob_o 
c iążeni e dowolnego przewodu siłą 30 . Przewód nie 
powi nien ulec przes unięc iu . 

4.4.10. Sprawdzenie wytrzymałości połączeń przewo­
dów z końcówkami, nasadkami i obudowami przepro­
wadza s i ę przy użyc i u dowo lnego urządze n ia. Obcią­

żenie powinno być przyłożone wzdłuż osi połączenia; 
przyrost obciążenia powinien być równo mierny od war­
tośc i minimalnej d o siły wg 2.5. Wyni k sprawdzenia 
na l eży uznać za dodatni , jeżeli po 30 s działan ia tej 
sił y nie nastą pi zerwa nie połączenia , wywlekanie prze­
wodu lub trwałe znie k ształceni e połąc~e ni a. 

4.4.11. Sprawdzenie połączeń elektrycznych na zgod ­
n ość z rysunkiem konstrukcyjnym przeprowad za się 

przy użyciu odpowied niego stołu kontrol nego z sygna­
lizacją ś wietlną lub dźwięk ową albo. w przypadku bra­
ku takiego s tołu , przy użyciu omom ierza . 

Należy sprawdzić , czy obwody uwidocznione na ry­
sunku ko nstrukcyj n ym mają połączen i e ga lwa niczne . 

4.4.12. Sprawdzenie rezystancj i izolacji przeprowad za 
się za pomocą megaomomierza 500 V prąd u s tałego. 

Pomiar należy wykonać ko lej no między jed nym prze­
wodem a zwa rt ymi . pozostał ymi przewodami wiązki . 

Przed pomiarem na leży przymocować końcówki prze­
wodów do pły ty izolacyj nej w od ległośc i co najmn iej 
5 mm od siebie. W przypadk u wiązki s kładającej s i ę 

z ' I przewodu pom ia r należy wykonać między płytą 

s ta l ową a żyłą przewodu . 
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.... ł. U. SIJra\\(llt'nic wytrzymałości e lektrycznej pr/c· 
1),,'I\. ld/<l ,i\' l a pOlllOC<j trallslorlllatora o mocy co 

1,IIIIdllc I O.:' J.. \ :'\ llli C; d/~ pl/t"\\ O(!a nll . j<iJ.. 1\ 4.4 , 1."\ , 
,ł .4.14. Spra\\dll'nic -;padku napi~'cia na polclClc niach 
p • "l\lfallll " Pll có \\l' k i ll a~;ldd, na Igodno~c' I 2.6 ,.1 

I' ',·pr , ,\\ .ld/:1 ' 1<; Illlll\vo llOr1l it' I/ ' 1ll " I,h\, 1l1l' go r /cJ 
II n.' na pni:) '/ t' l1iadl . "tón: pl/\'S /I)' bacl<tn ia wg 
" Iti rn it;d/\ pll ll "tal1l1 AR i Be Irys, 2), 

'ił' lIk" 1l,lp lt'Ci:1 1l.J rJl11;I C/CI1I I1 oolic /a 'le; wo W/o rll 

1\'1111.11 l1ak/ \ \\~ ,,(lnać tr/~ r ltnic . Za \\ yni k po ­
III.IIlI 11,,1./ \ PIl\J:!C ~rl'dłll<! a l ~t lll l't~c/ll'l . 

4.4 .1., Spra\\d z('ni(' wytrzymałości wiązki mi cykliczne 
1Il1i .1I1. temperatury 11;,.!ri\ pri'cprowad/<l ' wg P - 5/ 

1;~(lI-'l () 1 pIP!> .• 1\.1. W i ~/J..i I I:tłO\' II tll Id ' I Ć VI ko-
1111'1,1. h 1\\'O"-Il' I, .1 I l<lo;l~'pn lc (bnl / oll('j tcmpcratu ry, 
f' . plob,,: II ;do.1 ~ pra wd /i (' IlTliany Icwnęlr/ne W~7)'~t­
"" 11 ,,. ',u ,"-I.,dl> \\ \l h \\I;I/ J.. i, NIt' dOpll~/ ' /a się pęk -

'III, ,d J.. '/ t.d"'11 luh 11111\('11 \Iad , Po za kollc/,cn iu 
I I· 1. 01 'II l\.\ J..on;Jl' [ll l lll 1<1 I rC/~ ~ tancji i70laqi na 
" .1110,' I 2,b, I, 
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4.5. Ocena wyników badań 
4.5 .1. Wynik badalI pełnych naki y u/nać la dodatni . 

j eidl I s/y~lkic oadania wg 4. L l dadz~1 na wS/ )-!>I J..ic h 
badanyc h \ .... Iij /kach \V\nik dodalni . .I c'l.e li kló reJ..olwie k 
ba da lll c da Vlynik ujc nlll . na J..lólcj J..o!wiek wią71:e. 

badanie lO !lakiy pfleprowad/ić powtórnie na pod ­
wój nej liC7b ic \\oi'l/ek pobr~lnych do badań pono wnie. 
.lei,cli POW IÓ rllC badanie da wyn iJ.. dodatni. wynik ba ­
d;lI; pdn ydl nalc;iy lIInać la dodalnl , 

4.5.2. Wynik badań niepełnych należy lI7I1aĆ 7a 7god­
Ily 1 W . nl<lgilllia lł1i norm , j..: icli lioha ~/tlIk nicdo ­
b l)'l.'h VI' próbcc nIl' prlc J...ral'lAI liub kwa li rikujcl cyc.:h 
pod a nyc h w tahl. 6. 7 i 8, 

4.6. Zaświadcze nie wytwórcy o wynikach badań. Wy­
twórca i'ObO\vi'llAln y jesl dostarCi' Ć do ka;idcj pa rti i 
wy robów ~wiadec lwo jakości zaw i erającl': 

a ) na/wę i lIdrc .~ wytwórcy . 
b) lJa/Wc,' i nr rysunku konstrukcyj nego wi<l J:ki. 
c) s lwicrd/l'nlc zg()dno~c i Wiązek l niniejs7:! normą . 

a na ;iądanl(, Il1l11awiaj 'lccgo - w. niki o;, t:ttl1 idl bad,lI) 
pcln ~ch . 

100 
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