UKD 625.24: 629.1.046

SWW 1014-1

NORMA BRANZOWA BN'76
TRANSPORT Tabor kolejowy normalnotorowy 3532-35
SZYNOWY Wagony towarowe Zamiast
: St BN-71/3532-35
Stopnie przejscia
Grupa katalogowa V 55
1. WSTEP 1 — do przymocowania $rubami,

Przedmiotem normy sg stopnie przejscia stosowane na
$cianie czolowej 1 czolownicy normalnotorowych wagonow
towarowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozroznia si¢ cztery rodzaje stopni

przejscia:
B — boczny,
S — srodkowy,

GP — gbérny prawy,
DP — dolny prawy.

2.2, Odmiany. W poszczegolnych rodzajach stopni,
w zaleznosci od konstrukcji wspornika, rozréznia si¢ dwie
odmiany:

2 — do przyspawania.

2.3. Wielko$ci. W stopniach rodzaju DP rozréznia sig
wielkosci w zaleznosci od wymiaru L. (Wielkosci L okreslono
na rys. 8).

2.4. Przyklad oznaczenia

a) stopnia bocznego (B) do przyspawania (2):

STOPIEN B2 BN-76/3532-35

b) stopnia dolnego prawego (DP) do przymocowania

$rubami (1), o diugosci L = 120 mm:
STOPIEN DP1-120 BN-76/3532-35

3. WYMAGANIA

3.1. Wyszczegblnienie czeSci i wymagania doty-
czace czeSci — wgrys. 1--8,tabl. 1--6 1 p. 3.2

Zgloszona przez Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
' Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 2 czerwca 1976 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1976 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 5.8.76. Oddano do skiadu 19.10.76.

Cena zt 7,20

Druk ukoficzono w styczniu 1977. Obj. 1,70 a.w. Naklad 1300+ 42 egz., Rzeszowskie Zakl. Graf. zam. 3297/76.
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Rys. 1. Stopieri przejécia boczny do przymocowania $rubami (Bl)

Tablica 1
N . : ;
4 : ; Nazwa Liczba sztuk Wy‘mmry. . Orlentacy]na.
czesci 3 t mm Material masa 1 sztuki
cze$ci w stopniu
na rys. 1 wg kg
1 Wspornik 1 rys. 8 “stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdél- 2,688
stopnia cZ)D nego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 o R,
37,3+41,6 daN/mm?® (3847 kG/mm?); zaleca
sie stosowaé stal gatunku St3SY
2 Obrzeze 1 rys. 7 stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogél- 1,407
podestu cz. 4 nego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 o R,
37,3+41,6 daN/mm?® (3847 kG/mm?) z pod-
wyzszong zawarto§cia miedzi w granicach 0,25--
0,409, zaleca sig stosowa¢ stal gatunku St3SCu¥
3 Siatka L lub S 1 rys. 7 0,6451)
wg BN-68/ cz. 3 — 0,9142)
3519-12
Calkowita masa stopnia bocznego do przymocowania §rubami
— z siatka L. wg BN-68/3519-12 4,740
5,009

— z siatkg S wg BN-68/3519-12

1) Orientacyjna masa siatki L. wg BN-68/3519-12.
2) Orientacyjna masa siatki 8 wg BN-68/3519-12,
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Rys. 2. Stopieii przejscia boczny do przyspawania (B2)

Tablica 2
Nr Liczba Wymiary Orientacyjna
czgsci Nazwa czesci sztuk mm Material masa 1 sztuki
na rys. 2 W stopniu wg kg
1 Wspornik 1 rys. 7 0,755
stopnia ¢z, 3
stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 o R,
' 37,3+41,6 daN/mm? (38--47 kG/mm?) z pod-
S 2
] chsz.ak 2 rys. 7 wyZszong zawarto$cig miedzi w granicach 0,25+ ek
stopnia cz. .2 40%;
03
zaleca si¢ stosowacC stal gatunku St3SCuY
3 Obrzeze 1 rys. 7 1,407
podestu cz. 4
4 Siatka L lub S 1 rys. 7 0,6451)
wg BN-68/ -3 — 0,914%)
3519-12
Catkowita masa stopnia bocznego do przyspawania:
— z siatkg L. wg BN-68/3519-12 3,349
— 7z siatkg S wg BN-68/3519-12 3,618

1) Orientacyjna masa siatki L. wg BN-68/3519-12.
?) Orientacyjna masa siatki S wg BN-68/3519-12.
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Rys. 3. Stopieni przejécia $rodkowy do przymocowania $rubami (S1)
Tablica 3
Nr Liczba Wymiary Orientacyjna
czgSci Nazwa czgsci * sztuk mm Materiat masa 1 sztuki
na rys. 3 w stopniu v wg kg
1 Wspornik 2 rys. 8 stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéci ogél- 2,688
stopnia cz. 3 nego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 o R,
37,3+41,6 daN/mm? (38--47 kG/mm?);
zaleca si¢ stosowal stal gatunku St3SY
2 Obrzeze 1 rys. 7 stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jako$ci ogol-
podestu cz. 4 nego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 o R, 3,177
37,3+-41,6 daN/mm? (38--47 kG/mm?) z pod-
wyZszong zawarto$ciq miedzi w granicach 0,25
0,40% ;
zaleca si¢ stosowaé stal gatunku St3SCuY
3 Siatka L lub S 1 rys. 7 1,949")
wg BN-68/ cZ. 3 == 3,167%)
3519-12
Catkowita masa stopnia §rodkowego do przymocowania §rubami:
— z siatkg L. wg BN-68/3519-12 10,502
— z siatka S wg BN-68/3519-12 11,720

1) Orientacyjna masa siatki L. wg BN-68/3519-12.
?) Orientacyjna masa siatki S wg BN-68/3519-12.
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Rys. 4. Stopieri przejécia $rodkowy do przyspawania (S2)
Tablica 4
Nr Liczba Wymiary Orientacyjna
czesci Nazwa czg$ci sztuk mm Materiat masa 1 sztuki
na rys. 4 w stopniu wg kg
1 Wspornik 2 rys. 7 0,755
R i stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogol-
3 nego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 o R,
2 Wieszak 2 rys. 7 37,3 41,6 daN/mm? (3847 kG/mm?) z pod- 0,271
stopnia cz; 2 wyZszong zawarto§cig miedzi w granicach 0,25
0,40%;5
3 Obbie 1 tys. 7 zaleca si¢ stosowac stal gatunku St3SCuY 3.177
¥ 2
podestu cz. 4
4 Siatka L lub S 1 rys. 7 1,949")
wg BN-68/ cZ: 3 == 3,167%)
3519-12
Catkowita masa stopnia §rodkowego do przyspawania:
— z siatkg L. wg BN-68/3519-12 7,178
— z siatkg S wg BN-68/3519-12 8,396

1) Orientacyjna masa siatki L. wg BN-68/3519-12.
) Orientacyjna masa siatki S wg BN-68/3519-12.
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Rys. 5. Stopien przejcia gérny prawy do przymocowania §rubami (GP1) i do przyspawania (GP2)
Tablica 5
Nr Liczba sztuk Wymiary Orientacyjna
czesei Nazwa czgéci | w stopniu odmiany mm Materiat masa 1 sztuki
na rys. 5 GP1 GP2 wg kg
1 Obrzeze 1 1 rys. 8 stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci | GP1 = 1,078
podestu Gz ogélnego przeznaczenia wg PN-72/H-84020
o R, 37,3+41,6 daN/mm? (3847 kG/mm?) | GP2 = 1,096
z podwyZszong zawartoScia miedzi w grani- \
cach 0,25--0,40%; s
zaleca si¢ stosowaé stal gatunku St3SCuY
2 Siatka L lub S 1 1 rys. 7 0,4451)
wg BN-68/ cz:'3 — 0,674%)
3519-12
Calkowita masa stopnia gérnego prawego
a) do przymocowania $rubami:
— 7z siatka L wg BN-68/3519-12 1,523
— z siatka S wg BN-68/3519-12 1,752
b) do przyspawania:
— z siatka L wg BN-68/3519-12 1,541
— z siatka S wg BN-68/3519-12 1,770

1) Orientacyjna masa siatki L. wg BN-68/3519-12.
2) Orientacyjna masa siatki S wg BN-68/3519-12.
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Rys. 6. Stopieri przejscia dolny prawy do przymocowania $rubami (DP1) i do przyspawania (DP2)

Tablica 6
Nr Liczba sztuk Wymiary Orientacyjna
czesci Nazwa czgéci | w stopniu odmiany ‘mm Materiat masa 1 sztuki
na rys. 6 DP1 DP2 wg kg
4 Wspornik 2 2 rys. 8 stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jako$ci | DP1 = 1,96*)
stopnia CZui ogblnego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 | DP2 = 1,98
o R, 37,3--41,6 daN/mm? (38--47 kG/mm?);
zaleca si¢ stosowac stal gatunku St3SY
2 Obrzeze 1 1 rys. 8 stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci | DP1 = 1,078
podestu CZanl ogdlnego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 | DP2 = 1,096
o R, 37,3+41,6 daN/mm?® (38--47 kG/mm?)
z podwyzZszong zawarto$cia miedzi w grani-
cach 0,25--0,40%;
zaleca si¢ stosowac stal gatunku St3SCuY
3 Siatka I. lub S 1 1 rys. 7 - 0,4451)
wg BN-68/ cZ 3 0,6742)
3519-12
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cd. tabl. 6
Nr Liczba sztuk Wymiary Orientacyjna
czgsei Nazwa czeéci | w stopniu odmiany mm Materiat masa 1 sztuki
na rys. 6 DP1 DP2 wg kg
4 Sruba M10X30
-3,6-111 wg 4 — e — 0,018
PN-74/
M-82105%)

5 Nakretka
M10-4-111 4 — = = 0,011
wg PN-75/
M-821443)

6 Podkladka
sprezysta 10,2 4 m— = e 0,002
wg PN-65/ ]
M-82029

Calkowita masa stopnia dolnego prawego:

a) do przymocowania §rubami:

— z siatkg L. wg BN-68/3519-12 5,567

— z siatka S wg BN-68/3519-12 5,796

b) do przyspawania:

— z siatka L wg BN-68/3519-12 5,501

— z siatka S wg BN-68/3519-12 5,730

1) Orientacyjna masa siatki L. wg BN-68/3519-12.

2) Orientacyjna masa siatki S wg BN-68/3519-12.

3) Zamiast sruby M10 x 30-3,6-I11 wg PN-74/M-82105 z nakretka M10-4-III wg PN-75/M-82144 zabezpieczona przed odkrecaniem sie
spoing A3 x6, dopuszcza si¢ stosowanie sruby MI10 x 35-Z-3,6-111 wg PN-74/M-82005 z nakretka koronowg M10-5-1I1 wg PN-74/M-82148
zabezpieczona przed odkrecaniem si¢ zawleczkg 2,5 X 25 wg PN-69/M-82001.

4) Orientacyjna masa dotyczy wspornika o L = 120 mm, dla pozostalych dlugosci L wg dokumentacji technicznej uzgodnionej przy zamo-
wieniu.

3.2. Wykonanie

3.2.1. Spoiny zlgcz powinny by¢ dobrze wtopione, nie
wykazywaé pecherzy, obcych wtracen lub oznak prze-
grzania w strefie przejSciowej. Miejsca wadliwe spoiny
powinny by¢ wycigte do zdrowego metalu i ponownie
spawane. Po spawaniu zlgcza powinny by¢ oczyszczone.

.

3.2.2. Wsporniki, wieszaki i obrzeza podestu.
W miejscach gigcia nie powinny wykazywaé peknigd,
wgniecenn i naderwan oraz widocznych na krawedziach
rozwarstwien materialu. Ostre krawedzie powinny byc
zatgpione.

3.2.3. Siatki. Powierzchnie siatek w podestach stopni
powinny by¢ bez widocznych golym okiem zalaman,
fald, wybrzuszen i wgniecen. :

Niedopuszczalne sg naderwania i zcrwania siatki oraz
wykonanie podestu stopnia z kilku czgsci siatki.

Dopuszcza si¢ naprawe naderwanych mostkéw siatki
przez zaspawanie. Liczba naprawionych mostkéw nie po-
winna przekroczy¢ 1 mostka na 20 cm? powierzchni siatki.

3.2.4. Malowanie. Stopnie uznane w wyniku badan za
odpowiadajace wymaganiom normy nalezy pomalowaé na
kolor czarny zgodnie z wymaganiami BN-74/3532-23,

3.3. Pozostale wymagania

3.3.1. Wsporniki stopni do przymocowania S$ru-
bami, przeznaczone do napraw wagonéw wyprodu-
kowanych przed ustanowieniem normy. W wspor-
nikach stopni przeznaczonych do napraw wagonéw wypro-
dukowanych przed ustanowieniem normy dopuszcza sie
rozstawienie otworéw o $rednicy 21 mm dostosowaé do
istniejacych otworéw w $cianie czolowej.

3.3.2. Wsporniki i wieszaki stopni do przyspawania
przeznaczone do zamocowania stopni na $cianie
czolowej o zarysie zlozonym. W przypadku gdy sciara
czolowa wagonu w miejscu przylegenia wspornikéw lub
wieszakOw stopni nie ma zarysu prostego, dopuszcza si¢
dopasowanie przylegajacej (do Sciany wagonu) czesci wspor-
nika lub wieszaka stopnia do istniejgcego zarysu wagonw
pod warunkiem, ze migdzy Sciang czolowa wagonu a po-
destem stopnia zachowana zostanie odleglos¢ okreslona
na rys. 1-:-6.



BN-76/3532-35

175
T 5
]V_/Wr ) |<t
Q
&
Ny ﬂ
<
2
3 |
& R
el ki £ bl g s SBLE s e
i Ly |<t
)
55
%/ 45rhax 50 e J
R
% | 4
et S m—
s | :
Rodzaj S
|6
/o s
45 5
3 T4 | \
&)
s ‘
S e b
B Vo SO |
R
i 2
o ®
e
| S
e = TR i
( ROdZ?I OL?ZGI slatki 7 _4 L o
stopnia o s R s e &
8|S 238 8 Y A
S | ms | 1m0 [ 738 | 163 | /)
GPi DP_| 170 163 !
BN-68/3519-12. i s e /% W line——dotyczq stopni odmiany 2
L 0
5 23 | [ BN76/3532-357 |

Rys. 7. Wymiary cze$ci stopni przejécia
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Rys. 8. Wymiary czgsci stopni przejscia
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4. PRZECHOWYWANIE

Stopnie powinny by¢ przechowywane w pomieszcze-
niach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowig stopnie tego samego rodzaju
i odmiany przedstawione jednorazowo do odbioru.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan
i ocena wynikéw badan — wg tabl. 7.

5.3. Ocena partii. Jezeli wyniki wszystkich badan
odpowiadaja wymaganiom normy, parti¢ nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy.

Tablica 7
. Pobie-
Rodzaje 4 1.e X Ocena
Lp| 1o dak ranie Opis badan sen i
prébek i
1 | Spraw- naleZzy przepro- jezeli wyniki nie
dzenie wadzi¢ na podsta~- | odpowiadaja
materia- wie dowodéw wymaganiom,
hu przedstawionych parti¢ nalezy

3.1) przez wytwérnie uzna¢ za nie-
zgodng z wyma-
ganiami normy

2 | Ogledzi- nalezy przeprowa-

ny dzi¢ nieuzbrojonym
(3.2.1+ okiem przed po-

100% : :
5.4. ZaSwiadczenie wytwércy o wynikach badan. 3.2.3) stopni malowaniem stopni
Wytwérca na zgdanie zamawiajacego obowigzany jest | stano-
wystawi¢ dla kaidej partii zaswiadczenie stwierdzajgce 3 | Spraw- | wigcych Y s i
. 4 S dzenie partie wadzi¢ za pomocg stopnie nie od-
zgodno$¢ dostarczonego wyrobu z wymaganiami normy. wymia- warsztatowych B e
row (3.1) pr‘zyrzqdé}vlv pf)— aganiom
6. POSTEPOWANIE Z PARTIA STOPNI 2;12‘2?2 oy | malery usunaé
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI solcis do 1 mm Zaparmy
NORMY
Parti.c wykonang z matcrialéw nie odpowiadajacych wy- | 4 | Spraw- nale#y przeprowa-
maganiom p. 3.1 nalezy odrzuci¢. Pozostale wylaczone dzenie dzié wg
z partii stopnie, nie odpowiadajagce wymaganiom normy, malowa- BN-74/3532-23
dostawca moze po usunigciu wad ponownie przedstawi¢ do nia
s g (3.2.4)
badan jako nowsg partig.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracownjaca norme — Centralne Biuro
Konstrukcyjne PKP.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3532-35

a) zmieniono nazwe Stopuie na Scianie czolowej na Stopnie
przejscia,

b) usuni¢to w stopniach gérnych $rodkowych odmiang¢ z po-
destem drewnianym,

¢) wprowadzono do normy stopnie rodzaju GP i DP.

3. Normy zwiazane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
ogblnego przeznaczenia. Gatunki

BN-68/3519-12 Tabor kolejowy. Siatki na stopnie i pomosty

BN-74/3532-23 Tabor kolejowy normalnotorowy. Malowanie wa-
gondéw towarowych. Ogélne wymagania i badania

Pozostale normy zwigzane podano w tablicach.

jakosci

4. Zalecenia mi¢dzynarodowe

Karta UIC 535-1 wydanie 5 z 1.1.72 r. ze zmiang z 1.1.73 pt.
Unification des marchepieds et des mains courantes des wagons.
Karta UIC 535-2 wydanie 2 z 1.7.75 r. pt. Unification et

emplacement des marschepieds, des plates-formes d’estremite,
des passerelles, des mains courantes, des crachets de halage, des
dispositifs de commande de P’attelage automatique et des robinets
de frein des wagons en vue de L’application de Pattelage auto-
matique sur les chemins de fer membres de PUIC et sur les
chemins de fer membres de POS]JD.

5. Zgodno$é z zaleceniami miedzynarodowymi. Norma
zgodna z Karta UIC 535-1 wydanie 5 z 1.1.72 r. ze zmianami
z 1.1.73 r. oraz Karta UIC 535-2 wydanie 2 z 1.1.75 r.

6. Zastosowanie, rozmieszczenie i mocowanie stopni.
W wagonach weglarkach stopiei B wg BN-76/3532-35 nalezy
stosowaé réwniez jako stopieni stuzacy do dogladania zaladunku.

W wagonach nie przystosowanych do zabudowy sprzg¢gu samo-
czynnego nalezy zamiast stopni rodzaju DP stosowa¢ stopnie B
wg BN-75/3535-19.

7. Naprawa stopni. W naprawach stopni zniszczone drewnia-
ne podesty stopni $rodkowych N2 wg BN-71/3532-35 nalezy
zastgpowaé podestami siatkowymi wg BN-76/3532-35.

8. Autor projektu normy — Jerzy Siuda — Centralne Biuro
Konstrukcyjne PKP.



	BN_76_3532_350001
	BN_76_3532_350002
	BN_76_3532_350003
	BN_76_3532_350004
	BN_76_3532_350005
	BN_76_3532_350006
	BN_76_3532_350007
	BN_76_3532_350008
	BN_76_3532_350009
	BN_76_3532_350010
	BN_76_3532_350011

