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Grupa katalogowa 0359

1, METODA CAL KOWITEGO ROZPUSZCZANIA

1, 1, Zasada badania, Pomiar polega na selektywnymroz-

puszczaniu powtoki w roztworze nie naruszajacym metalu

podtoza, obliczaniu (z réznicy masy prébki przed i po roz-

puszczaniu) masy powtoki, a nastgpnie obliczeniu je] gru-
bosci,

1.2, Probki, Jako prébki stuza wycinki ptyt offsetowych
o wymiarach 50 x 50 mm, Wielko$¢ prébek okresla sig  z
doktadnoscia do 0, 1 %, Przy spo\rzgdzaniu ﬁrébek zacho-
waé szczegblna ostroznosé, aby nie spowodowad zanie-

czyszczenia ich powierzchni,

1.3, Odczynnki i roztwory

a) Kwas fosforowy (1, 7) cz,

b) Bezwodnik kwasu chromowego cz, d, a,
c) Woda destylowana,

d) Roztwdr: do naczynia szklanego fub

parcelanowego

; 3 5 .
zawierajacego 800 cm  wody, wsypaé¢ 20 g bezwodnika

kwasu chromowego, po jego catkowitym rozpuszczeniu do-
dac¢ 37 cm3kwasu fosforowego {(1,7), po czym catoddé uzu-
peini¢ woda destylowana do objetosci 1000 cms, Roztwér
mozna stosowad dopéki zawarto$é glinu pochodzgcego z

”

; _— 3
rozpuszczonej powtoki nie przekracza 20 g/dm

i, 4, Sposéb przeprowadzania badania, F’rébkg zwazyéna

wadze z doktadnoscia do 0,001 g (m1 ), nastephie umiescié
w roztworze przygotowanym wg 1. 3, Temperatura roztworu
w Cczasie rozpuszczania powinna wynosié 90 +5 OC. Mini-
maina ilos¢ roztworu w stosunku do powierzchni rozpusz-
czonej powtoki powinna wynosic¢ 15 cm3 na |l cm powierz-
chni,

Podczas rozpuszczania w roztworze jednorazowo moze
znajdowac sig tylko jedna prébka, Prébke catkowicie  za-
nurzy< w roztworze | poruszac ja. Po 10 min prdbke optu-
kaé pod woda biezaca, a nastepnie w wodzie destylowanej
gorace] i zimnej. Wystepujacy ha powierzchni prébki tuzZno
z nia zwiazany osad usunaé pedziem, pr‘ébkg wysuszydé

strumieniem cieptego powietrza i zwazyé =z

do 0,001 g (mz)_ W celu sprawdzenia, czy rozpuschzqnie

doktadngdeia;,

powtoki byto catkowite, prébke zanurzyé na 10 min do
Q.

ogrzanego do temperatury 90 5 C roztworu rozpuszcza-

jgcego, po czym ptukaé ja i suszy¢ oraz wazyé jak wyzej

(mak.

Jezeli ré2nica mas m, - ™M, nie przekracza 0, 002 g uznad
powtoke tlenkowa za catkowicie rozpuszczona

Dopuszczalny biad pomiaru wynosi 410 %,

1,5, Obliczanie wynikoéw

a) Réznice masy probki (m) w gramach obliczyé wg wzo-
ru
m=(m; — my) M
w ktéryms "
m, - masa prébki przed rozpuszczeniem powtoki, g,
m, - masa probki po rozpuszczeniu pow#ol;i, a,

. , 2 x ’
b) Mase jednostkowa powtoki (§) w G/ dm” obtliczyé wg

wzZoru
m
Sz=-- 100 (2)
w ktorym:

A - powierzchnia powtoki tlenkowej, cm

m - réznica masy powtoki, g,

c) Obliczanie grubosci powtoki w mikrometrach - gru-
bogé powtoki anodowej nieuszczeinionej (X1) w-um  obli-
czyé wg wzoru i

X, = -B.710 000 (3)
d1 - A
w ktérym:

m - réznica masy powtoki, g,

d4 - gestoéé nieuszczelnionych powtok anodowych tienko-

wych wyhosi 3, 3 g/'c«:rn3 dla ptyt offsetowych z A1,

A - powierzchnia powtoki tlenkowej, cmz_

Pozorna gestos¢ powtoki zalezy od sktadu chemicznego
metalu podfoza oraz od warunkdéw procesu anodowania, tj,

czasu, sktadu roztworu, temperatury i gestosSci pradu,

Z& griuposé powtoki nalezy przyjaé érednia arytmetyczna

co najmniej trzech réwnolegtych oznaczah,
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1, 6, Wyznaczanie gestoSci powtok anodowych, W przy-

- padku braku danych gesto$¢ badanej powk}ki anodowej (ge-
sto§¢ mikroporowatej warstwy tlenku glinu o réznym stop-
niu hydratacji) nalezy wyznaczy< eksperymentalnie, W tym
celu grubcdé powtoki anodowe] mierzyé metoda mikroskopo-
wa Jub metoda praddw wirowych, Nastepnie rozpusci¢ po-
wioke i z réznicy masy prébki przed i po rozpuszczeniu po-
witoki oraz powierzchni rozpuszczonej powiloki obliczy< ge-

stasé ( d1) powloki anodowej w g/cm'j wg wzoru

4 —.m_"10000 (4)
T AKX,

w ktérym:

.M _ réZnica masy powtoki, g,

2

cm

A _ powierzchnia powtoki, ”

'X1 - grubos$¢ powtoki, m,

Tak ustalong gesto$cia powtoki anodowej mozna postugi-
waé sie przy wyznaczaniu grubos$ci powick, ktére sa WY =
twarzane na takim samym podfozu i w tak?éh samych warun-
obli-

kach, na jakich byty wytwarzane powtoki stuzace do

czania ggstoéci ( d1 ).

2,__METODA PRADéW WIROWYCH

2,1, Zasada badania, Metoda pradéw wirowych polega na

s
pomiarze zmian indukcyjnosci uzwojenia czujnika zasilane-
go pradem o wysokiej czestotiiwodci (300 + 6000 kHz) W
chwili przytozenia go do badane] powtoki, Pod wptywem
pola elekirycznego cewki w metalu podltoza indukowane sa
prady wirowe, kidre wywotuja zmiany indukcyjnosci uzwo=-
jenia cewki czujnika, Zmiany indukcyjnosci sa  proporcjo-
nalhe do odlegtosci cewki czujmka od metalu podtoza, a tym

samym sa proporcjonalne do grubosci powtoki,

2,2, Propki, Pomiar grubosci powtoki moze by¢ wykona-

ny na ptytach offsetowych lub wycinkach pt‘yt o wymiarze

50 x 50 mm,

2,3, Aparatura, Do badan gruboéci metoda pradéw wiro-

wych powtok tlenkowych na ptytach offsetowych stosowad
warstwomierze nadajace sie do pomiaréw powtok o gruposc

kilku mikrometréw, np, do 15 um lub 10 um,

2, 4,__Sposdb przeprowadzania badania

2, 4, 1, Eliminowanie wptywéw ubocznych, Warunkiem pra-

widtowego przeprowadzenia pomiaru grubodéci powtoki me-
toda praddéw wirowych jest wyskalowanie poczatku zakresu
pomiarowego pPrzyrzadu na prdbce nie pokryte] powtoka,
wykonanej z tego samego materiatu, o tym samym ksztalcie,
wielkosci i chropowato$ci powierzchni co ptyta, na ktérej

ma byé przeprowadzony pomiar,

2,4, 2, ChropowatoS¢ powierzchni, Metoda pradéw wiro-
wych mozna mierzy¢ grubosé powtok, ktérych chropowatoédé
wyrazona parametrem R, w PN-73/M.04251 wynosi od

0,010 + 2,5 um,

2, 4, 3, Wzorcowanie przyrzadu, Wzorcowanie przyrzadu

o~ il

przeprowadzié zgodnie z instrukcja jego obstugi na przed-
miocie nie pokrytym powtoka, o powierzchni odtluszczonej,
suchej, wolnej od zanieczyszczen mechanicznych i produk-
téw korozji. Do wzorcowania nalezy uzywac folii  wzorco-

wych lub pordwnawczych wzorcdw grubodci dotaczonych do

przyrzadu,

2, 5. Kontrola wskazat przyrzadu, Po wzorcowaniu przy-

rzadu sprawdzic pr‘awid#dwoéé jego wskazanh na felii wzor-
cowej lub porédwnawczym wzorcu o grubosci znajdujace] sie
w érodku wybranego zakresu pomiarowego. RéZznica wska-
zah przyrzadu nie powinna przekraczac +5 % minimalne]
gruboéci uzytej folii wzorcowej, Folia uzyta do kontroli
wskazah przyrzadu nie powinna wykazywac uszkodzeh me-
chanicznych (wgnieceri, zatamaf), a jej grubosé  powinna

odpowiadaé warunkom podanym w PN-76/H-04623.

2, 6, Wykonanie pomiaru, Na przeznaczone] do badania

powierzchni ptyty ustawié¢ czujnik i odczytad wskazania
(bezpoéredni odczyt daje grubosé anodowej powitoki ttenko-~

wej w um), Nalezy wykonad 10 pomiardw,

2,7, Obliczanie wynikéw, Malezy przyjaé $rednig aryt-
metyczna 10 odczytdw. Maksymainie 30 % odczytdw moze
wykazywac odchytke wieksza niz 15 % od wyliczone] war-

todci,
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