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NORMA BRANZOWA
BN-79
WYROBY Srodki do pielegnacji powierzchni 6152-03
CHEMII z drewna, skor i tworzyw sztucznych Zamiast
GOSPODARCZEJ ‘ . - " BN-71/6153-02 5(
Wyroby do pielegnacji podtdg N Tyereaor X
. Grupa katalogowa 141\
1. WSTEP 2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyro-
by do piclggnacji wykladzin podtogowych wykonanych
z drewna, tworzyw sztucznych i materialow ceramicz-
nych. Produkowane sg we wszystkich zadanych kolo-
rach i o réznej konsystencji.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. woski — jednorodne stopy woskow i substan-
cji woskowych naturalnych lub syntetycznych oraz sub-
stancji pomocniczych, produkowane w postaci bryt
o dowolnych funkcjonalnych ksztattach.

1.2.2. pasty rozpuszczalnikowe — jednorodne mie-
szaniny o konsystencjt mazistej lub plynnej, sktadajace
sic z woskOw i substancji woskowych, rozpuszczalni-
kow organicznych oraz substancji pomocniczych.

1.2.3. pasty wodnorozpuszczalnikowe czyli kremy —
jednorodne dyspersje o knsystencji mazistej lub pol-
* plynnej, w sklad ktérych, oprocz surowcoéw wymienio-
nych w 1.2.2, wchodzi woda oraz substancje emulgu-
jace.

1.2.4. emulsje — jednorodne, ptynne dyspersje sub-
stancji organicznych, pomocniczych i wody.

1.2.5. ptyny — jednorodne mieszaniny rozpuszczal-
nikéw ewentualnie z dodatkiem substancji pomocni-
czych.

1.2.6. zmywacze — wyroby, dla ktérych producent
deklaruj¢ whasnosci czyszczace.

1.2.7. szarza produkcyjna — ilo$¢ wyrobu otrzymy-
wana w jednym cyklu technologicznym, ze wsadu
w jednym kotle.

1.2.8. sztuka wyrobu — wyréb w jednym opakowa-
niu jednostkowym 1lacznic z opakowaniem.

1.2.9. partia wyrobu — dostawa jednego 1 tego sa-
mego wyrobu przedstawiona odbiorcy przez producen-
ta do jednorazowego odbioru. Partia nie moze zawie-
ra¢ wigcej niz 130 000 sztuk opakowan jednostkowych.

2.1. Podzial. W zaleznosci od przeznacrzenia, kon-
systencji 1 skladu chemicznego stosuje si¢ podziat wyro-
béw do pielggnacjt podtog wg tabl. 1.

>

Tablica 1
o
Typy Rodzaje Odmiany
f 2 3
State woski e
Maziste pasty luksusowe
popularne
kremy —
Plynne pasty luksusowe
popularne
emulsje —
plyny ==

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie wyrobow
do piclegnacji podiég powinno skladac¢ si¢ z czgsci
stownej okreslajacej rodza) -1 odmiang oraz z numeru
normy.

2.3. Przyklad oznaczenia:

a) popularne] pasty rozpuszczalnikowej do podtog:

PASTA DO PODLOG POPULARNA BN-79/6152-03

b) plynnej pasty rozpuszczalnikowej do podtog,
luksusowej:

Pl YNNA PASTA DO PODLOG LUKSUSOWA BN-79/6152-03.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania organoleptyczne, fizykochemiczne
i wartosci uzytkowej dla poszczegblnych rodzajow

3.1.1. Wymagania dotyczace woskéow — wg tabl. 2,
na str, 2.

3.1.2. Wymagania dotyczgce past i kreméow — wg
tabl. 3. na str. 2.
3.1.3. Wymagania dotyczace past ptynnych — wg

tabl. 4. na str. 3.
3.1.4. Wymagania dotyczace emulsji, ptynow — wg
tabl. 5. na str. 4.

Zgtoszona przez Krajowy Zwigzek Spotdzielni Chemicznych CHEMIX
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Krajowego Zwigzku Spoétdzieini Chemicznych CHEMIX dnia 15 listopada 1979 r.
. jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1980 poz. 3)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,00 Naki. 1100 + 55 Zam. 2078/80

Cena 2t 5,40
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Tablica 2
Rodzaje Metody badan wg
Wymagania - BN-79/6152-01
woski
1 2 3
a) Wyglad opzkowania jednostkowego estetyczne, funkcjonalne. bez znicksztalcen mechanicznych zgod- 21
ne z 4.1.1
b) Znakowanie opakowania jednostko- zgodne z 4.1.4 oraz PN-76/0-79251 2.2
wego "
¢) Szczelnosé opakowanie jednostkowe powinno zabezpieczaé wyrob przed 231
ubytkiem, uszkodzeniami mechanicznymi oraz zapewniaé whasci-
wa jako§¢ przez okres trwalosci
d) Zawarto$é, %, co najmniej 95 ilosct dekiarowancj 2.8.1
e) Wyglad wyrobu trwale uksztaltowana bryta, jednorodna w calej masie: dopusz- 2.6.1
cza si¢ niewielkie wykrystalizowanie barwnika na powierzchni
)- Rozcieralaosé wyréb powinien dawaé si¢ tatwo rozprowadza¢ na powierzchni 2.7
czyszczonej, tworzac roOwnomicrng warstwe
g) Barwa zgodna 7z deklarowang: jednolita w calej masie 2.10
h) Polysk, nie mniej niz dobry 2.15
i) Temperatura kroplenia, °C, nic mnigj 221
niz ' 60
k) Okres trwalosci od daty produkcii, —
miesigcy, nie mnicj niz 12

Wymagania wymicnione w poz. a)<g) wchodza w sklad badan niepetnych.

Wymagania wymienionc w poz. a)=+e¢) stanowia badania grupy I

Tablica 3
Rodzaje i odmiany
Wymagania pasty - [ kremy Mctody badan wg
luksusowe popularne ' — Bh-Aela
1 2 . 3 4 5
a) Wyglad opakowania jednostkowego estetyczne, funkcjonalne, bez znieksztatcen mechanicznych zgodne 2.1
z 4.1.1
b) Znakowanie opakowania jednostko- zgodne z 4.1.4 oraz PN-76/0-79251 22
wego
¢) Szczelno$¢ — ubytek masy, %, nie . 23.2
wigcej niz : 0,06 0,08 0,06
d) Zapach specyficzny dla uzytych surowcOw. lagodny, zanikajacy 2.5
e) Zawarto$é, %, co najmniej 95 wartofci deklarowane; 2.8
f) Wyglad wyrobu masa pasty jednorodna, bez wydzieliny cieklej i zanieczyszczenr me- 2.6.2
chanicznych
"g) Rozcieralnosé wyrdb pewinien dawaé si¢ tatwo rozprowadzaé na podtoiu tworzac 2.7
rOwnomierng warstwe
h) Penetracja, w granicach © 120+180 [ 130+ 190 ‘ g 29
i) Barwa zgodna z deklarowang: . jednolita w calej masie 2.10
k) Czas wysychania, min, nie wigcej niz 40 ) o i5':) 60 2,13
1) Potysk, nie mniej niz dobry dostateczny dobry 2.15
m) Przylepno$¢ do filmu woskowego, 2.17
kg, nie mniej niz- 10 5 10
n) Odporno$¢ filmu woskowego na 2.18
dziatanie wody, s, ni¢ mniej niz 60 45 a5
0) Krycie wyrobu, warstw kalki, nie r 2.11.2
mniej niz') - 5 4 4
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cd. tabl. 3
. Rodzaje i odmiany
Wymagania pasty l kremy Mectody badan wg
. BN-79/6152-01
luksusowe popularne —
| 2 3 4 ]
p) Zawarto$¢ substancji nielotnych, %, 2.20
co najmniej?) 95 ilosci deklarowanej przez producenta
r) pH wyciggu wodnego, w granicach — 58 — 2.19.2
s) Temperatura zaptonu, °C, nie mniej 224
niz’) 26 =
t) Zawarto$¢ wody, %, nie wigcej niz 10 100 — ilosci dekla- 2.25
rowanej przez pro-
ducenta
u) Okres trwatosci od daty produkcji,
miesi¢cy, nie mniej niz — 6 6 —
Wymagania %ymienione w poz. a). b), d)+1) wchodza w skiad badan niepetnych.
Wymagania wymienione w poz. a)}H), h), i) stanowiy badania grupy 1.
'y W przypadku wyrobéw nicbarwigcych najwyzej 2 kalki.
?) Oznacza si¢ w przypadku analiz roziemezych baas badad wykonywanych w laboratorium jednostki mdr«dnu
’) W kremach dotyczy wwlacznie wyrobdw z zawartoscia rozpuszczalnikow organicznych.
y
Tablica 4
Rodzaje i odmi 5
—— e Mctody badan wg
o pasta plynna ° BN-79/615201
luksusowa popularna
1 2 3 4
a) Wyglad opakowania jednostkowego estetyczne, funkcjonalne, bez znicksztatcen mechanicznych ' 2.1
zgodne z 4.1.1 :
b) Znakowanie opakowania jednostko- zgodne z 4.1.4 oraz PN-76/0-79251 22
wego 4
¢) Szczelnosé opakowanie jednostkowe powinno zabezpieczaé¢ wyrdb przed 233
ubytkiem oraz zapewnia¢ odpowicdniy jakosé przez okres trwa-
tosci - .
d) Zapach specyficzny dla uzytych surowcow. tagodny, zanikajycy 2.5
¢) Zawarto$¢, %, co najmuaicj 95 ilosci deklarowanej 2.8
f) Barwa zgodna z deklarowang: jednolita w catej masie 2.10
g) Wyglad wyrobu jednorodna w catej masie, bez zanieczyszczen mechanicznych, 2.6.3
o konsystencji w temperaturze pgkojowej, po kilkakrotnym
wstrzaénigciu od poétptynnej do ptynnej; dopuszcza sig:
i — w przypadku past kryjacych niewielki osad pigmentu na
dnie pojemnika
— oddzielanie si¢ rozpusluzalmka do 20% poczatkowej obje-
to§ci masy pasty
h) Rozcieralnos¢ wyrdb powinien dawa¢ si¢ tatwo rozprowadzaé na powicrzchni 27
czyszczonej, tworzjc rOWNoOmicrng warstweg -
1) Czas wysychania, min, nie wigcej niz 40 50 2.13
}) Potysk. nie mniej niz dobry dostateczny 2.15
k) Przylepno$¢ do filmu woskowego, 217
kg, nic mnicj niz 10 5
) Odpornos¢ filmu woskowego na 2.18
dziatanic wody, s, nie mnic) niz 30
m) Zawartoéé substancji niclotnych, %. 220 7
co najmniej') 95 — ilosci deklarowanej przez producenta
n) pH wyciggu wodnego, w granicach 5+8 2.19.2
o) Temperatura zaptonu, °C, nie mnie) 2.24

niz

26 '
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cd. tabl. 4
Rodzaje 1 odmiany ,
w ; 5 = Mctody badan wg
yimagania
TUE pasta plynna BN-79/6152-01
luksusowa popularna
i 4 3 4
p) Zawartodd wody. ‘7. nic wigeer niz 10 125
r) Okres trwaboscr od daty produhgi.
micsigey, nic wniey niz 3 O s
WO ke Wb i e R o s adhentbar wocplad basdae ey losch
Winw: S T T (L N TR weosahpy ]
B Omacra sie s praapadha sl rogenw sk dat wakonmvwanvel wolaboratoanma jodie ok madediead
Tablica §
- Rodzaje Metody badan wg
Wymazania BN-79/6152-01
emuizje plviy
{ 2 3 4
a) Wiglyd opakowvinag jeanostkowege estetyernie. Tunkejonalne.  ber zmicksztateen mechanicrnych. a1
spandne 7 40004
b) Znokowame opakowania jednostho- zenddne 2 414 oraz PN-76/0-79251 22
wego
¢) Szereinuse opakowanic jednostkowe powinnoe zatbezpicesad wyrdh przed 233
ubytkiem oraz zapewniac wlaSciwg jakos< przez ohres trwatosc
d) Zawartosé. ©7. co najmnicj 93 toscl deklarowancy 28
e) Zapuch * speasticzoy dla uzytyeh surowceow. fagodny, zanthajaey 25
f) Wyelgd wyrobn cieez jednorodna, bez zanieezyszezen mechanicznyeh: dopuszeza 263
s niewielks osad na dnie pojenminika
g} Barwa szodea 2 dellarowamy: Jednolita w caley masie 210
h) Zwilzalnodd N dobra 216
1) Czas wysychama, min. nie wiecej niz S0 40 213
k) Samopolysk') wyrazoy - 2.14
1) Polysk. nic mniej w7 dobry — 218
m) pH wyrobu fub wyciagu wodnego, 2.19
w granicach S+3% '
n) Odpornosé  filmu  woskowero na 2.18
. dziatanie wody, s, nie’ mnicj niz 45 ==
o) Odporno$¢ na dzialanic temperatur: 2.22
4°C i1 +40°C bez widocznych zmian o
p) Wiadciwosci czyszczace?) dobra 223
r) Zawarto$¢ wody, %, nie wigee) niz 100 — iloSci deklarowanej 225
s) Okres trwalosci od daty produkciji, =
miesigcy, ni¢ mniej niz 8
Wymagania wymienione w poz. a)+ 1) wchodzg w sklad badan niepeinych.
Wymagania wymienione w poz. a)+g) stanowig badania grupy 1.
1y Oznacza si¢ tylko dla tych wyrobéw. kidre s3 deklarowane przez producenta jako samopolyskowe.
*} Oznacza si¢ tylko w wyrobach deklarowanych jako zmywacze.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Wyroby o konsysten-
cji statej do pielggnacji podidg nalezy pakowaé w pu-
detka z tworzyw sztucznych lub tektury zgodne z za-
tacznikiem 1 PN-73/C-04820 lub inne uzgodnione z od-
biorcg.

Wyroby o konsystencji mazistej do pielegnacji pod-
16g nalezy pakowaé w pudetka blaszane wg BN-73/
5043-07 lub z tworzyw sztucznych zgodne z zalaczni-
kiem 1 PN-73/C-04820.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowan uzgodniony
z odbiorcg.

Wyroby o konsystencji ptynnej do pielggnacji podiog
nalezy pakowac¢ w pojemniki zwykle lub aerozolowe
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wg BN-72/5049-03, wykonane ze szkla wg PN-71/
0-79560, tworzyw sztucznych lub metalu zgodne z za-
fgeznikiem 1 PN-73/C-04820.

Dopuszeza si¢ inny rodzaj opakowan uzgodniony
z odbioreg. Sposdb pakowania wyrobow do piclggnacii
podiog do opakowan jednostkowych zgodne z PN-73/
C-04820 p. 3.3.1.

4.1.2. Opakowania zbiorcze. Wyroby w opakowa-
niach jednostkowych mogy by¢ pakowane w opakowa-
nia zbiorcze, kidre stanowia pudetka kartonowe lub
tekturowe wg PN-73/0-79401 Tub pudia tekturowe wg
PN-73/0-79402. Dopuszcza sie stosowanie innych opa-
kowan zbiorczych uzgodnionych z odbioreg, zgodnych
7 szercgiem wymiarowym wg PN-71/0-79026 lub
PN-71/0-79033.1)

Sposdéb  pakowania opakowan jednostkowych do
opakowan 7bioru5 ch powinien by¢ zgodny z PN-73/
0-04820 p. 3.3

4.1.3. ()pakowama transportowe. Opakowanie- jed-
nostkowe, w przypadku pakowania dwustopniowego
lub pakowania zbiorcze, w przypadku pakowania trzy-
stopniowego, nalezy pakowaé¢ do opakowan transpor-
towych zgodnych z zalacznikiem 2 lub 3 do PN-73/
C-04820.")

Sposob  pakowania opakowan jednostkowych lub
zbiorczych do opakowan transportowych powinien by¢
zgodny 7z PN-73/C-04820 p. 3.3.2. W przypadku for-
mowania jednostek fadunkowych paletyzowanych lub
kontenerowych, nalezy postepowaé wg PN-73/C-04820
p. 3.5

4.1.4. Znakowanie opakowania jednostkowego. Na
kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy umiesci¢
w sposob czytelny (slownie) co najmniej:

a) nazwe lub znak fabryvczny 1 adres wytworey,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) zawarto$¢ w jednostkach wagowych lub objetos-
ciowych,

d) cene detaliczng,

¢) barwg wyrobu (w przypadku wyrobéw barwia-
cych), *

f) sposob uzycia (w razie potrzeby),

g) odpowiednie znaki niebezpieczenistwa wg PN-76/
0-79251 (w przypadku kontecznosci oznaczania),

h) datg produkcji i okres trwalosci.

4.1.5. Znakowanie opakowan zbiorczych. Na kazdym
opakowaniu zbiorczym, nalezy umiesci¢ w sposéb czy-
telny (stownie) co najmniej:

a) nazwe lub znak fabryczny i adres wytworcey,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) datg produkcji i okres trwatosci,

d) cen¢ detaliczng opakowania jednostkowego.

e) hczbe sztuk opakowan jednostkowych,

f) barwg wyrobu (w przypadku wyrobdéw barwig-
cych).

Jezeli opakowanie zbiorcze stuzy jako transportowe
nalezy je znakowaé zgodnie z 4.1.6.

4.1.6. Znakowanie opakowan transportowych. Na kaz-
dym opakowaniu transportowym nalezy umiescié

') Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

w sposob czytelny (stownie) co najmniej:

a) nazwe lub znak fabryczny 1 adres wytwérey,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) datg produkcji 1 okres trwaloscl,

d) ceng detaliczng opakowania jednostkowego,

¢} liczbg sztuk opakowan jednostkowych,

) barw¢ wyrobu (w przypadku wyrobdow barwia-
cych),

g) znak Kontroli Jakosci.

h) odpowiednie znaki manipulacyjne i nichbezpieczen-
stwa wg PN-76/0-79252 (np. LATWOPALNIE,SZKLO).

Przy wysytkach wicloasortymentowych napis powi-

‘nien zawiera¢ co najmniej dane podane w poz. a), b),

e), h).

4.2. Przechowywanie. Wyroby do piclggnacji podiég
pakowane zgodnie z 4.1 nalezy przechowywaé w po-
mieszezeniach zamknietych, suchych, nienastoniecznio-
nych w temperaturze od 5 do 25°C. ’

Opakowania transportowe nalezy uklada¢ zgodnie
z PN-73/C-04820, zachowujac przepisy zwigzane ze

-~ znakami manipulacyjnymi i niebezpieczenstwa oraz

zostawiajac wolne przestrzenie, umozliwiajgce prze-
mieszczanie opakowan. Znaki na opakowaniach po-
winny by¢ widoczne 1 tatwo dostgpne do odczytania.

4.3. Transport. Wyroby do pielggnacji podtég, pako-
wane zgodnie z 4.1, mozna przewozi¢ wszystkimi $rod-
kami transportu. zabezpieczajgcymi je przed uszkodze-
niami mechanicznymi oraz przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych, a w szczegdlnoscl przed nastonecz-
nienicm. ‘

W przypadku przewozenia transportem kolejowym
nalezy stosowad si¢ do odpowiednich przepiséw kole-
Jjowyvch.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmuja sprawdzenie wszyst-
kich wymagan wymienionych w tablicach dla poszcze-
goInych rodzajow wyrobéw do pielegnacii podtog. Ba-
dania te powinny by¢ wykonywane dla okresowej kon-
troli jakosci produkcji co najmniej raz na kwartat, po
kazdorazowej zmianie receptury lub technologii oraz
w przypadkach badan rozjemczych. jezeli producent
i odbiorca nie ustaly innego zakresu badan.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja sprawdzanie wyma-
gaf wymienionych w informacjach pod poszczegdlnymi
tablicami. Nalezy je wykonywa¢:

u producenta — z kazdej szarzy produkcyjnej,

u odbiorcy — z kazdej dostarczonej partii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sposéb pobierania prébek. Z partii wyrobu
przedstawionej do badaf nalezy pobraé na $lepo-liczbe
opakowan jednostkowych wg tabl. 6. stosujac plan ba-
dania jednostopniowy, kontrole normalna. Opakowa-
nia jednostkowe nalezy pobieraé¢ w ilosci nie wickszej
niz:

— z jednego opakowania transportowego — 13,

— z jednego opakowania zbiorczego — 2

5.2.2. Poziom kontroli. Specjalny poziom kontroli S-4
wg PN-73/N-03021.
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5.2.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 6.5%

I'ablica 6

Liczba Liczba
Licynodd .. Licznosé kwalifi- dyshwali-
IC7NOSC ]Tilrlll % " 5 e .
probka Kujaca fikujaca
nny Bl
sztuk
1 2 3 4
do S00 13 2 A
SO0+ 1200 20 3 e
1201 = 10000 32 s &
10001 = 35000 S0 7 b
35001 -+ 130000 80 10 11

5.2.4. Sposéb przuprouadmm'l badan. Badania mk 7y
przeprowadzaé w awoéch grupach:

grupa | — sprawdzenie wymagan wg rozdz. 3 wska-
zanych w informacjach pod poszczegéinymi tablicami,
ktore nalezy wykonywacd dla wszystkich opakow:in jed-
nostkowych pobranvch wg tabl. 6,

grupa 2 — sprawdzenic wszystkich pozostalveh wy-
magan wg rozdz. 3 na Srednicj probee laboratoryjney.

5.2.5. Przygotowanie S$rednicj prébki laboratoryjnej.
Zawartos¢ pobranveh zgodnic 7z 5.2.1 opakowan jed-
nostl\owwh. ktore przeszly z wymkiem dodatnim bada-
nia w grupie 1, nalezy dokladnic wymieszaé i pobraé
srednig probke laboratorying. stosujyc zasady we
PN-67/C-04500. Masa srednicj probki laboratoryinei

INFORMACII

1. Instytucja opracowujgca normg — Krajowy Zwigzek Spotdzieini
Chemicznych CHEMIX. Jednostka Wiodgca w Produke)i Past do
Obuwia Podioég 1+ Mebli w Krakowic.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN—72/615‘4—01 BN-71/6153-02

a) normg objgto wszystkie wyroby do pielggnacji podidg,

"b) ze wrzglgdu na stosowanie w produkcji nowych surowcow jak:
woski polietylenowe, substancje zapachowe itp., zrezygnowano z o7-
naczania liczby estrowej,

¢) w celu skrécenia czasu wykonywania badan zrezygnowano
z nieistotnych dla oceny wartosci uzytkowej wyrobow badan jak:
temperatura kropienia, zawarto$¢ popiotu, wydajnosc,

d) opisy metod badan podano w odrgbnej BN-79/6152-01 wspdl-
nej dla wszystkich Srodkdow do pielggnacji powierzchni 7z drewna.
skor- i tworzyw sztucznych.

3. Normy zwigzane
PN-67/C-04500, Produkty chemiczne.

‘gotowywania probek
PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metodg destylacying
PN-73/C-04820 Srodki do prania i mycia, wyroby chemii gospo-

darczej oraz wyroby kosmetyczne i perfumeryjne. Wytyezne pa-

kowania. przechowywania 1 transportu

PN-73/N-03021 Statystvczna kontrola jakosci.

~wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wymiarowe

Wytyczne pobierania i prey-

Kontrola odbiorcza

powinna wynosic co papmnie 200 00 Pakowanie. prze-
chowvwanic i ankowanie srednie) probki inboratoryj-
wo PN-O6T-CHINMR)L Na tak pray

ce nalezy badanw grupy 2
3. Opis badan -~ wg BN-79/0152-01.

A Ocena wynikow badan

AL Ocena sztuhi wyrobu, Sztuke wirobu nalezy
uznaé za dobri, jezch pizepdzie przesz wszystkie badania
wWoogrupie
badania w grupic

fiey - veotowiig probp-

wykonac

(OIS [}

'h

o7z wyiskwem dodatnm 1 prreprowadsone
Y dindsn o wenik zgodny 2 wymagiania-
mi noermy.

5.4.2. Geena puartii wyrobu ze wrgleda ma badunia
w grupic |
72 wymaganiami normy 2
pic 1.
IR 873
w o tabl.

5.4.3. Ocena partit wyrobu s¢ wzgledu na badania
w grapie 2. Puartic wyichs nolezy v
Maganian normy - oy badania w
jezeli badamia w Loy grupie dade,
mMaganiami noimy.

Sd44. Ocena partil wypoha, P
usnad Za

Purtie wyrobu nalezy umac ca sgodng
wrgledu o badama w gru-
S/ U

licsbre

licsba

FOM 15t

i]i‘\‘\l(?l"!_‘n'll W pn";hcc‘ jc.\l
Ewalifikugjeey  podangg

1esch

fub

Pru7godng 2 wy-

grupic 2.

vk zgodoy 2 wy-

sobedn

wrlie wyroba nalezy

SO0 /e Soanbiint nenny, ereh przepro-

wadzene badaai w o obu grapach dadzg wyik dodatni.

6. POSTANOWIENIA PRZLISCIOWE

Do czasu wyczerpeine sapasu opakowan nmozna sio-
sowad opakowaina 7 dolvaiiczasonym znakowantem.

DODATROWLE

PN-71/0-79033 Opakowanu imn\pmlu\u prustopadlosciennce. S7e-
rCg WYMEHOWY -
PN-76/0-79251 Opakowaunia
i znakowanic,

jednostkowe 7 zawartoscig.  Znaki

Wymagania podstawowe

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowana jednostkowe Kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tehturowe. Pudia

PN-71/0-79560 Opakowania szklane do artykulow chemicznych.
Butcelki, stoje. Ogdlne wymagania i badania

BN-73/5043-07 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudetka blasza-
ne do pasty do podiog

BN-72/5049-03 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki acrozo-
lowe. Wymagania 1 badania

BN-79/6152-01 Srodki do piclegnacii powicrzehni 7 drewna. skor
1 tworzyw szwucznych. Podstawowe metody badan

4. Symbol wg SWW — 1323-222; 13237,

5. Autorzy projektu normy — mgr Jadwiga Gorgon, mgr Anita
Obryk.

6. W przypadku trudnosci w uzyskaniu odpowiednich opakowan
zbiorczych lub transportowyeh dopuszeza sig okresowe stosowanie
innych opakowan uzgodnionych 7 odbiorcy.



