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N O R M A BRANŻOWA BN-79 
WYROBY środki do pielęgnacji powierzchni 6152-03 
CHEMil 

GOSPODARCZEJ 
z drewna, skór i tworzyw sztucznych Zamiast 

Wyroby do pielęgnacji 
BN-71 /6153-02 ~\g podłóg BN-72/6153-01 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyro­
by do pich;:gnacji wykładzin podłogowych wykonanych 
z drewna, tworzyw sztucznych i materiałów ceramicz­
nych. Produkowane są we wszystkich ż:}danych kolo­
rach i o różnej konsystencji . 

1.2. Określenia · 
1.2.1. woski - jednorodne stopy wosków i substan­

cji woskowych naturalnych lub syntetycznych oraz sub­
stancji pomocniczych, produkowane w postaci brył 

o dowolnych fu nkcjonalnych kształtach. 

1.2.2. pasty rozpuszczalnikowe - jednorodne mie­
szaniny o konsystencji mazistej lub płynnej, składające 
sic; z wosków i substancji woskowych, rozpuszczalni­
ków organicznych oraz substancj i pomocniczych. 

1.2.3. pasty wodnorozpuszczalnikowe czyli kremy -
jednorodne dyspersje o knsystencji mazistej łub pół-

• płynnej, w skład których, oprócz surowców wymienio­
nych w 1.2.2, wchodzi woda oraz substancje emulgu­
Jące. 

1.2.4. emulsje - jednorodne, płynne dyspersje sub­
stancji organicznych, pomocniczych i wody. 

1.2.5. płyny - jednorodne mieszaniny rozpuszczal­
ników ewentualnie z dodatkiem substancji pomocni­
czych. 

1.2.6. zmywacze - wyroby, dla których producent 
deklarujt! własności czyszczące. 

1.2.7. szarża produkcyjna - ilość wyrobu otrzymy­
wana w jednym cyklu technologicznym, ze wsadu 
w jednym kotle. 

1.2.8. sztuka wyrobu - wyrób w jednym opakowa­
niu jednostkowym łącznie z opakowaniem. 

1.2.9. partia wyrobu - dostawa jednego i tego sa­
mego wyrobu przedstawiona odbiorcy 'przez producen­
fa do jednorazowego odbioru. Partia nie może zawie­
rać więcej niż 130 000 sztuk opakowań jednostkowych. 

Grupa katalogowa 141\ 

2. PODZIAł. l OZNACZENIE 

2.1. t>odział. W zależnośc i od przeznaczenia, kon­
systencji i składu chemicznego stosuje si~ podział wyro­
bów do piel<;gnacji podłóg wg tahl. l . 
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2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie wyrobów 
do pid<;gnacji podłóg powinno składać się z części 

słownej określającej rodzaj · i odmianę oraz z numeru 
normy. 

2.3. Przykład oznaczenia: 
a) popularnej pasty rozpuszczałnikowej do podłóg: 

PASTA DO .PODLÓG POPULARNA BN-79/ 6152-0J 

b) płynnej pasty rozpuszczalnikowej do podłóg, 

luksusowej: 
Pł YNNA PASTA DO PODŁÓG LU KSliSOWA BN-79/ 6152-03 . 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania organoleptyczne, fizykochemiczne 
wartości użytkowej dla poszczególnych rodzajów 
3.1.1. Wymagania dotyczące wosków - wg tabl. 2, 

na str. 2. 
3.1.2. Wymagania dotyczące past i kremów - wg 

tabl. 3. na str. 2. 
3.1.3. Wymagania dotyczące past płynnych --'- wg 

tabl. 4 . na str. 3. 
3.1.4. Wymagania dotyczące emulsji, płynów - wg 

tabl. 5. na str. 4 . 

Zgłoszona przez Krajowy Związek Spółdzielni Chemicznych CHEMIX 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Krajowego Związku Spółdzielni Chemicznych CHEMIX dnia 15 listopada 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1980 poz. 3) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNI! 1980. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1.00 Nakł. 1100 • 55 Zam. 2078/ 80 Cena zł 5.40 
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Tablica 2 

Rodzaje Metody badań wg 

Wymagania 
wo~ki 

BN-79/ 6152-01 

l 2 3 

a) Wygląd opakowania jednostkowego estetyczne, funkcjonalne. bez znick~ltałc.:ń mcchaniczny~h zgod- 2.1 

n e z 4.1.1 

b) Znakowanie opakowania jednostko- zgodne z 4.1.4 oraz PN-76/0-79251 2.2 

wego .. 
c) Szczelno,ść opakowanic jednostkow.; powinno zabezpieczać wyrób przed 2.3.1 

ubytkiem, uszkodzeniami mechanicznymi oraz zapewniać właści- .. 
wą jakość przez okres trwaloki 

d) Zawartość, %, co najmniej 95 ilości deklarowa nej 2.!!.1 

e) Wygląd wyrobu trwale ukształtowana bryła, jednorodna w całej masie: dopusz- 2.6.1 

c za się niewielkie wyk rystal izowa nie barwnika na powierzchni 

f) · Rozcieral•ość wyrób powinien dawać się łatwo rozprowadzać na powierzchni 2.7 

czyszczonej , tworzą t· równomicrn<1 warstw~ 

g) Barwa zgodna z dck larowan;1: jednolita w całej JTI(lSi t:! 2.10 

h) Połysk .• nie mniej niż dobry 2. 15 

i) Temperatura kroplenia, °C, nic mniej 2.21 
' 

niż 60 

k) Okres trwałości od daty produk.:ji, -
miesięcy, nie mniej niż 12 

Wymagania wymienione w poz. a )-:- g) wchodzą w skład badań nicpełnych . 

Wymagania wymienione w poz. a ) 7 e) stanowią badania grupy l. 

Tablica 3 

Rodzaje i odmiany 

Wymagania pasty l kremy Metody badań wg 

luksusowo:: popularn~ 
BN-79/ 6 15Ull 

-

l 2 3 4 5 

a) Wygląd opakowania jednostkowego estetyczne, funkcjona lne. bez zniekształceń mecha nicznych zgodne 2. 1 
z 4. 1.1 

b) Znakowanie opakowania jednostko- zgodne z 4.1.4 oraz PN-"6/0 -79251 2.2 
we go 

c) Szczelność - ubytek masy, %, nie 2.3.2 
więcej niż ' 0 ,06 0,08 0,06 

d) Zapach specyficzny dla użytych surowców. łagodny, zanikający 2.5 

e) Zawartość, %, co najmniej 95 wartości deklarowanej 2.8 

f) Wygląd wyrobu masa pasty jed norodna, bez wydzieliny cieklej i zanieczyszczeń me- 2.6.2 
chanicznych 

g) Rozcieralność wyrób P"winien dawać się łatwo rozprowadzać na podłożu tworząc 2.7 
równomierną warstwę 

h) Penetracja, w granicach 120 7 180 ł30 7 1 90 - 2.9 

i) Barwa zgodna z deklarowaną; _je<;lnpl,ita w całej masie 2. 10 

k) Czas wysychania, min, nie więcej niż 
·· ;· , • ·tst>. 40 60 2.13 

l) Polysk, nie mniej niż dobry dostateczny dobry 2. 15 

m). Przylepność do filmu woskowego, 2. 17 
kg, nie mniej niż 10 5 10 

n) Odporność filmu woskowego na 2. 18 
działanie wody, s, nie mniej niż 60 45 lł5 

o) Krycie wyrobu, warstw kalki, nie f 2.1 1.2 
mniej niż1 ) ·' 5 4 4 
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cd. tabl. ~ 

Rodzaje i odmiany 

Wymagania pasty l kremy M.:tody badań wg 

luksusowe popularne 
BN-79/6152-01 -

l 2 3 4 5 

p) Zaw;utość substancji nielotnych, %, 2.20 
co najmniej2) 95 i lości deklarowanej przez producenta 

r) p H wyciągu wodnego, w granicach - 578 - 2. 19.2 

s) Temperatura zapłonu, °C, nic mniej 2.24 
niż3) 26 -

t) Zawartość wody, %, me więcej niż 10 100 -ilości dekla- 2.25 
rowanej przez pro-
ducenta 

u) Okres trwałości od daty produkcji, 
miesięcy, nie mniej niż - 6 6 -

Wymagania ~ymienione w poz. !1). b), dl+l) wchodzą w skład badań niepdnych. 
Wymagania wymienione w ~1z. <J)+ I), h). i}wsu.t nowi~ badania grupy J. 
') W przypadku wy·robów niebarwią<ych najwyżej 2 kalki. 
2 ) Oznac.,.a się w przypadku analiz n.ujcmczych bąc.tź badań wykonywanych w labomloriurn jctlnoslki nadrb;dncj. 
'> W kremach doryczy wyłą..:znie wyrobów z zawartością rozpuszczalników organkzny~:h. 

Tablica 4 

Rodzaje i odmiany 
Metody badań 

Wymagania 
wg 

pasta płynna • HN-79/6 152-0 1 

luksusowa popularna 

l 2 3 4 

a) Wygląd opakowania jednostkowego estetyczne, funkcjonalne, bez zniekształceń mechanicznych 2.1 
zgodne z 4.1.1 

b) Znakowanie opakowania jednostko- zgodne z 4 .1.4 oraz PN-76/ 0-7925 1 2.2 
we go 

c) Szczelność opakowanie jednostkowe powinno zabezpieczać wyrób przed 2.3.3 
ubytkiem oraz zapewniać odpowiednią jakość przez okres trwa-
łoś ci 

~ 

d) Zapach specyticzny d la użytych surowców. łagodny , zanikaj<ICY 2.5 

c) Zawartość, %, co najmniej 95 i l ości deklarowanej 2.8 

f) Barwa zgodna z dek la rowaną; jedłlo l ita w całej m:tsu: 2.10 

g) Wygląd wyrobu jednorodna w całej masie, bez zanieczyszczeń mechanicznych. 2.6.3 
o konsystencji w temperaturze PQkojowej, po kilkakrotnym 
wstrząśnięciu od półpłynnej do płynnej ; dopuszcza s ię : 

- w przypadku past kryjących niewielki osad pigmentu na 
ł dnie pojemnika -. ...... oddzielanic się rozpuszczalnika do 20% poC7.ątkowcj obję-

t ości masy pasty 

h) Roz1=icralność wyrób powinien dawać się łatwo rozprowadzać na powierzchni 2.7 ! 

czyszczonej, tworząc równomierną warstwę 

i) Czas wysychania. min. nie więcej niż 40 50 2.13 

j) Połysk . nie mniej niż dobry dostateczny 2.15 

k) Przylepność do film u woskowego. 2.17 
kg, me mniej niż 10 5 

l) Odporność filmu woskowego na 2.18 
działanic wody, s. nie mniej niż 30 

m) Zawartość substancji nidotnych, % . 2.20 •· 

co najmniej') .. · 95 - i lości deklarowanej przez producenta 

n) pH wyc iągu wodnego, w granicach 5+8 2.19.2 

o) Temperatura zapłonu, °C, nie mniej 2.24 
niż 26 
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cd. tabl. 4 

Rodtaje i ,,J mia n~ 
Mctndy ha dań wg 

'W'ytnag,ltli't 
pasta pł ynna RN-79/6152~1 

luksusowa popularna 

l ~ J 4 

lO p) ZaWitrloś(· \-\'t\d). ,.~ . ni~,.· wi"'·v..:_i ni~ 
-~---~---------------------~----------------------r------------------1 

rl Oki\ ' ' trw:th ·'ci (•d d :1 1:- p• oduk.:ti . 

111i~..·si~·cy ~ nil· tnnil'_l 11i;· 
-----------L----------------~------------------r---------------1 

Tablica 5 

płvnv 

2 J 

Metody badałl wg 

BN-79/6 152~1 

2. 1 ,·, tcty<.:t.nc·. i'u nkci•>naln~. ho /!lh'k St!<iłc.:Ji lll<'L·h:llli..:tnycłi. 

I.J!Ilti!W l cł.J.•f 

~·------------------------~~------------------------------------------+-----------------~ 
b) Znakllll·anic "f~:t k{>W:Jui :t .iedn•>~tkt>· 

wq.:.t' 

c) Szocin<J~c 

1!-!<>dne 1 4 .1 A oraz PN-76/ 0-79251 

<~pakow:Htie JL'LłilO.·łk<•IW pnw in no t:tht·tpiccnć \1'\TÓh przed 
ubytkiem orat zapewnia(. wlaś,·iwą jakt)>iĆ p rzc1. okn:s trwałości 

2.2 

2..U 

2.8 

2.5 e) Zapa.:l: sp,·c.d'iom dl<.~ niytych surn\\'cÓw. łag< >dny. tanikai:!t·y 1---------------. .. ____ ··-_:__:_ _____ ..::...;: ______ __.:. __ ...:;_ ____ ..;._;_..:.._ ____ -ł-------------ł 
.:il'l'l jcdn•>rndna. bt·t. /~tnie.:/\,ll'I.L'Il mcchaniu nvc:h: dopu>lcza 

' '(. niewidki ·o;:~d na dn ie' plljemnika 
2.td 

g) Barwa nlaSh .. ' 2.10 

' do b t a 2.llł 

i) Czas wysychania. min. nic więcc•j n iż 50 40 2.13 

k) Samopołysk 11 \vyrain~; 2.14 

~.15 l) Połysk. ni t• mniej nii. d<Jhry 
~------~----------------~~-------------i 

m) pl-I wyrobu lub wyci<)~;u wodnego, 
w gra!1icacli 

n) Odporność fil •llll 1\•.hkO\\q••> na 
działanic wody, s, nic·mnicj niż 45 

2.19 

2.18 

2.22 o) Odporność na działanic temperatur: 
-4°C i +40°C bez widocznych zmian 

p) Właściwości czyszczące2) dobra 2 .23 

·r) Zawartość wody, %, nie więcej niż 100 - ilośc i deklarowanej 2.25 

s) Okres trwałości od daty produkcji, 
miesięcy, nie mniej niż 

Wymagania ~ymicnionc w poz. a ) ..:- l) wchod:r.q w skład badań niepcłnych. 

Wymagania wymi~nione w poi'. a) ...:- g) ~.otanowią battania grupy l . 

8 

1
} Oznacza się tylko dla tych wyrohów. które są deklarowane przez product::nta jako samnpołyskowe. 

2) 0 1.nacza sic tylko w wyrobach dcklardwanych jako 7.mywac7c. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Wyroby o konsysten­

cji stałej do piclęgnacji podłóg należy pakować w pu­
dełka z tworzyw sztucznych lub tektury zgodne z za­
łącznikiem l PN-73/C-04820 lub inne uzgodnione z od­
biorcą. 

Wyroby o konsystencji mazistej do pielęgnacji pod­
łóg należy pakować w pudełka blaszane wg BN-73/ 
5043-07 lub z tworzyw sztucznych zgodne z załączni­
kiem l PN-73/C-04820. 

Dopuszcza się inny rodzaj opakowań uzgodniony 
z odbiorcą. 

Wyroby o konsystencji płynnej do pielęgnacji podłóg 
należy pakować w pojemniki zwykłe lub aerozolowe 
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wg BN-72/ 5049-03, wykonilne ze szkła wg PN-71/ 
0-79560, tworzyw sztucznych !uh metalu zgodne z za­
łącznikiem l PN-73/C-04820. 

Dopuszcza się inny rodzaj opakowań uzgodniony 
z odbiorcą . Sposób pakowania wyrobów do piclęgnacji 
podłóg do opa~owai1 jednostkowych zgodne z PN-73/ 
C-:04820 p. :u . l . 

4.1.2. Opakowania zbiorcze. Wyroby w opakowa­
niach Jednostkowych mog<t być pakowane w opakowa­
nia zbiorcze, które stanowią pudełka karlonowe lub 
tekturowe wg PN-73/ 0-79401 lub pudła tekturowe wg 
PN-73/ 0-79402. Dopuszcza się stosowanie innych opa­
kowa;1 zbiorczych uzgodnionych z odbiorcą , zgodnych 
z szeregiem wymiarowym wg PN-71 / 0-79026 lub 
PN-7 1/ 0-79033 .1

) 

Sposób pakowa nia opakowań jednostkowych do 
opakowdń zbiorczych powinien być zgodny z PN-73/ 
0-04820 p. 3.3.2. 

4.1.3. Opakowania transportowe. Opakowanie· jed­
nostkciwc, w przypadku pakowania dwustopniowego 
lub pakowania zbiorcze. w przypadku pa kowania trzy­
stopniowego, należy pakować do opakowal'l ·transpor­
tm.vych zgodnych z załącznikiem 2 lub 3 Jo PN-73/ 
C-04820. 1

) 

Sposób pakowania opakowat'l jednostkowych lub 
zbiorczych do opakowm'l transportowych powinien być 
zgodny z PN-73/C-04820 p. 3.3.2. W przypadku for­
mowania jednostek ładunkowych paletyzowanych lub 
kontenerowych, należy postępować wg PN-73/ C-04820 
p. 3.5. 

4.1.4. Znakowanie opakowania jednostkowego. Na 
każdym opakowaniu jednostkowym nald:y umieścić 

w sposób czytelny (słownie) co najmniej: 
a) nazwę lub znak htbryczny i adres wytwórcy, 
b) oznaczenie wg 2 .2, 
c) zawartość w jednostkach wagowych lub objętoś­

ciowych, 
d) cenę detaliczną , 

c) barwę wyrobu (w przypadku wyrobów barwią­
cych), 

f) sposób użycia (w razie potrzeby), 
g) odpowiednie znaki niebezpieczeństwa wg PN-76/ 

0-79251 (w przypadku konieczności oznaczania), 
h) datę produkcji i okres trwałości. 

4.1.5. Znakowanie opakowań zbiorczych. Na każdym 
opakowaniu zbiorczym, na"leży umieścić w sposób czy­
telny (słownie) co najmniej: 

a) nazwę lub znak fabryczny i adres wytwórcy, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) datę .produkcji i okres trwałości, 
d) cenę cletalieżną opakowania jednostkowego, 
e) liczbę sztuk opakowań jednostkowych, 
f) barwę wyrobu (w przypadku wyrobów barwią­

cych). 
Jeżeli opakowanie zbiorcze służy jako transportowe 

należy je znakować zgodnie z 4 .1.6. 
4.1.6. Znakowanie opakowań transportowych. Na każ­

dym opakowaniu transportowym należy umieścić 

1
) Patrz Informacje dodatkowe p. 6. 

w sposób czytelny (słownie) co naJmmer 
a) nazwę lub zna k fabryczny i adres wytwórcy. 
h) oznaczenie wg 2.2. 
c) datę produkcji i okres trwałości, 

d) cenę dctaliczm1 opakowania jednostkowego. 
c) liczbę sztuk opakowa t1 jednostkowych, 
n barwę wyrobu (w przypadku wyrobów barwią­

cych). 
g) znak Kontroli .Jakości . 

h) odpowiednie znaki manipulacyjne i niebezpieczeń­
stwa wg PN-76/ 0-79252 (np.LATWOPALNE.SZKŁO). 

Przy wysyłkach wicloasortymentowych napis powi­
nien zawierać co najlllniej dane podane w poz. a), b), 
e), h). 

4.2. Przechowywanie. W yroby do piclęgnacji podłóg 
pakowane zgodnie z 4.1 należy przechowywać w po­
mieszczeniach zamkni\tych. suchych. nienasłoniecznio­
nych w temperatur:tc od 5 do 25°C. 

Opakowania transportOWL' należy układać zgodnie 
z PN-73/ C-04820, zachowując przepisy związane ze 

<znakami manipulacyjnymi i nicbezpieczeństwa oraz 
zostawiając wolne przestrzenie , umożliwiające prze­
mieszczanic o.pakowań. Znaki na opakowaniach po­
winny być widoczne i łatwo dostępne do odczytania. 

4.3. Transport. Wyroby do pielęgnacji podłóg, pako­
wane zgodnie z 4.1. można przewozić wszystkimi środ­
kami transportu. zabezpieczaj~1cymi je przed uszkodze­
niami mechanicznymi oraz przed działaniem czynników 
atmosferycznych, a w szczególności przed nasłonecz­
ntentem. 

W przypadku przewożenia transportem kolejowym 
należy stosować się do odpowiednich przepisów kole­
jowych. 

5. BADANIA 

5.1. Program bada1ł 
5.1.1. Badania pełne obejmują sprawdzenie wszyst­

kich wymagat't wymienionych w tablicach dla poszcze­
gólnych rodzajów wyrobów do piclęgnacji podłóg. Ba­
dania te powinny być wykonywane dla okresowej kon­
troli jakości produkcji co najmniej raz na kwartał, po 
każdorazowej zmianie receptury lub technologii oraz 
w przypadkach badań rozjemczych. jeżeli producent 
i odbiorca nie ustalą innego zakresu badań . 

5.1.2. Badania niepełne obejmują sprawdzanie wyma­
gań wymienionych w informacjach pod poszczególnymi 
tablicami. Należy je wykonywać: 

u producenta - z każdej szarży produkcyjnej, 
u odbiorcy - z każdej dostarczonej partii. 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Sposób pobierania próbek. Z partii wyrobu 

przedstawionej do badań należy pobrać na ślepo -liczbę 
opakowań jednostkowych wg tabl. 6. stosując plan ba­
dania jednostopniowy, kontrolę normalną. Opakowa­
nia jednostkowe należy pobierać w ilości nie większej 
niż: 

- z jednego opakowania transportowego - 13, 
- z jednego opakowania zbiorczego - 2. 
5.2.2. Poziom kontroli. Specjalny poziom kontroli S-4 

wg PN-73/N-03021. 
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5.2.3. Wadliwość dopuszczalna - maksim um 6Y'·I . 

l' a h lica (, 

--
Liczba l. i .:z ha 

Licnwś( part ii 
LiczrrC>ść kwal ifi- dysk wa li-
pró bki k ui<!GI li kui<JC:I 

/H i lU~ 

sztuk 

2 ~ -l 

d n 50() D :! 
501 120() :.:o 3 4 

1:01 10000 32 5 (, 

IOUOI 35!)00 s o 7 ~~ 

35001 _,_ 1.100(~) 80 lO li 

5.2.4. Sposób przeprowadzania bada1i. lladan1<1 nah:ży 
przeprow;1d1ać ' "; ciwóch g rupach: 

grupa l - spra ~ dz~?nie wyrnagaó W!! rozdz. 3 ~ -;ka. 
zanych w informacjach pod povczególnymi tahl ic;nni. 
które należy wykonywać dla wszystkich o pakow;ill jed­
nostkowych pobranych wg tabl. 6, 

grupa 2 - sprawd.t.enic wszystkich pozost;tlych wy­
magal'l wg roŻd z. ~ na śr~dnicj próbce labo ra to ryjnej. 

5_.25. Przygotowanie średniej próbki laboraloryjne_j. 
Zawartnść po branych zgodnie z 5.2.1 npa kov.- <łl.l jed­
nostkowych, kt(lrc pi7csz!y l wynikiem doda tnim bada­
nia w grupie J . należy dokładnic wymieszać i pobrać 
średni<! próbkę laboratoryjną. stosuj;!C zasady wg 
PN-67/C-04500. Masa średniej próbki labor:.~ tnryjnL·j 

K O N 

pll\\'11111:1 l\ . lll t lsić t'P t~ ; timnic·_i 200 !! P ; l kOII;tllit. pr!l'­

chO\~ \'\l ';ll1iL· l /n;d-:• '1\-;l llil' Stl'dllil'.i pr,',[-)J,: j j;d'tll;t[tlr_v_j­

r;.;_i - -- w~·. J':'( .I,/ : C -il ł '\ iiO. ' '-l :1 t:d-. p:·_; ygntt ' ll-;l;t<.._i pn\h-­
Cl' twki.y w~ Llll: lc · had;tn ia grupy 2. 

5 .3. O pi~ had;.ni - - wr BN- 7•1/ (> l :'2-0 l. 
5.-ł . Ckena wynikón hadatl 
SA. l. Ocena .-.ztul-.i wnobu. S;tukt; w:, robu n:tlc_iy 

tl Zll<IĆ za d oh•·:\. jl'i.L"i 1 pi-zc·_id;j,_. pr7~: 1. ws/.yst kic 'had:t ni a 
\\' grupie· l 1 1\.\ 'nikicm dt>cl:!lnim i pt·, cp n >\h!l.liOIH: 

bad:1ni;t '' grupie 2 d:il.l i :_, 11·\ ·nik ;~udn1 1 W\ m;tg:lil lil­

ml t:<'rm_v . 

SA .2. 0~-:cna par ( i i '·'·'rollU t.l' wz.~l<.·di l na badania 
w grupie l. (';;n ~ ~~ w yn >hu n; , i u y ll/ll:i L; / :i ;g, '" li:! 
z \l'ymag.an i:1111i io(lll l l -" /L' 11 tgl~dil n; t h ;tda n ia \\' gru­
ptc l. _ic)d i Ii,.'bd V l li i-. ni,· , ł t > h ! :-.-,- 11 11 p~t ';hc·c jL·,. t 

mnt,'J~?;, illh Wl\n:t liu[ ll ,_. L-,, : rl!J'iJ..ui: lcc_j pod;tnL:_I 

w tabl. 6. 
5.-l .. ~. Ocena part ii wyrobu tt· 11zg!<;du ll;t badania 

1 
\ \ · grupie 2. !' :irlH; '-., 1·1, ·l ·<· n:liL·7_,. u.-':1;! ·:· /;t l!~odn;j 1 wy­
m ;1 g <t ni ;1111 i lllHiil V .. , . • _, _;:•:.,-d, , ;u h ;H_L tll i.l 1\ · ~ r upil· 2. 
jei~l1 b;:d: tni;: 1\ IL'_i g1 1opi v '.l:i d .';~ '-\\·nik ;go dli\ /_ \\ y-

111<1!;!.;1 111:11111 11 •, \i ' lłl \ ' . 

5AA. Ocena p:1r!i ~ '"'T••IHL 1' .. .- li•· W\Tllhu n;tló v 
t:/:1~h . .' /d ...... ~tll~łi~! / '- ·· _.. r- : ~~~: . tiił .i d i; n~ :-:·Jn _v . _ _i ..: ) ;.:! i pr1'-'Pfl) ­

·,,v: td ;·, :nc h;rl: :t;l i: t w <>hu ;: : ;;;): tul d ;~ di:l \\ \'nik duda tn i. 

6. POSI -\~0\'\!L~ L\ PIU.t-:. I ŚCIOWE 

U n l ' / .astl wycznp:JII i;• t ; t p:t \U tlp:tk \)1'::111 111't1i.na s l<1-

sow;a:· upako11a ni:t ; do l~ ~itct;lso ll~.tn z n aknwan i;.:m . 

[ · 

INFORMACIF IlOn.-\ lto.0\\'1: 

l. Instytucja opracowująca norm~ -- Krajuw~· Zwi'!zek Spółdzielni 

Cheinicznydr CHE.MIX. Jcdnnstka W1ud<!Ca w Produkcji Past tk• 
Obuwia Podłóg i Mebli w Kra kowie. 

l. Istotne zmiany· w stosunku do HN-72/6153-01, BN-71/6153-02 
a) normą objęto Wszystkie wyroby d o pielęgnacj i podłóg. 

· b) z.e względu na stosowanic w produkcji nowych surowców jak: 
wosJ\i polietylenowe. substancje zapachowe itp .. uczygnowano z 07-

naczania licz.by estmwej, 
c) w .:cłu skróc..:nia czasu wykonywa nia badati zrezygnowano 

z nieistotnych dla oceny wartości użytkowej wyrobów badań jak: 
temperatura kropienia. zawartość popiołu, wydaj ność, 

cł) opisy metod badań poda no w udn,;bnej BN-79/ 6152-0 1 wspó l­
nej dla wszystkich środków do pielęgnacji powierzchn i 7 drewna. 
skór i tworzyw szt!łczny..:h . 

3. Normy związalle 

PN-t)7/C-04500, Produkty chemiczno:. Wytyczne pobierania i przy­
, gotowywania próbek 

PN-66/ C-04523 Oznaczanic zawartości wody metodą dcstylacyjn<) 
PN-73/ C -04R20 Środki do prania i mycia. wyroby chem ii gospo­

darczej oraz wyroby kosmetyczne i perfumeryjne. W ytyunc pa ­
kowa nia . p rzechowywania i t ranspC>rtu 

PN-'73/ N-0302 1 Statystyczna kontrola jakości. Ko ntrola odbiorcza 
, · według oceny a lternatywnej. Planv nadania 

PN-71 / 0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wymiarowe 

PN--71 / 0 --790.\.1 O pa k <>l-l·<llli<O tra n~ p<>rtowc· pn•stopadlościc·nrw. S·ic­
ro:g 11')-lllian>ll')' 

PN-7<>/ 0-79251 O pakowania jcdnnslko wl' 1 zawartością . Znaki 
i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-76/0-79252 Transporlo\vc· jednosiki opakowaniowe. Znaki i ;~na­
kowanie. Wvmagania pod~tawowc 

PN-73/ 0-79401 Opakowania jednnstkC>I\'l' karltHlOwe i tekturowe. 
Puddka 

PN-73/0-79402 Opakowania t rans po rtowe tc•kturowe.- Pudła 

PN-7 1/0-795()0 Opakowania vklane do a rtykułów chemicznych. 
Butl'iki. słoje. Ogólne wymagan i;t i nadania 

BN-73/5043-07 Opakowania jednostkowe meta lowe. l'uddka nlasza­
nc d o pasty do podłóg 

HN-72/5049-03 Opakowania j.:dnostkowo: metalowe. Puszki anozo­
lowc. W ymagania i nadania 

BN-79/ ói52-0 I Srndki d n piclc;gnac_!i ptm·icrzd\Jli 1. dr~wna. skór 
i two rzyw Sl lttcznych . Pndstawowc rnt' tody badari 

4. Symbol wg SWW - 1323<~22: 1~2:1-7 . 

5. Autorzy projektu normy - mgr Jadwiga Gorgoti. mgr Anita 
O bry~. 

6. W przypadku trudności w uzyskaniu odpowiednich opakowań 
7.hion:zych lub t ransportowych dopuszc1.a si«; nkrcsowe stosowanic 
innych opakowań uzgodni0nych z odbiorcą . 


