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WYROBY 

z DREWNA Sklejka szalunkowa 

1. WSTĘP 

1. 1. P r zedmio t nor my. Przedmiotem normy jes t sklej ka 

wodoodporna , obustronnie powierzchniowo bakelizowana, 

p r zeznaczona na szal unki p r zy robotac h betonow ych. 

l . Z. Okre.ślen ia 

l . Z. 1. Sklejka - p ł y t a ski ejana z nieparzystej liczby for­

nirów, k tórych włókna w przyl egajęcych do siebie war s twach 

przebiegaję pod kętem p rostym. 

l . Z. Z. Obłogi - zewnę trzne fo r niry sklejki . 

I .Z. 3 . Środek - kilka fo r ni r ów znajdujęcych si ę między 

obłogami . 

I . Z. 4 . F o wier zchnia arkusza - s zers ze płaszczyzny 

sklejki. 

l . Z. 5. Boki ark usza - wę:!:sze płas zczyzny sklejki za ­

w arte m iędzy powie r zchni ami. 

1 . Z. 6 . Pow ierzchnia bakel izowana - pow ie r zchnia a r ku ­

sza p r zesycona u t wardzonym k l ejem bake l i towym . 

, . Z. 7 . Ró wna powier zchni a - p łaszczyzna, na k tó r ej n ie 

występuję wgł ębienia l ub wypukłości albo występuję w n ie ­

is totnyc h rozm ia rach i ilościach . 

1 . Z. 8 . Wady drewna - wg PN-66jD-O l 000. 

Z. PODZIAL I OZNACZENI E 

Z. I. Podzi ał 

Z. 1. 1. Rod zaje s klejk i. W zale:!:ności o d r odzajów drew­

na, z j akiego wykonane sę obłogi, ro zróżnia się następuję­

ce rodzaje sklejk i: 

ig - iglas ta, 

I i _ l iści asta . " 

Z. !. Z. Klasy jako śc i . W zależności od równo ści po-

wie rzchni bakeli z o wanej roz różnia si ę dwie k l a s y jakoś-

ci: I i II . 

2 . 2 . Budowa oznaczenia . Wyróżnik oznaczenia skl ejki 

szalunkow e j pow inien zaw i e rać kole jne symbole: r odzaju, 

klasy jakości, forma tu i gr ubości, numeru normy. 

Grupa katalogowa IX 24 

2.3. P r z ykład o zn aczenia sklejki szalunkowe j l iśc iastej, 

klasy jakości, formatu 2 130 X 1250 mm i grubości 12mm: 

SKLEJKA SZALUNKO WA I i- I- 2 130 X 1250 X 1 2 

BN-66j7 11 3- 10 

2 .4. C echowan ie. C echa umieszczona n a każdym a r kuszu 

skl ejki pow inna zaw ie rać: 

a) znak wytwó r n i , 

b) kla~ę jako ści , 

c ) w ymiar grubośc i , 

d) znak BN- 66j 7113-10. 

3 . WYMAGANIA 

3. 1. Wym i a r y 

3 . 1.1. Zasadnicze fo r ma t y: 2130 X 1250 

X 1 200 mm . 

o r a z 2040 X 

Dopuszczalne odc hyłki wym iar ów formatu ± 0,5 mm . 

3. 1.2. Formaty doda tkowe. Poza fo r matami zas adnicz y ­

mi dopuszcza się fo r maty zb l iżone oraz specjalne wedł ug 

uzgodnień d ostawcy z odbiorcę. 

3 . 1. 3 . Dopuszczal ne o dc hylen ie k rawędzi a r kusza sklej ­

k i od kęta p r os tego nie powinno p r zek r aczać 2 mm na 1 m 

długo ści k r awę dzi. 

3. 1.4. Grubość a rkusza sklejki powinna wynosić: l O, 12, 

15, 18 i 20 mm. 

Dopus zczal n e odc hy ł ki grubości arkusza ±O,5 mm. 

Dopuszczal n a różn ica m iędzy największę a najmniejszę 

gr ubości ę w obrębie jednego a rkus za: 1 mm. 

3 . 2. Mater iał 

3. 2. 1. Rodzaj e drewna. Obłogi obydwu powie r zchni a r ku­

sza ski ejk i p owi nny być w ykonane z jednego rod zaj u drew­

na . Rodzaj drewna użytego do w y r obu forn i r ów śr odka mo-

że być do wo lny. 

For .niry śr odka z różnego rod zaju drewna powinny być 

ro zmieszczone s yme tr ycznie w s tosunku d o naj g ł ębiej po-

łożonego forniru. 

Zjednoczenie Prze mysł u Płyt, " Sklejek i Zapołek 

W, donle lU 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjed noczenia Przemysłu Płyt , Skleje k i Zapałek dnia 26 sie rp nia 1966 r . 

jako norma obowiqzujaca w z akresie produkcji od dnia 1 października 1966 r . 

(Mon. Pol. nr 11 / 1966 p oz. 78 i Mon. Pol. n r 30{1966 poz. 159) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 
Druk . W.,d. Norm. W-wc, Ark. wyd . 0.65 Nakł . 200+25 Zam. 10lt1/ 78 Ceno zl 3.60 



2 BN-66/7113-10 

3. 2 .2. Kleje. Do produkcji sklejki szalunkowej nal eży 

używać kleju bakel i tow ego. 

3 . 3. Wykonanie . Sklejka powinna sk ł adać się z n iepa­

rzystej l iczby fo r n i rów o jednakowej I ub różnej g ru bości . 

Sklejka składa jęca się z forn i rów o r ótnej grubości po-

winna być sklejona w t en sposób, aby najgł ęb iej 

fornir dz iel ił ję na symetryczne połowy . 

położony 

W ob r ębie środka dopuszcza lne jest zastępienie jednego 

fo r niru sklejonymi wzdłut włókien fornirami, których ł ęcz­

na grubość powinna równać się grubośc i zas tępionego for -

niru . 

Obłogi arkus za powinny być pow ierzchni owo bakel i z o wa-

ne. 

W sklejce szalunkowej nie odróżnia s ię formatów pod­

łutnych i poprzecznych. 

Boki sk lejki powinny być pokryte chemoutw ardzalnym kle­

jem bakel i towym, farbę o lejnę lub lakie r em według uzgod­

nień dos tawcy z odb i orcę. 

3.4. Dopuszcza lne wad y 

3.4. 1. Klasa I . Powier zchnie bakel izo wane nie pow inny 

wykazywać wypuk łości an i wgł ębień o n iezarysowanych 

brzegach wyższych lub głębszych n i ż 1,5 mm . 

Dopus zcza si ę wgł ębienie o ostro za rysowanych 

gach , o gł ębokości do 1 m m w liczbie do 2 sztuk na 

b r ze -
2 

m 

p o wi er zchni . W obłogach bakelizowanych nie dop uszcza się 

zgnil i zny mi ękki ej. 

Wyrwy w obłogach odsłaniaj ęce drewno niebake l izo wane 

sę niedopuszc zalne. 

3 . 4.2. Klas a II. Powie r zchnie bakel i zo wane ni e powinny 

wykazywać wypukłości an i wgłębień wyższych lub gł ębszych 

niż 2 mm . 

W obłogac h bakelizowanych nie d opuszc;za się zgn ili zny 

miękk iej. D opuszcza się w powierzchni bakelizowanej po­

jedyncze gniazda wyr w , odsłaniajęce niebakelizo w ane włók­

na drewna o powierzchni do 25 cm
2

. Lęczna powier zchni a 
I 

gniazd w yr w nie powinna przekraczać 5% powierzchni arku-

sza . 

3.5 . Wilgotność sklejki nie powinna przekraczać 12%. 

3 . 6 . Jako ść sklejenia. Pr z y wi lgotności do 12 % arkusze 

sk lejki sza lunkowej nie po winny wykaz ywać nast ępujęcych 

oznak słabego sklejan ia : 

a) sfałdowani a obłogów , 

b) rozwarstwi ania narożn ików i boków , 

c ) r ozwarstwi ania w postac i t zw. pęcherzy. 

3 .7. Wodoodporność sklejk i . Sklejka sza l unkowa moczo­

na w wod zie o temper aturze do 25
0

C nie powinna w ykazy-

wać o znak słab ego sk lejenia podanych w 3.6. 

4. TRANSPORT 

Sklejk ę należy pr zewozić środkam i lokomocji zabezpie­

czajęcymi ję przed uszkodzen i ami. 

5. BADANIA 

5. 1. Rodz aje badań. Sk i ejk ę szal unkowę nal eży poddać 

nas tępujęcym badaniom: 

a) cgl~ "z inom zewnętr znym , 

b) spr awd zeni u grubośc i arkusza, 

c) s pr awdzeniu formatu, 

d ) spraw d zeni u wilgotności , 

e) spraw d zen iu jakości sk l ejenia, 

f) spra w d zeniu wodoodporności . 

5. 2. Pobier anie próbek . B a da n ia wymienione w 5 . 1 a) 

przeprowadza się na wszystkich arkuszach sklej ki. Pozo­

stałe bad an ia wym ienione w 5. 1 p r zeprowad za s ię na p r ób­

ce reprezen tujęcej pa rt ię . 

Zależność międz~ wie lkościę part ii a l i cznościę próbk i 

podano w tabl. 1. Arkusze do badań pobiera s ię w sposób 

lo s o w y. 

Z arkuszy pobier an yc h do badań 5 . 1 d), e) , f) odcina si ę 

pask i o szerokości 150 mm wzdłuż długości arkuszy. 

Każdy pasek dzie l i się na w y cinki o w ym ia r ach 150 X 

X 150 mm, po czym z otrzymanych wycinkó'Y pobiera si ę 10-

sowo w y cink i w l iczbie podane j w tab l. 1 k ol. 4 

czone do badań wg 5 . 1 d), e), f ). 

przezna-

Zal eżność między wiel kośc ię parti i , l icznościę próbk i i 

dopuszczalnę I iczbę ar kuszy i w ycinków niedobrych ze 

względu na ba dania w ym ien ione w 5 . 1 b ) 7 f) 

tabl. 1. 

podano w 

Tabl ica 

Liczba arkuszy Lęczna l iczba Liczba wycinków Dopuszcza lna I iczba arkuszy oraz w ycin k ó w 

Wielkość 
pr zezna czonych do ba dań wycinków po- przeznaczonych niedobrych ze wzg l ę du na 

branych z do każdego 
par t i i 

grubości wi l gotnośc i , j a- arkus z y wy- ba dania wym ie- grubość 
m 3 w ilgot- jakość \l\'odood-

i kości sklejenia, m ienionych nionego i 
ność sklejenia porność 

formatu i wodoodporno ści w k ol . 3 w kol. 3 form at 

1 2 3 4 5 6 7 8 g 

do 10 10 2 1(; (; 1 1 O 1 

1 1 .. 20 10 3 30 10 1 2 1 1 

21 40 25 5 45 15 2 3 1 2 

41 >- 65 25 10 75 25 2 5 2 2 
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5.3. Opis badań 

5 . 3 . 1. Oględziny zewnętr zne pOlegaję na: 

a) sp r awd zeni u rodzaju drewna (P. 3.2. 1), 

b) sp ra w d zeniu wykonania sk lejki (P . 3 .3), 

c) sp r awdzeniu dopuszcza l nych wad (P. 3.4). 

Arkusze sklejki n ie odpowiadajęce wymagan iom spra w-

d z onym p r zez oględz in y należy wyłęczyć z parti i lub zali ­

czyć za zgodę zamawiajęcego do ni ższej klasy . 

5 . 3 . 2. Spraw d zenie grubości arkusza . Każdy arkusz 

p r óbki należy zm ier zyć w cz t e r ech punktach odległych o 

30 mm od środków jego cz te r ech krawęd z i . Fomiar nal eży 

wykonać z dokładnościę do O, 1 mm za pomocę mikrometr u . 

Za grubo ść a r kusza p r zyjmuje się średnię ar y tme t ycznę 

czte r ech pom ia rów. 

Liczba a r kuszy ni e spełniajęcych wym agań po d anych w 

3. 1.4 n ie powinna p r zek raczać I ic zb podanych w tabl . 

kol . 6. 

5 . 3.3. Spraw d zenie formatu . Nal eży wykon ać jed en po­

miar długośc i i jeden pomiar szeroko ści w środk u powie ­

rzchni każdego badanego arkus z a z dokładnościę do 1 mm. 

Należy stwierdzić odchylenie d wócl> przec i wległych kętów 

sklejki od kęta prostego przez przyłożenie pr z ykładni cy o 

długośc i rami on 500 i 1000 mm . 

L ic zba arkus z y nie odpowi adajęcych wym agan iom poda­

nym w 3 . 1 . 1 i 3 . 1. 3 nie powinna p r zek raczać I iczb poda­

nych w tabl. 1 kol. 6. 

5 . 3.4. Sprawdzenie wi lgotnośc i . Wycinki p r zeznaczone 

do badań wilgotności w li czb i e podanej w tabl. 1 ko l . 5 na­

leży bezpośrecr.;o po odci ęciu zważyć z dokładnościę do 

0,1 g . 

Następn ie należy je wysuszyć w tempe r atu r ze 100 T 10Soe 

do stałej masy i zważyć ponownie z dokładnościę do 0, 1 g. 

Wilgotno ść (W) należy obliczyć w p rocen tach wg wzoru 

w któ~ym: 

G w - mas a wycin~a bezpośrednio po odcięciu, g, 

Go - masa w ycinka po w ysuszeniu, g. 

Liczba w y cinków o wilgotności większ ej niż 12% (P. 3.5) 

n i e- powinna p r zekraczać I iczb podanych w tabl. 1 kol. 7. 

5 . 3 . 5 . Sprawd zenie jakośc i sk l e j en ia. Wycinki pr zezna­

c z one do badań jakości sklejen ia w l iczbie podanej w tabl. 

1 kol . 5 bada się w następujęcy sposób : mię dzy obłóg i śr o­

dek wycinka (zaczynajęc z cz te r ech nar ożników wycinka) 

należy wci skać nóż tak , aby jego ostrze w mia r ę możl iwoś­

ci nie pr zec inało fornirów, lecz t y lko rozklinowywało samę 

sp oinę ki ejowę. Obłóg nal eży podważyć od spodu pr zez o d-

chylenie grzbie tu nOŻa od płaszczyzny spoiny. Po oderwa­

niu obu boków należy kolejno odrywać następne war s t wy . 

Jakość sk l ejen ia wycinków należy oceniać wg tab l . 2. 

Tabl ica 2 

Powier zchnia pokr yta włóknami 

przyklejonymi, pozos tałymi z 
J ako ść sklejen i a 

usunię tego forniru po 
r ozwarstwieniu 

powyżej 10% dos ta tec zna 

do 10% niedos t a t ecz~ 

L iczba wycinków wykazujęcych niedos ta teczne ski eje-

ni e nie powinna p r zek r aczać l iczb podan ych w tabl. 1 
kol. 8 . 

5. 3 . 6. Sp r awdzen i e wodoodporn ości. Wycinki przezna ­

czone do badania wOdoodporności w I iczbie podanej w tabl. 1 

kol. 5 należy przez 6 h gotować w wodzie o temper a turze 
o 

100 e i przez 18 h pozos tawić w wod z ie stygnęcej do t em -

peratury 25
0

C. Po moczeniu należy wykonać p róbę opisanę 

w 5 . 3.5. Wodoodporność jest dostateczna, jeśl i wycinki po 

moczeniu i podd aniu p r Óbie oceny wg tabl. 2 wyka z u ję s k le­

jenie dosta teczne. 

L iczba w ycinków wykazujęcych niedostatecznę odporność 

na d ziałanie wody ni e powinna p r zekraczać I iczb podanych 

w tab1 . 1 kol. 9. 

5 .4. Ocena w yn i k ów badań 

5 . 4. 1. Wycinek dob r y. B a d any wyci n ek należy uznać za 

dobry , j eś li p r zejdzie z wynikiem dod a tnim p r ze> jedno z 

badań wym ien ionych w 5. 1 d), e) i f). 

5.4.2. Wycinek niedobr~ B a d any wyci n ek n ależy uznać 

za niedobry, jeśli ni e przejdzie z wyn iki em doda tnim cho­

ciażby przez j e dno z badań wymienionych w 5.1 d), e) i f). 

5.4.3. Arkusz sklejki dobrL Badany a r kusz sk l ejki n a ­

leży uznać za dobry, jeśli przejdzie z wyn ik iem doda tn im 

pr zez wszys tk ie badania wymi enione w 5.1 a) , b) i c ). 

5.4.4 . Arkusz sklejki niedobr y. B adan y a rkusz sklejki 

należy uznać za niedobr y, jeśli nie p r zejd zie z wynikiem 

doda tn im c hoc i ażby pr ze z jedno z badań wymienionych w 

5.1 a ), b) i c ) . 

5.4. S. Ocena partii. Pa rt ię s kl ejki szalunkowej na l eży 

uznać za zgodnę z wymagan iami nor my, jeśl i I iczba a r ku­

szy n iedobryc h n ie p r zek r oczy I iczb podanych w tabl . 

ko l . 6 o r az jeśl i l iczba wyc inków n i e dob r ych w p r Óbie ni e 

przekroczy I iczb po danych w tabl . 1 kol. 7';' 9 . 
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Partię należy uznać za niezgodnę z wymaganiam i normy , 

je ś l i I icz ba arkus z y n iedobrych pr zekroczy choćby jednę z 

I iczb p odanych w tabl. 1 kol. 6 oraz jeś l i I i c zba w ycinków 

niedobrych w próbce przekrocz y choćby jednę z I iczb po­

danych w labl . 1 kol. 7, 8 i 9 . 

5 . 5 . Zaświadczenie o jakośc i. Dostawca na żędanie za­

mawiajęcego pow inien wystaw i ć zaśw i adc zenie, które stwier>-

d za, że cechowana przez n i ego part ia sklejki szalunkowe j 

odpowiada wymaganiom normy. 

6. POMIAR 

6 . 1. Jednostka miary. Jednostkę miary sklejki szalunko­

w e j jest l m
3 

6.2. Dokładność pomiaru. Pomiar przeprowadza się z 

d , . O 3 
dokła noscIę do O, O l m 

KONIEC 

INFORMAC JE DODATKOWE 

l . Normy zwiazane 

PN-66/D-Ol000 Wady drewna 

2. Uwagi do wydania III 

a ) Zmieniono układ normy wg PN-77/N-02003, 

b) Wymiary formatu grubości podano w mm. 

c ) Wprv'Nadzono jednostki wg M i ędzynarodowego Układu 

Jednostek ·SI. 
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