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NORMA BRANZOWA

WYROBY
Z DREWNA

Sklejka szalunkowa

BN-66
7113410

Grupa katalogowa 1X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sklejka

wodoodporna, obustronnie powierzchniowo bakelizowana,

przeznaczona na szalunki przy robotach betonowych,
1. 2. Okreslenia

1.2.1. Sklejka - ptyta sklejana z nieparzyste| liczby for-
niréw, ktérych witékna w przylegajacych do siebie warstwach

przebiegaja pod katem prostym,
1.2.2. Obtogi - zewnetrzne forniry sklejki,

1: 2, 3. Srodek - kilka forniréw znajdujacych si¢ miedzy

obtogami,

1. 2.4, Fowierzchnia arkusza - szersze ptaszczyzny

sklejki.

1.2.5. Boki arkusza - weZsze ptaszczyzny sklejki za-

_ warte miedzy powierzchniami.

1. 2.6. Powierzchnia bakelizowana - powierzchnia arku-

sza przesycona utwardzonym klejem bakelitowym.

1.2, 7. Réwna powierzchnia - ptaszczyzna, na ktérej nie

wystepuja wgtebienia lub wypuktoéci albo wystepuja w nie-

istotnych rozmiarach i ilosciach,

1.2.8. Wady drewna - wg PN-66/D-01000.

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje sklejki, W zaleznosci od rodzajéw drew-

na, z jakiego wykonane sa obtogi, rozréznia sie nastepuja-
ce rodzaje sklejki:
ig - iglasta,

li - lisciasta.

2.1.2. Klasy jakoéci, W zaleznoéci od rdwnoséci po-

wierzchni bakelizowanej rozréznia sie dwie klasy jakos$-

cis ¥ 1.

2. 2. Budowa oznaczenia, Wyrdznik oznaczenia sklejki

szalunkowej powinien zawierac¢ kolejne symbole: rodzaju,

klasy jakoséci, formatu i grubosci, numeru normy.

2. 3. Przyktad oznaczenia sklejki szalunkowej lisciastej,

1 klasy jakosci, formatu 2130 X 1250 mm i grubosci 12 mm:

SKLEJKA SZALUNKOWA 1i-1-2130 X 1250 X 12
BN-66/7113-10

2.4, Cechowanie, Cecha umieszczona na kazdym arkuszu
sklejki powinna zawieraé:

a) znak wytwérni,

b) klasg jakosci,

c) wymiar grubosci,

d) znak BN-66/7113-10.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Zasadnicze formaty: 2130 X 1250 oraz 2040 X

X 1200 mm,

Dopuszczalne odchytki wymiaréw formatu + 0,5 mm,

3.1.2. Formaty dodatkowe, Poza formatami zasadniczy-

mi dopuszcza si¢ formaty zbliZzone oraz specjalne wedtug

uzgodnierh dostawcy z odbiorca,

3.1. 3. Dopuszczalne odchylenie krawedzi arkusza sklej-

ki od kata prostego nie powinno przekraczaé Z2mm na 1 m

dtugosci krawedzi,

3.1.4. Grubos$é arkusza sklejki powinna wynosié: 10, 12,
15, 18 i 20 mm.

Dopuszczalne odchytki grubosci arkusza +£0,5 mm,

Dopuszczalna réznica miedzy najwieksza a najmniejsza

gruboscia w obrebie jednego arkusza: 1 mm.
3. 2. Materiat

3.2.1. Rodzaje drewna, Obtogi obydwu powierzchni arku-

sza sklejki powinny byé wykonane z jednego rodzaju drew-
na. Rodzaj drewna uzytego do wyrobu forniréw $rodka mo-
ze by¢é dowolny,

Forniry érodka z réznego rodzaju drewna powinny byé
rozmieszczone symetrycznie w stosunku do najgtebiej po-

tozonego forniru,

Zjednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek dnia 26 sierpnia 1966 r.
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3.2.2. Kleje. Do produkcji sklejki szalunkowej nalezy

uzywac kleju bakelitowego.

3.3. Wykonanie. Sklejka powinna sktada¢ sie¢ 2z niepa-
rzystej liczby forniréw o jednakowej lub réznej grubosci,
Sklejka sktadajaca si¢ z forniréw o réznej grubosci po-
winna by¢ sklejona w ten sposéb, aby najgtebie] potozony
fornir dzielit ja na symetryczne potowy.

W obrebie $rodka dopuszczalne jest zastapienie jednego
forniru sklejonymi wzdtuz witékien fornirami, ktérych tacz-
na grubos$¢ powinna réwnaé sie gruboéci zastapionego for-
niru,

Obtogi arkusza powinny byé powierzchniowo bakelizowa-
ne.

W sklejce szalunkowej nie odréznia si¢ formatéw pod-
tuznych i poprzecznych.,

Boki sklejki powinny byé pokryte chemoutwardzalnym kle-
jem bakelitowym, farba olejna Iub lakierem wedtug uzgod-

nieri dostawcy z odbiorca.

3.4. Dopuszczalne wady

3.4.1, Klasa |. Powierzchnie bakelizowane nie powinny
wykazywaé wypuktoséci ani wgtebied o niezarysowanych
brzegach wyZszych lub gtebszych niz 1,5 mm,
brze-

gach, o gtebokoséci do 1 mm w liczbie do 2 sztuk na 1 m2

Dopuszcza sig wgtebienie o ostro zarysowanych

powierzchni. W obtogach t;akelizowanych nie dopuszcza sie
zgnilizny miekkiej,
Wyrwy w obtogach odstaniajgce drewno niebakelizowane

sa niedopuszczalne,

3.4.2. Klasa ll. Powierzchnie bakelizowane nie powinny
wykazywaé wypuktosci ani wgtebierh wyzszych Iub gtebszych
niz 2 mm,

W obtogach bakelizowanych nie dopuszcza sie zgnilizny
migkkiej. Dopuszcza sig¢ w powierzchni bakelizowane] po-
jedyncze gniazda wyrw, odstaniajace niebakelizowane witék-
2. taczna powierzchnia

na drewna o powierzchni do 25 cm

)
gniazd wyrw nie powinna przekraczaé¢ 5% powierzchni arku-

3.6. Jako$é¢ sklejenia. Przy wilgotnoéci do 12% arkusze

sklejki szalunkowej nie powinny wykazywaé nastepujacych
oznak stabego sklejania:

a) sfatdowania obtogéw,

b) rozwarstwiania naroznikéw i bokéw,

c) rozwarstwiania w postaci tzw. pecherzy,

3. 7. Wodoodpornos$é sklejki, Sklejka szalunkowa moczo-

na w wodzie o temperaturze do 25°C nie powinna wykazy-

waé oznak stabego sklejenia podanych w 3, 6,

4, TRANSPORT

Sklejke nalezy przewozié¢ $érodkami lokomocji zabezpie-

czajgcymi ja przed uszkodzeniami,
5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badarl, Sklejke szalunkowa nalezy poddaé

nastepujacym badaniom:
a) cglg zinom zewnetrznym,
b) sprawdzeniu grubosci arkusza,
c) sprawdzeniu formatu,
d) sprawdzeniu wilgotnosci,
e) sprawdzeniu jakosci sklejenia,
f) sprawdzeniu wodoodpornoéci,

5.2. Pobieranie prébek, Badania wymienione w 5.1 a)

przeprowadza sie na wszystkich arkuszach sklejki, Pozo-
state badania wymienione w 5,1 przeprowadza sig na préb-
ce reprezentujace]j partie,

Zaleznos¢ miedzy wielkoScia partii a licznoécig prébki
podano w tabl. 1. Arkusze do badar pobiera si¢ w sposéb
losowy.

Z arkuszy pobieranych do badafi 5.1 d), e), f) odcina sig
paski o szerokosci 150 mm wzdtuz dtugoéci arkuszy,

Kazdy pasek dzieli sig na wycinki o wymiarach 150 X

X 150 mm, po czym z otrzymanych wycinkéw pobiera sig lo~

sowo wycinki w liczbie podanej w tabl, 1 kol. 4 przezna-
czone do badah wg 5.1d), e), f).
Zalezno$é miedzy wielkoscia partii, licznoscia prébki i

dopuszczalng liczba arkuszy i wycinkéw niedobrych ze

sza.
wzgledu na badania wymienione w 5.1 b) £ f) podano w
3.5. Wilgotnosé sklejki nie powinna przekraczaé 12%. tabl. 1.
Tablica 1
Liczba arkuszy t.aczna liczba |Liczba wycinkéw | Dopuszczalha liczba arkuszy oraz wycinkéw
ielko&é przeznaczonych do badan wycinkéw po- |przeznaczonych niedobrych ze wzgledu na
e ‘:..c branych z do kazdego
rti &k E 2 & " . s 2
Dr: grul.aosct wnlg?lnosc.l, :qa- ar.kus:zy Wy = bada.ma wymie- gru‘bosc whigobe Jako# WooB i
i koéci sklejenia, mienionych nionego i FOSE skisjenia | pornosé
formatu i wodoodpornosci w kol, 3 w kol, 3 format
1 2 3 4 5 6 7 8 9
do 10 10 2 15 5 1 1 0 1
11 £ 20 10 3 30 10 1 2 1 1
21 £ 40 25 $ 45 15 2 3 1 2
41 % 65 25 10 75 25 2 5 2
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na:

a) sprawdzeniu rodzaju drewna (p. 3.2.1),
b) sprawdzeniu wykonania sklejki (p. 3. 3),
c) sprawdzeniu dopuszczalnych wad (p. 3.4).
Arkusze sklejki nie odpowiadajace wymaganiom spraw-
dzonym przez ogledziny nalezy wytaczyé z partii lub zali-

czyé za zgoda zamawiajacego do nizszej klasy.

5.3, 2, Sprawdzenie gruboéci arkusza, Kazdy arkusz

prébki nalezy zmierzyé w czterech punktach odlegtych o

30 mm od $rodkéw jego czterech krawedzi, Fomiar nalezy
wykonaé z doktadnoscia do 0,1 mm za pomoca mikrometru.
Za gruboé¢ arkusza przyjmuje sie Srednia arytmetyczna
czterech pomiaréw,

Liczba arkuszy nie spetniajacych wymagarh podanych w
3.1.4 nie powinna przekraczaé liczb podanych w tabl, 1

kol. 6.

5.3. 3. Sprawdzenie formatu, Nalezy wykonac¢ jeden po-

miar dtugoéci i jeden pomiar szerokosci w $rodku powie -
rzchni kazdego badanego arkusza z doktadnosciag do 1 mm,
Nalezy stwierdzié odchylenie dwéch przeciwlegtych katéw
sklejki od kata prostego przez przytozenie przyktadnicy o
dtugoéci ramion 500 i 1000 mm,

Liczba arkuszy nie odpowiadajacych wymaganiom poda-
nym w 3.1.11i 3.1.3 nie powinna przekraczaé liczb

poda-
nych w tabl, 1 kol, 6.

5.3, 4, Sprawdzenie wilgotnoéci. Wycinki przeznaczone

do badan wilgotnosci w liczbie podanej w tabl, 1 kol, 5 na-
lezy bezpoérednio po odcieciu zwazy¢ z doktadnoscia do
0,1a4.

Nastepnie nalezy je wysuszyé w temperaturze 100 3 IOSOC
do statej masy i zwazyé ponownie z doktadnos$cia do 0,1 g.

Wilgotnoéé (W) nalezy obliczyé w procentach wg wzoru

Gu=Go

0

W= . 100

w ktérym:

Gw- masa wycinka bezpoérednio po odcigciu, g,

Gp - masa wycinka po wysuszeniu, g.

Liczba wycinkéw o wilgotnoéci wigkszej niz 12% (p. 3.5)
nie powinna przekraczaé liczb podanych w tabl, 1 kol. 7.

5.3.5. Sprawdzenie jakos$ci sklejenia, Wycinki przezna-

czone do badah jakosci sklejenia w liczbie podanej w tabl,
1 kol. 5 bada sig w nastepujacy sposéb: miedzy oblég i $ro-
dek wycinka (zaczynajac z czterech naroznikéw wycinka)
nalezy wciskaé néz tak, aby jego ostrze w miare mozliwo$-
ci nie przecinato forniréw, lecz tylko rozklinowywato sama

spoine klejowa. Obtég nalezy podwazy¢ od spodu przez od-

chylenie grzbietu noza od ptaszczyzny spoiny. Po oderwa-
niu obu bokdéw nalezy kolejno odrywaé nastepne warstwy.

Jakosé sklejenia wycinkéw nalezy oceniaé wg tabl. 2.

Tablica 2

Powierzchnia pokryta wtéknami
przyklejonymi, pozostatymi z
usunigtego forniru po
rozwarstwieniu

Jakosé sklejenia

powyzej 10% dostateczna

do 10% niedostateczna

Liczba wycinkdw wykazujacych niedostateczne skleje-

nie nie powinna przekraczaé liczb podanych w tabl. 1
kol. 8.
5.3.6. Sprawdzenie wodoodpornosci, Wycinki przezna-

czone do badania wodoodpornosci w liczbie podanej w tabl. 1
kol, 5 nalezy przez 6 h gotowa¢ w wodzie o temperaturze
1OOOC i przez 18 h pozostawié w wodzie stygnacej do tem-
peratury 25°C. Po moczeniu nalezy wykonaé probe opisana
w 5. 3.5. Wodoodpornosc jest dostateczna, jesli wycinki po
moczeniu i poddaniu prébie oceny wg tabl. 2 wykazuja skle-
jenie dostateczne,

Liczba wycinkéw wykazujacych niedostateczna odpornosé
na dziatanie wody nie powinna przekraczaé¢ liczb podanych

w tabl. 1 kol. 9.

5.4, Ocena wynikéw badani

5.4.1, Wycinek dobry, Badany wycinek nalezy uznaé za

dobry, jesli przejdzie z wynikiem dodatnim prze> jedno z

badah wymienionych w 5.1 .d), e) i f).

5.4, 2. Wycinek niedobry. Badany wycinek nalezy uznaé

za niedobry, jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-

ciazby przez jedno z badah wymienionych w 5.1 d), €) i f).

5.4,3. Arkusz sklejki dobry, Badany arkusz sklejki na-

lezy uznaé za dobry, jesli przejdzie z wynikiem dodatnim

przez wszystkie badania wymienione w 5.1 a), b) i c).

5.4.4. Arkusz sklejki niedobry, Badany arkusz sklejki

nalezy uznaé za niedobry, jesli nie przejdzie z wynikiem

dodatnim chociazby przez jedno z badani wymienionych w
5.1a), b) ic).

5.4.5. Ocena partii, Partie sklejki szalunkowe]j nalezy

uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jesli liczba arku-

szy niedobrych nie przekroczy liczb podanych w tabl, 1
kol. 6 oraz jesli liczba wycinkéw niedobrych w prébie nie

przekroczy liczb podanych w tabl, 1 kol, 7 £ 9,
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Partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy,
jeséli liczba arkuszy niedobrych przekroczy choéby jedna z
liczb podanych w tabl. 1 kol. 6 oraz jesli liczba wycinkdéw
niedobrych w prébce przekroczy choéby jedna z liczb po-
danych w tabl. 1 kol, 7, 81 9.

5.5. Zadwiadczenie o jakosci, Dostawca na zadanie za-

mawiajacego powinien wystawié zaswiadczenie, ktére stwier-

dza, ze cechowana przez niego partia sklejki szalunkowej

odpowiada wymaganiom normy.

6. POMIAR

6. 1. Jednostka miary, Jednostka miary sklejki szalunko-

wej jest 1 m3,

6. 2. Doktadnoéé pomiaru, Pomiar przeprowadza sie z

3
doktadnoscia do 0,001 m .

KONIEC

INF ORMAC JE

DODATKOWE

1. Normy zwiazane

PN-66/D-01000 Wady drewna

2. Uwagi do wydania Il

a) Zmieniono uktad normy wg PN-77/N-02003,

b) Wymiary formatu i gruboéci podano w mm,

c) Wprowadzono jednostki wg Miedzynarodowego Uktadu

Jednostek Sl,
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