
TABLICA 
PRZEJŚCIA 

NORMA BRAN.ŻOWA 

Aluminium i stopy aluminium 

Rury walcowane i ciągnione 

BN-71 
9921-60 

Zamiast 
BN-68/9921-25 

Grupa katalogowa 111 64 

1, Przedmiot normr, Przedmiotem normy jest porównanie w.ymagań normy radzieckiej, występującej w 
dokumentacji licencyjnej, z wymaganiami nor~ polskiej w zakresie rur okrągłych i kształtowych, walco­
wanych i ciągnionych z aluminium i stopÓw aluminium, 

2, Zakres stosowania norsz, Normę należy stosować w prod~cji wykonywane j wg dokumentacji licencyj­

nej, 

3, Norsv związane 

PN-62/H-04~10 Próba statyczna rozciągania metali 
PN-61/H-04415 Próba spłaszczania rur 
PN-70/H-82160 Aluminium do przeróbki plastycznej, Gatunki 
BN-64/08~&-05 Aluminium i stopy aluminium, Rur.y dla lotnictwa . 
BN-70/9921-02 ark, 4 Aluminium i stopy aluminium do przeróbki plastycznej, Gatunki 
BN-?1/9921-61 Aluminium i stopy aluminium, Rury, Wymiary 

4, Porównanie 

Numer i tytuł normy 

radzieckiej 
1 

rocT 4 773-65 
Tpy6!i! KaTa­
HUe H THHy­
Tbie Ha anD­
MKHHH H SJIIO­
MHHHeBwt 
CllJISBOB. 
KnaccH<JIHKa­
~HH. TeXHH­
qecime Tpe-
6o:saHHH 

polskiej 
2 

PN-64/H-74592 
Aluminium 

i stopy alumi­
nium. Rury 
ciąBnione 

Zakres zgodności nor~ 

radzieckiej polskiej 

3 4 

rodzaj i postać wyrobu 

rury okrągłe 1 
kształtowe ciąg­
nione i walco­
wane z aluminium 
i stopów alumi­
nium 

rury okrągłe 
ciągnione z alu­
minium i stopów 
aluminium 

spos6b wykonania 1) 

rury ciągnione zgodny 

rury walcowane brak zamienności 

stan 
wyżarzony 

A.UOOM A O-M 
Al{ OM A 1-M 
Al{ lM A 1-M 
A;nM A 2-M 
lllM PA6-M 
.l{16M PA7-M 
AM~ PA1-M 
AMr2M PA2-M 
AMr3M PA11-M 

ABM 
AMrSM brak zamienności 2) 
AMr6M 

/ 

Polski Komitet Normalizacyjny 

Postanowienia dodatkowe 

5 

wykonanie rur kształtowych 
wg rysunku uzgodnić przy 
zamówieniu 

wykonywać jako rury 
ciągnione 

Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Ciężkiego dnia 24 czerwca 1971 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 15 sierpnia 1971 r. 

T eks f usłOftOwJon;Y porozumieniu z Ministrem Obrony Narodowej i Prezesem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego 

Druk. Wyd. Norm. W·wo Ark. Wyd.0,45 No~ł. 4 0 0 + 23 Zom. 2870/71 Cena zł 2,40 



2 

cd. tablicy 

Numer 1 tytul norJEG' Zakres zgodności nor~ 

radz 1e ck i ej 

1 

rocT 4 773-65 
. TpyCShl KaT&• 

Hhle H !rHHY­
Thl8 Ha 8JII)­
YHHHH H 8JIJ)o 
YHHH6BHX 
cnJia:ao:a. 
KJtaCCHg)HKa­
LtHfl. TeXHH­
qecKHe Tpe­
<Sol!aHHR 

polskiej 

2 

PN-64/R-?4592 

radzieckiej 

- utwardzony 
AJlOOH 
AJ{ OH 
AJllH 
AJlH 
AMWI 
AMr2H 
Aiłr3H 

AMrSH 
AMr6H 

polskiej 

4 

zgniotem 

A~ 1h 

A1-CV2 

A1-C1/2 

A2-C1f2 

PA1-C 1f1 

PA2-C111 

PA11-C 1f2 

brak zamienności 

- przesyco~ i naturalnie starzo~ 

.1UT PA6-T 

,1U6T PA?-T 

ABT brak zamienności2) 

- przesycony i sztlucznie starzo~ 

ABTl brak zamiennośc12) 

gatunek 
wg rocT 4?84-65 

A.1100 
AJ{ O 
A.111 
A.11 

materiału 

wg PN-70/R-82160 
AO 

A1 

A1 

A2 

wg BN-?0/9921-02 
ark. 4 

Aluminium .111 
1 stopy alumi- n

16 

PA6 

nium. Rury ~J. 
ciągnione !»Q 

AMr2 
AMi'3 

AB 
AlłrS 
AMr6 

PA? 
PA1 

PA2 
PA11 

brak zamiennośc12 

wymiary 1 dopuszczalne odcbyłki 

wg rocT 194?-56 l wg BN-?1/9921-61 

.zu. 
Jl16 
AMr:t 
AYr2 

.Mlr3 

AB 

własności mechaniczne 

zgodne 

częściowo zgodne 

zgodne dla R.., 

brak zamiennośc12, 

Fostanowiania dodatkowe 

5 

stosować wg PN 

stosować A10 wg PN; Ro,2 po­
winno wynosić: 2 min ? 10 kG/mm 

2
dla stanu M 

min 1o,o kG/mm dla stanu 
C1/2 



cd. tablicy 

.Numer i tytuł normy 

radzieckiej 

1 

rocT 4??3-65 
TpyCSlll KaTa­
Hble H TftHY­
Tble K3 aJID­
KHHHił H 8JIJO­
KHHH6:BWC 
cnJia:Bo:B. 
KJiaccH!l!KKB­
QH.a. TeXHH­
qecKHe Tpe­
t5o:BaHH.a 

polskiej 

2 

PN-64/H-74592 
Aluminium 

i stopy al umi­
nium. Rury 
ciągnione 

BB-71/9921-60 

Zakres zgodności normy 

radzieckiej polskiej 

4 

prastość 

określona częściowo 
zgodna 

struktura 
określona 1 nieokreślona 

mikro struktura 
określona 1 nieokreślona 

spłaszczanie rur 
ze stopu AMI'2 (PA2) 

określone nie określone 

podlutne ściskanie 
wyżarzonych rur aluminiowych 

określoce l nieokreślone 

powierzchnia zewnętrzna 
i wewnętrzna 

określona częściowo 
zgodna 

sprawdzenie powierzchni 

zewnętrznej 

wewnętrznej 

zgodne 

częściowo 
zgodne 

sprawdzenie wymiarów i prostość 
określone l brak zamienności 

sprawdzenie głębokości dopuszczalnych 
wad 

określone J brak zamienności 

liczba próbek do sprawdzenia włas­
ności mechanicznych dla rur ze sto­
pów AMQ, (P.A.1), AMr2 (PA2) i AMI'} 
(PA11) :L alumnium 

określona l 
częściowo 
zgodna 

- dla Łur ze stopów 1U (PA6) 
Jll6(PA7) i AB {PA10) , 
określona l brak zamienności 

próbki do sprawdzenia własności me­
chanicz~ch dla rur o średnicy do 
a:> 111m 

określone l zgodne 

- dla rur o średnicy pow;yte j a:> mm 

określone br ak zamienności 

3 

Postanowienia dodatkowe 

5 

dopuszczalna krzywizna rur w 
stanie C 112 , c 111 , T i T1 nie 
powinna przekraczać 1 mm na 
1 m rury 

struktura rur nie powinna 
być gruboziarnista 

mikrostruktura nie powinna 
wykazywać śladów przegrzania 

rury w stanie M nie powinny 
wykazywać pęknięć :przy 
spłaszczaniu do zetknięcia 
ścianek! rury w stanie C 111 
nie powJ.ney wykazywać pęknięć 
przy spłaszczaniu do wysokoś­
ci uzgodnionej :przy zamówie­
niu 

rury aluminiowe nie powinny 
wykazywać pęknięć przy :pod­
łu~nym ściskaniu do połowy 
wysokości próbki 

dopuszczalna głębokość rys wy­
nosi 0,04 mm dla grubości ścian­
ki do 2 O mm i 0,05 mm dla 
grubości ścianki powy~ j 
2,0 mm; pozostałe wymagania 
stosować wg PN 

dla rur o średnicy do 20 mm 
nale ey sprawdzać powierzch­
nit wewnętrzną na próbkach 
rozciętych do długości 50 IDlllł 
liczbę próbek uzgodnić pr~ 
zamówieniu 

stosować wg PN 

stosować wg PN 

. pobrać po dwie próbki 
z katde j badanej rury 

pobrać ~ rur a z katdej 
rury po dwie próbki 

wykonywać wg PN-62/H-04310 



4 81-71/9921-60 

cd. tablicy 

Numer 1 tytuł normy Zakres zgodności nor~ 
Post anowiania dodatkowe 

radzieckiej polskiej radzieckiej polskiej 

1 2 3 4 5 

sprawdzenie własności mechaniczcyc.h 

wg rocT 10006-62 l częściowo 
zgodne 

wykonywać wg PN-62/H-04310 

próba spłaszczania rur ze stopu na żądanie zamawiającego wy-
konywać ~łaszczanie r ur AMr2 (P.A.2) wg PN-61/H-04415; 

określona 

ł 
nieokreślona 

do prób pobrać 2% rur z ~ar-
t i i 

próba wzdłutnego ściskania rur na żądanie zamawia jącego 
aluminiowych wykonywać próbę ś c iskania 

na pr óbkach o długośc i 2 D ; 
określona nieokreślona 

do prób pobrać 2% rur z 
partii 

rocT 4??3-65 PN-64/H-74592 
na żądanie zamawia jącego 

Tpy6:bl KaTa- Aluminium i sprawdzenie struktury ~rawdzać na próbkach do Hllle H THHy- at opy al umi- rozciągania; liczba pr óbek Tae Ha aJIIl- nium. Rury 
określona nieokreślona jak do próby rozciągania! IIHHHH H 81.110- ciągnione wzorce struktury uzgodni IIHHHeBWC przy zamówieniu cnnaBOB. 

KnacCHfPHKB.-
badanie przeprowadzać na uwu UHH. TeXHH-

tieCKHe Tpe- ~rawdzenie mikrostruktury próbkach z dwu rur obrabia-
60B8HHH nych cieplnie w je dnakowych 

określone nieokreślone warunkach; w p r zypadku wy-
stąpienia śladów prze grza-
nia partię rur należy u .... 
znać za niezgodną z normą 

ocena partii stosować wg PN i postanowień 
określona l częściowo dodatkowych nini ej szej Ta-

zgodna blic;y Przejścia 

opakowanie , przechowywanie 1 trans-
stosować wg PN lub uzgodnić port przy zamówieniu 

określone l 
częściowo 
zgodne 

pozostałe wymagania 

określ one 

f 

zgodne 

1
) Wg rocT wymagania dla rur walcowanych są takie same jak dla rur ciągnionych. 

2) Odpowiednikiem dla · gatunku AB jest gatunek PA10 wg 
RQry wykonywać wg BN-64/0836-05 i niniejszej tablicy. 

BN-70/9921-02 ark. 4. 

KONIEC 


