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NORMA BRANZOWA
BN-66

APARATURA

CHEMICZNA Potaczenia szczekowo-srubowe

221112

Uchwyty szczekowe

Grupa katalogowa 1V 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg uchwyty szczg¢kowe ze Srubami M16, M20
i M24 do polaczen szczgkowo-Srubowych stosowanych w budowie aparatury dla przemysiu

chemicznego i przemystéw pokrewnych.

2. Normy zwiazane

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej JjakoScli ogdlnego przeznaczenia.

Gatunki

PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa 1 niskostopowa zwykle] jakoéci. Walcdwka,

prety 1 ksztattowniki. Wymagania i badania techniczne
PN-58/M-82109 Sruby éredniodokladne ze 1bem szeSciokatnym
PN-58/M-82144 Nakretki szesSciokatne $redniodokiadne

3. Przykiad oznaczenia uchwytu (U) ze Srubg M20 :

UCHWYT S ZCZI*;JKOWY 020 BN-566/2211-12

4., Wymiary - wg rys. 1 + 4 i tabl. 1 + 3.
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Rys. 1. Uchwyt szczekowy

Tablica 1
Ozna- Y Ciezar
czenie | ‘ 4 ! _ ¢ uchwytu
uchwytu mm kG
Ulo M16 24 110 68 0,54
60 £+ 70 ]
U20 M20 50 120 70 0,88
24 M24 50 150 95 |80 + 90 1,68

Biuro Projektéw Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,PROERG” Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenie Budowy i Remontéw Urzadzen Chemicznych

(Mon. Pol. nr72/'1366 poz.336 )

dnia 21 pazdziernika 1966 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1967 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nak{,.300 + 21 Zam.3441/72

Cena zt 2,40
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Rys. 2. Szczgka zewngtrzna /[ Rys. 3. Szczcka wewnetrzna 2

Tablica 2
c(z)grnl?; % oy 2 as Rtmax | [max pa:cgi Qiggzek
uchwytu mm kG
U16 16 34 | 25 25 68 0,30
020 20 [+0,5] 40 | 30 |+0,1] 30 |=0,1] 70 22 0,46
U24 24 50 | 37 27 95.1 75 0,%
Cigzar wiasciwy stali przyjeto XV = 7,85 kG/dem3.
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| Miejsce cechowania
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Rys. 4. Sruba J z nakretka 4

Tablica 3
Ozna- Cigzar
czenie .d ! 6 7 J k czesei 3 i4
uchwytu mnm kG
U16 M16 110 35 27,7 24 10 0,2%6
720 M20 120 40 |34,6| 30 13 0,420
24 | M24 | 150 | so |#1,6] 36 | 15 0,739
Sruba éredniodoktadna wg PN~58/M-82109.
Ciezar wtasciwy stali przyjeto [ = 7,85 kG/dem? .

5. Maksymalne obcigzenie Jednej $ruby. W zaleznosci od temperatury dopuszcza sig
maksymalne obcigzenie jednej Sruby sitg P kG wg tabl. 4.

Tablica 4

Bloris— a Temperatura, °c
czenie | STUbY 20 100 200
uchwytu

mm Pmax s KG
Ule M16 2500 1600 1350
U20 M20 3900 2500 2100
u24 M24 5600 3600 3000
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6. Wyszczegdlnienie czesSci i material - wg tabl. 5.

Tablica 5
Nr czesci
na rys. Nazwa Materiax
1+ 4
f qu?ika zewnetbrzna pret okragly wg PN-63/H=93000
2 Szczgka wewngtrzna| ze stali St3S wg PN-61/H-84020
P

3 ;ﬁfgg L, stal St45 wg PN-61/H-84020
4 Lo stal St35 wg PN-61/H-84020

7. Cechowanie. W niejscach oznaczenych na rys. 2 + 4 nalezy wybié¢ ceche stali
oraz numer wytopu materialu szczek i $rub podany w przynaleznym atesScie

hutniczym.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-66/2211-12

Norm¢ opracowano na podstawie prac badawczych przeprowadzonych przez Zaklad Bu-—
dowy Aparatury Chemicznej w Zaktadach Azotowych w Tarnowie przy udziale Urzg¢du Do-
zoru Technicznego. .

Szczeki wykonuje sie z pretdéw okrgglych przez obrdébke widrowa de czasu urucho-
mienia produkcji szczek w postaci odkuwek lub odlewdw staliwnych.



