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NORMA BRANŻOWA BN-66 
APARATURA Połączenia szczękowo-śrubowe 2211-12 
CHEMICZNA 

Uchwyty szczękowe 
Grupa katalogowa IV 47 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są uchwyty szczękowe ze śrubami M16, M20 
i M24 do pOłączeń szczękowo-śrubowych stosowanych w budowie aparatury dla przemysłu 
chemicznego i przemysłów pokrewnych. 

2. Normy związane 
PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyklej jakości ogólnego przeznaczenia. 

Gatunki 
PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjna węglowa i niskostopowa zwykłej jakości. Walcówka, 

pręty i kształtowniki. Wymagania i badania techniczne 
PN-58/M-82109 Śruby średniodokładne ze łbem sześciokątnym 
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PN-58/M-82144 Nakrętki sześciokątne średniodokładne 

3. Przykład oznaczenia uchwytu (U) ze śrubą M20 : 

UCHWYT SZCZEKOWY U20 BN-66/2211-12 , 
4. Wymiary - wg rys. 1 ~ 4 i tabl. 1 + 3. 
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Rys. 1. uchwyt szczękowy 

Tablica 1 

d dl { .Ln u 

mm 

M16 34 110 68 
60 

M20 40 120 70 

M24 50 150 95 80 

Ciężar 
uchwytu 

kG 

0,54 
70 

0,88 

90 1,68 

O~------------------------------------------------------------------------------------~ 
~ Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "PROERG" Warszawa 

~ Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenie Budowy i Remontów Urzadzeń Chemicznych 
't:l 
l'! dnia 21 października 1966 r . jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1967 r. 

-; (Mon. Pol. nr 72/1966 poz.336 ) Z~ ______________________________________________ ~ ______ ~ ____________________________ ~ 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk, Wyd. Norm. W·wo, Ark. wyd.0,35 Nakl.300 + 21 Zam.3441/12 Ceno zł 2,40 
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Rys. 2. Szczęka zewnętrzna I Rys. 3. Szczęka wewnętrzna 2 

Tablica 2 

° zna- do ° d, d2 dJ ńmax (max Ciężar 
czenie pary szczęk 
uchwytu mm kG 

U16 16 34 25 25 68 0,30 
55 

U20 20 +0,5 40 30 +0,1 30 -0,1 70 0,46 

U24 24 50 37 37 95 75 0,94 

Ciężar właściVlY stali przyjęto t = 7,85 kG/dcm3. 
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Rys. 4. Śruba 3 z nakr ętką 4 

Tablica 3 

O zna- d L b JJ J k Ciężar 
czenie części 3 i 4 
uchwytu mm kG 

U16 M16 110 35 27,7 24 10 0,236 

U20 M20 120 40 34,6 30 13 0,420 

U24 M24 150 50 41,6 36 15 0,739 

Śruba średniodokładna wg PN-58/M-82109. 
Ciężar właściwy stali przyjęto f= 7,85 kG/clcm3 • 

5. Maksymalne obciążenie jednej śruby. W zależności od temperatury dopuszcza się 
maksymalne obciążenie jednej śruby silą P kG wg tabl. 4. 

Tablica 4 

O zna- d Temperatura, Oc 
czenie śruby 20 I 100 I 200 
uchwytu 

mm PmaJ , kG 

U16 M16 2500 1600 1350 

U20 M20 3900 2500 2100 

U24 M24 5600 3600 3000 
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6 . Wys:6cze gó l nienie części i materiał - wg tabl. 5 . 

Tabl ica 5 

Nr częś c i 
na rys . Na zwa Mate ria ł 

1 4 

l S zc z ęka zewnętrzna 
pręt okr ągły wg PN-63/H-93000 -

2 Szc zęka wewnętr zna ze s t ali St 3S wg PN- 61/H-84020 

3 lSruba wg s t a l St 4S wg PN- 61/H-84020 PN-58/M-82144 

4 Nakrętka wg stal St3S wg PN-61/H-84020 PN-58/M-82144 

7. Ce chowanie . W mi e j s cach oznac zenych na r ys. 2 ... 4 nale ży wybić cechę s tali 
or a z numer wytopu materiału szczęk i ś rub podany w przynale żnym ateście 
hutniczym. 

KONI E C 

I NFORMACJE DODATKOWE do BN- 66/ 2211 -1 2 

Normę opr acowano na p ods tawie prac badawczych pr zeprowadzonych przez Zakłaa Bu­
dowy Aparatury Chemicznej w Zakładach Azotowych w Tarnowie przy udziale Urzędu Do­
zoru Technicznego. 

Szczęki wykonuje się z prętów okrągłych przez obróbkę wiórową d0 czasu urucho­
mienia produkcji szczęk w postaci odkuwek lub odlewów staliwnych. 


