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N O R M A BRANŻOWA BN-69 

WYROBY Szpachlówki ftalowe 
6112-01 

LAKIEROWE 
pod wyroby nitro Zamiast 

BN-63/6112-01 

l. WSTĘP 

l. I. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę szpach­

lówki fta l o we - zawiesina pigmentów i obciężników w zasy­

katywowanym roztworze żywicy ftalowo-fenolowej, modyfi-

kowanej olejam i roś I innymi w węg lowodorach a l ifa tyc znych, 

aromatycznych i a lkoholach z dodatkiem środków przeci w 

osadzaniu się pigmentów i wypełn iaczy, 

1. 2, Zakres s tos o wan ia przedmiotu normy, Szpachlówki 

fta lowe s tos o wane sę do pokrywania przedmiotów metalo­

wych, uprzednio odp owie dnio zag runtowanych w ce lu wy -

pełn ienia drobnych ry s i zadrapań ora z jako międzywarstwa 

oddzielajęca powłokę olejnę od powłoki nitrocelulozowp i, 

1,3, Normy zwij:lzane 

PN- 73/ C-BI400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho wy -

wanie i trans port 

PN-74/ C-BI500 Wyroby l akierowe, Pobieranie próbe k 

i przygotowanie średn ie j próbk i laboratoryjnej 

PN-72/ C-B1503 Wyroby lakiero we , Ws tę pne próby tech-

niczne 

PN -75/ C-B 150B Oznaczanie czasu wyp ł ywu wyrobów lakie ­

rowych i farb g ra ficznych kubkami wypływowymi ( lep­

ko ść umowna) 

PN- B6/ C - 8 1510 Wyr o by lakierowe, Warunki akl ima ty zacj i 

pow łok do badań 

PN-74/C -81513 Wyroby lakierowe, Pły tki do badań 

PN-79/ C-8 1514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74/ C-81515 Wyroby lakierowe , N ie niszczęce pomi ary 

grubości powłok 

PN-76/ M-59I 07 Wyroby ścierne , Ścierniwo, Klasyfikacja 

wielkości ziarna 

PN- 82/ 0 - 79021 Opakowania, System wym iarowy 

BN- 75/ 6110-07 Wyroby l aki erowe, Próby 

powłok 

szl ifowalności 

BN-75/ 6113-12 Podk ład ftalowy schnęcy na pow ietr z u chro-

mianowy czerwony tlenkowy 

i) Symbol wg SWW: 1313- 142, 

Grupa katalogowa 1024' ) 

BN-78/ 6115-66 Emalie celu l ozowe ogól nego s tos o wa nia 

BN-67/611 8-28 Rozcieńczalnik do ftalowych w yrobów 1;1-

kierowych, Wymagania wspólne 

Pozos tałe normy zwi ęzane podano w 3, 1 w tab l icy, 

2, OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia szpachlówki fta l o wej czerwonej pod 

wyroby nitro: 

SZPACHLÓWKA FTALOWA CZERWONA POD WYROBY 

NITRO 

BN-69/6112- 0 1 S WA 3142-504-250 

3 , WYMAGAN IA I BADANIA 

3, l, Wymagania 

Wymagania 
Metody badań 

wg 

a) Ws tępne próby te ch -

n iczne zgodni e , 'N -n/ C-8 1503 

b ) Czas wypł ywu ( lep -

kość umowna) 80.;- 120 PN- 81/C- 8150B 

Me toda A 

c) Gęs tość , g / cm 
3 , naj-

wyżej 1. 8 PN-8 2/C-8155 1 

d ) Zawar tość subs tancji 

lotnych. %, najwyże j 40 PN-.8 4 / C-8 1512 

Metoda B 

e) Roztarc i e, tJIT', naj -
wyżej 40 BN-78/ 6110-09 

P. 2.6, b ) 

f) g/m 
2 

Krycie, naj-

wyżej 200 PN-70/ C-8 i 536 

g) Czas schn ięcia po-
włoki w temperaturze 

20 t.2
o

C pr zy wi l got -

ności wzg l ędnej po-

wietrza 65 t5%, h, 

najwyżej PN- 79/C-8 1519 

- s topień 3 6 

- s top ień 7 24 

h) Szlifowalność r'owło-

ki, wytrzymuje cyk l i lO 3,5 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez D.yrekto ra ZPFiL dn ia 11 czerwca 1969 r. 

Wydan ie 5 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcj i od dnia 1 stycznia 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 40/ 1969, poz . 334) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1989. Druk . Wyd . Norm. W-wa . Ark . wyd . 0,25 Nakł . 1DO + 25 Zam. 891 /89 Cena zl 1DO.00 



2 BN-69j 6112-01 

cd. tabl . 

W y magania 
Metody badań 

w g 

l ) Przyczepność, s to-
p ień 2 PN-60jC-6153I 

j) Elastycz ność S PN-76j C-61526 

Metoda B 
k) Odporność na uderze-

nie cm spadku cię -

żarka, co najmniej 20 PN-54jC-61526 

I ) Odporność powloki na 
działanie emalii ce lu- w ytrzymuje 
lozo w e j próbę 3.6 

3 2 Trwałość Szpach l ówki ftalowe pod w yroby n i tro ni e 

powinny u l egać zm i anom w czasie 6 miesięcy l iczęc od daty 

produkcji part ii. Dopuszczalne w tym okres ie zgęs tnieni e 

w yrobu powinno us tęp ić po dodaniu najwyżej 15"10 rozc ień-

cza l nika do ftalowych wyrobów lakierow ych RF-04 wg 

BN-67/6 11 6-26 . 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowan ie średniej próbki 

laboratoryjnej - wykonać wg PN-74/C-6 1500 po przepro­

wadzeniu badań wg PN-72jC- 6 1 503. 

3.4. Przygotowani e powłok do bada ń 

3.4. I. Przygotowanie w yrobu. B adany wyrób na l eży do­

kładnie wymieszać . a następn i e rozcieńczyć rozcieńczalr'\i­

k iem do ftalowych wyrobów lakierowych RF -04 w g BN-67 j 

6116-26 do umownej lepkośc i robocze j wynoszęcej 22 - 24 s 

mierzonej wg PN-6IjC-61506, a nas tępn i e pr zefi I trować 

przez sito o boku o czka kwadratowego 0,125 mm . 

3.4.2. Przygotowanie powłok Pły tk i sta lowe wg PN-74j 

C - 61513 pomalować s posobem natrysku wg PN-79j C-61514 

podkładem ftalowym schnęcym na pow ietrzu chromianowym 

czerwonym tlenkow ym w g BN-75j 6113-12. Po wysuszeniu 

i akl imatyzacji zgodnej z BN-75j 6113-12 przesz l ifować pa-

p ierem ściernym o wie lkości ziarna F 3 20 j 29 wg PN-76j 

M-59 107 przy użyciu wody. a następn i e wysuszyć. Powłoka 

pow inna m i eć gruboś ć około 20 f-U'" Tak przygótowanę po-

wlokę pokryć badanym wyrobem metodę natrysku ( I kr zyż) 

wg PN-79 j C-61514 i wysuszyć wg 3. I g) do os ięgnięcia 7 

stopnia wyschnięcia. Powłoka szpachl ówk i powinna 

g r ubość 20 -;- 30 I-'m . 

mieć 

3. 4. 3. Liczba powłok do bada ń. Do badań należy przygo­

tować co najmni ej lO powłok na płytkach stalowych. 

3 4 4 Pomiar grubości powłok wykonać przy r zęcdem 

elektromagnetycznym wg PN-74j C-61515 lub innym gwaran­

tujęcym dokładność do 2 f-U". 

3.4. S. Akl imatyzacja powłok. Przed wykonaniem badań 

powłok i aklimatyzować zgodnie z P N-66jC- 6 1510 w czasie 

24 h. 

3. S. Badanie sz l i fowalności powłok. Powłoki przygoto­

w ane wg 3.4 szlifować zgodnie z BN-75j6 110-07 dziesięci o-

krotnie z użyciem w ody papierem ście rnym o wie lkości 

ziarna F 320 j 29 w g PN- 76j M-59 107. 

Badany wy r ób należy uznać za zgodny z wymagan iami 

normy, jeżel i po sz l ifowaniu powierzchni a powłok na wszy­

stkich trzech płytkach je s t g ładka i matowa, a papier zuży­

ty do szlifowan i a nie ul eg ł za muleniu. 

3.6. Oznaczan ie odpornośc i pow łoki na działa n ie emalii 

nitrocelul.ozowe j. Powłokę szpachlówki przygotowanę wg 

3.4 i przeszl ifowanę wg 3. S pokryć w Ods tępach 1 S m i n 

trzema w arstw am i emalii nitrocelu lozowej wg BN-76j61l5-66. 

Po upływie 1 h od czasu naniesi en ia o s tatn iej war s twy po­

włokę poddać ogl ędzinom. 

Szpachlówkę należy uznać ża zgodnę z wymaganiami nor-

my , jeżeli 3 badane powłoki n i e wykazuj ę pomarszczeń t 

spęcherzeń i sPękań oraz podnoszen ia si ę warstw y szpach­

l ówki. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

4. I Pakowanie . Szpach l ówki ftalowe pakuje się zgodnie 

z PN-73j C-6 1400 w opakowania uzgodnione między produ­

centem a odb i orcę. zabezpieczajęce wyrób w spo sób wł aś­

ciwy i o wymiarach zgodnych z PN-76j O-79021. 

4.2. Przechowywanie transport _ zgodnie z PN-73j 

C-61400. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. I s totne zmiany w stosunku do BN- 63(61.12-0 1. Wpro_ 

wadzono dodatkowe wymagania dotyczęce gęs tośc i, s topnia 

roztarc ia pi gmen tów, krycia i lo ści owego. 

2, Symbol w g SWW - 1313-142, 

3. Wydanie S - s tan aktualny: listopad 1966 

a) uaktualniono normy zwięzane i uzupełniono przez po-

wołanie: PN-76jM-59 107 oraz PN-76jO-7902 I, 

b) poprawiono błędy . 
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