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NORMA BRANZOWA

BN-69
6112-01

WYROBY Szpachlowki ftalowe
LAKIEROWE . Zamiast
pod wyroby nitro BN-63/6112-01
Grupa katalogowa 1024')
1. WSTEP BN-78/6115-66 Emalie celulozowe ogdlnego stosowania

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa szpach-

16wki ftalowe - zawiesina pigmentéw i obciaznikéw w zasy-
katywowanym roztworze zywicy ftalowo-fenolowej, modyfi-
kowanej olejami roélinnymi w weglowodorach alifatycznych,
aromatycznych i alkoholach z dodatkiem érodkéw przeciw

osadzaniu sie pigmentdw i wypetniaczy,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Szpachléwki

ftalowe stosowane sa do pokrywania przedmiotéw metalo~
wych, uprzednio odpowiednio zagruntowanych w celu wy-
petnienia drobnych rys i zadrapan oraz jako miedzywarstwa

oddzielajaca powtoke olejn@ od powtoki nitrocelulozowei.

1. 3. Normy zwiazane

PN-‘?S/C-BMOO Wyroby lakierowe, Pakowanie, przechowy-

wanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek
i przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-

niczne

PN-75/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakie-
rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lep-
koéé umowna)

PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe, Warunki aklimatyzacji
powtok do badanr

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badanh

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN—76/M-59107 Wyroby écierne, Scierniwo, Klasyfikacja
wielkoéci ziarna

PN-82/0-7902I Opakowania, System wymiarowy

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe, Prdéby szlifowalnoéci
powtok

BN-75/6113-12 Podktad ftalowy schnacy na powietrzu chro-

mianowy czerwony tlenkowy

4) Symbol wg SWW: 1313-142.

BN-67/6118-28 Rozcieficzalnik do ftalowych wyrobdéw la-
kierowych. Wymagania wspdlne

Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1 w tablicy,

2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia szpachléwki ftalowej czerwonej pod
wyroby nitro:
SZPACHLOWKA FTALOWA CZERWONA POD WYROBY
NITRO

BN-69/6112-01 SWA 3142-504-250

3, WYMAGANIA | BADANIA

3.1, Wymagania

- Metody badai
Wymagania
wg

a) Wstepne préby tech-

niczne zgodnie . +'N-72/C-81503
b) Czas wyptywu (lep-

koéé umowna) 80 =+ 120 PN-81/C-81508

5 Metoda A

c) Gestoéé, g/ecm™, naj-

wyzej 1,8 PN-82/C-81551
d) Zawartoéé substancji

lotnych, %, najwyzej 40 PN.84/C-81512

Metoda B

e) Roztarcie, um, naj-

wyzej 40 BN-78/6110~09

p. 2.6.b)
. 2 5

f) Krycie, g/m° naj-

wyzej 200 F’N—70/’C-8 1536
g) Czas schnigcia po-

wtokiow temperaturze

20 £2 C przy wilgot-

noéci wzglednej po-

wietrza 65 £5%, h,

najwyzej PN-79/C-81519

- stopier 3 6

- stopie 7 24
h) Szlifowalnoéé powto-

ki, wytrzymuje cykli 10 3,5

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 11 czerwca 1969 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969, poz. 334)

Wydanie 5
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,25 Nakt. 100 + 25 Zam. 891/89

Cena zt 100,00



BN-69/6112-01

cd, tabl,

tody badary
Wymagania Matony "

wg
i) Przyczepnoéé, sto-
pief 2 PN-80/C-81531
j) Elastycznoéé 5 PN-76/C-81528
Metoda B
k) Odpornoéé na uderze-
nie cm spadku cie-
2arka, co najmniej 20 PN-54/C-81526
1) Odpornoéé powtoki na
dziatanie emalii celu- | wytrzymuje
lozowej prébe 2.6

3.2, Trwatodé, Szpachléwki ftalowe pod wyroby nitro nie
powinny ulegaé zmianom w czasie 6 miesiecy liczac od daty
produkcji partii, Dopuszczalne w tym okresie zgestnienie
wyrobu powinno ustapié po dodaniu najwyzej 15% rozcien-
czalnika do ftalowych wyrobdéw lakierowych RF-04 wg
BN-67/6118-28,

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej - wykonaé wg PN—74/C-81500 po przepro-
wadzeniu badaih wg PN-72/C-81503,

3, 4, Przygotowanie powtok do badai

3,4, 1, Przygotowanie wyrobu, Badany wyrdb nalezy do-

ktadnie wymieszaé. a nastepnie rozcienczy¢ rozciericzalri-
kiem do ftalowych wyrobéw lakierowych RF-04 wg BN-67/
6118-28 do umowne| lepkoéci roboczej wynoszacej 22~24 s
mierzonej wg PN-81/C-81508, a nastepnie przefiltrowaé

przez sito o boku oczka kwadratowego 0, 125 mm,

3.4,2 Przygotowanie powtok, Ptytki stalowe wg F’N—74/

C-81513 pomalowaé sposobem natrysku wg PN—79/C—8!514
podktadem ftalowym schnacym na powietrzu chromianowym
czerwonym tlenkowym wg BN—75/61 13-12, Po wysuszeniu

i aklimatyzacji zgodnej z BN-75/6113-12 przeszlifowaé pa-

wtoke pokryé badanym wyrobem metoda natrysku (1 krzyz)
wg PN-79/C-81514 i wysuszyé wg 3. 1 g) do osiagniecia 7
stopnia wyschniecia. Powtoka szpachléwki powinna mieé

grubosé 20 + 30 um,

3.4, 3, Liczba powtok do badari, Do badar nalezy przygo-

towaé co najmniej 10 powtok na ptytkach stalowych,

3,.4,4, Pomiar gruboéci powtok wykonaé przyrzadem

elektromagnetycznym wg F’N-74/C—81515 lub innym gwaran-

tujacym doktadnosé do 2 um.

3,.4,.5 Aklimatyzacja powtok, FPrzed wykonaniem badan

powtoki aklimatyzowaé zgodnie z PN-86/C-81510 w czasie
24 h,

3.5, Badanie szlifowalnosci powtok, Powtoki przygoto-
wane wg 3. 4 szlifowaé zgodnie z BN-75/6110-07 dziesiecio-

krotnie z uzyciem wody papierem Sciernym o wielkoéci
ziarna F 320/29 wg PN-76/M-59107.

Badany wyrdb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami
normy, jezeli po szlifowaniu powierzchnia powtok na wszy-
stkich trzech ptytkach jest gtadka i matowa, a papier zuzy-
ty do szlifowania nie ulegt zamuleniu.

3,6, Oznaczanie odpornoéci powtoki na dziatanie emalii

nitrocelulozowej, Powtoke szpachléwki przygotowana wg
3.4 1 przeszlifowana wg 3. 5 pokryé w odstepach 15 min
trzema warstwami emalii nitrocelulozowej wg BN-78/6115-66.
Po uptywie 1 h od czasu naniesienia ostatnie] warstwy po-
wtoke poddaé ogledzinom,

Szpachléwke nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami nor-
my, jezeli 3 badane powtoki nie wykazuja pomarszczer,

specherzer i spekar oraz podnoszenia sie warstwy szpach-

16wki,
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| _TRANSPORT
4, 1, Pakowanie, Szpachléwki ftalowe pakuje sie zgodnie

z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione miedzy produ-
centem a odbiorca, zabezpieczajace wyrdb w sposéb wtaé-

ciwy i o wymiarach zgodnych z PN-78/0-79021,

pierem $ciernym o wielkoéci ziarna F 320/29 wg PN-76/
M-59107 przy uzyciu wody, a nastepnie wysuszyé, Powtoka 4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie =z PN-73/
powinna mieé gruboé ¢ okoto 20 pm, Tak przygotowana po- C-81400,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1, Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6112-01, Wpro- 3, Wydanie 5 - stan aktualny; listopad 1988
wadzono dodatkowe wymagania dotyczace gestoéci, stopnia a) uaktualniono normy zwiazane i uzupefniono przez po-

roztarcia pigmentéw, krycia iloiciowego,

2, Symbol wg SWW - 1313-142,

wotanie: PN-76/M-59107 oraz PN-78/0-79021,

b) poprawiono bfedy,
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