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1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg plyty
warstwowe otrzymywane przez sprasowanie w podwyz-
szonej temperaturze kilku warstw papieru nasyconego zy-
wicg amonowo-formaldehydowa.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Plyty
warstwowe aminowe s3 materialem przeznaczonym do gra-
werowania napisow. Moga by¢ stosowane w warunkach
dla wszystkich stref klimatycznych na ladzie i na morzu
pod dachem W2 wg PN-68/H-04650.

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje. Rozréznia si¢ nastgpujace rodzaje plyt
do grawerowania:

AP — plyty do grawerowania jednostronne asymetrycz-
ne (A) o powierzchni z potyskiem (P),

AM — plyty do grawerowania jednostronne asyme-
tryczne (A) o powierzchni matowej (M),

SP — plyty do grawerowania dwustronne symetryczne
(S) o powierzchni z polyskiem (P),

SM — plyty do grawerowania dwustronne symetryczne
(S) o powierzchni matowej (M).

2.1.2. Barwa. Plyty do grawerowania produkuje si¢
w nast¢pujacych zestawieniach barw na powierzchni uzyt-

kowej plyty:

a) CB warstwa zewngtrzna czarna — wygrawerowany
napis bialy,

b) BC warstwa zewng¢trzna biala — wygrawerowany na-
pis czarny.

Plyty o innych zestawieniach barw mogg by¢ produko-
wane po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorca.

2.1.3. Gatunki. W zaleznosci od liczby wad wystepu-
jacych na powierzchni uzytkowej rozréznia si¢ dwa gatunki
plyt oznaczone cyframi rzymskimi I i II.

2.2. Przyklad oznaczenia plyty aminowej do grawero-

wania jednostronnej matowej o zestawieniu barw czarno-
-bialym, gatunku I:

PLYTA DO GRAWEROWANIA AM/CB-3,0 I BN-74/6325-01

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia uzytkowa pilyt,
stanowigca odbicie gladzi blach przekladkowych, nie po-
winna mie¢ rys, obcych wtracen, wgniotéw, réznic odcieni
przekraczajacych 1ilosci okreslone dla kazdego gatunku
wg tabl. 1, odnoszace si¢ do 1 m?, powierzchni plyty.

Tablica 1
Wielkos¢ lub liczba wad
Nazwa wady na 1 m? powierzchni
gatunek I gatunek II
Ry,syf o sumarycznej diu- 30 40
gosci, cm
Obce wtracenia o lacznej ,
powierzchni, mm? = 40
Wgnioty o $rednicy do
2 mm, sztuk 3 8
Réznica odcieni o lacznej
powierzchni cm? 1,5 1,65
3.2. Wymiary — wg tabl. 2.
Tablica 2
Dhugosé Dopuszczalna
Grubosé Dopuszcz.alne i szeroko$¢ 1108(3 Plyt
odchytki plyt 0 mniejszym
formacie
2,0 +0,2
25 +0,2
3.0 +0’3 109, o formacie
; o2 2810 £5X e
%1315 +5 Co najmniej
40 4.0:4 - 100100 mm
. 0,5
0,4
5,0 io,s

3.3. Podatno$¢ do grawerowania. Przy probie gra-
werowania wykonanej wg 5.3.3 krawedzie nie powinny
tuszczy¢ sig, ani kruszy¢, a plyty nie powinny p¢kaé, ani
rozwarstwiaé si¢.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
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4. PAKOWANIE
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Plyty przedziclone bibulka serwet-
kowg wg BN-63/7328-02 pakowa¢ w Kklatki drewniane
zeberkowe lub pojemniki transportowe dopasowane do
wymiaru plyt, wylozone tekturg falista wg PN-68/P-50527
lub papierem pakowym w celu zabezpieczenia przed prze-
suwaniem Ssig.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania po uzgodnieniu
miedzy dostawca a odbiorca.

4.2, Znakowanie. Kazda plyta powinna mie¢ nakle-
jong etykiete zawierajaca, co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) powierzchni¢ plyty, m?,

d) datg produkcji.

Na kazdym opakowaniu umiesci¢ napis zawierajacy,
€O najmniej:

— nazwe lub znak zakladu,

— oznaczenie wg 2.2,

— napisy lub znaki zabezpieczajace ,,Nie rzucac” oraz
,sChroni¢ przed wilgocia” wg PN-67/0-79252.

4.3. Przechowywanie. Plyty przechowywaé w po-
mieszczeniach krytych o wilgotnosci wzglednej najwyzej
759, i temperaturze do 30°C. Plyty nalezy ukladaC w stosy
nie wyzsze niz 80 cm na twardym i réwnym podiozu.

4.4. Transport. Klatki z plytami ladowa¢ jedna na dru-
giej, a ewentualne luki zabezpieczy¢ tak, aby ladunek two-
rzyl zwartg calo$¢ uniemozliwiajacg przesuwanie i uszko-
dzenie - zgodnie z Przepisami o ladowaniu i wyladowy-
waniu wagonéw towarowych w komunikacji wewngtrznej —
zalacznik nr 10 DKP.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne. Badania biezacej produkcji prze-
prowadzaé przy kazdej zmianie technologii produkcji
lub zmianie stosowanych surowcéw, co najmniej raz na
6 miesigey.

Badania pelne obejmujg sprawdzenie zgodnosci wyrobu
z wszystkimi wymaganiami normy.

5.1.2. Badania niepelne przeprowadza¢ dla kazde;j
plyty. Badania niepelne obejmuja sprawdzenie zgodnosci
wyrobu z wymaganiami wg 3.1 1 3.2

5.2. Pobieranie prébek. Badaniom wg 3.1 i 3.2 pod-
lega kazda wyprodukowana plyta.

Do badan pelnych pobra¢ z partii w sposéb losowy 3 plyty,
odcia¢ z nich po jednej prébce o wymiarach 16070 mm.

3.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego. Pod-
czas sprawdzania wygladu zewngtrznego plyte ulozyé po-
ziomo na stole o wysokosci okolo 75 cm. Oceng wad wyste-
pujacych na powierzchni plyt nalezy przeprowadzaé przy
o$wietleniu o natg¢zeniu 800--1100 Ix, padajacym prosto-
padle na sprawdzang powierzchnig. ,

Oceni¢ nieuzbrojonvm okiem z odleglosci 1,0--1,5m
w pozycji stojacej. Powierzchnie plyt przed badaniem oczys-
ci¢ z zanieczyszczen. Stwierdzong liczbe poszczegélnych
wad nalezy podzielié przez powierzchni¢ badanej plyty
w m?* 1 wyniki poréwna¢ z dopuszczalng wielkoscia wad po-
dang w tabl. 1.

Pomiaréw diugosci rys dokona¢ z dokladnoscig do 1 cm.
Powierzchni¢ obcych wtracen mierzy¢ za pomocg szablonu
z podzialka milimetrowa, a powierzchni¢ przebarwien za
pomocg szablonu z podzialka centymetrowa, przy czym
za powierzchni¢ obcego wtrgcenia czy przebarwienia nalezy
przyjac¢ powierzchnig czworoboku opisanego na powierzchni
danego zanieczyszczenia.

Przy plytach symetrycznych mnalezy ocenia¢ strong
przeznaczong do grawerowania.

5.3.2. Sprawdzanie wymiaréw. Szeroko$¢ 1 diugosc
plyt mierzy¢ z dokladnoscia do 1 mm. Grubo$¢ plyt mie-
rzy¢ mikrometrem lub sprawdzianem szczekowym z do-
kladnoscia do 0,01 mm.

Pomiar nalezy wykona¢ w 2 punktach w srodku kazdego
boku plyty w odlegtosci co najmniej 15 mm od brzegéw

plyty.

5.3.3. Sprawdzanie podatno$ci do grawerowania.
Na trzech probkach o wymiarach 15070 mm wykonac
dowolny napis przy zachowaniu takiej glebokosci grawero-
wania, aby byla widoczna wyraznie warstwa koloru podloza,
lecz nie przekraczajacej 0,35 mm.

5.4. Ocena wyrobu. Plyty nalezy uzna¢ za zgodne
7 wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania wykazg
wynik pozytywny.

Plyty niezgodne z wymaganiami 3.1 i 3.2 nalezy odrzucic.
W przypadku otrzymania wyniku niezgodnego z wymaga-
niami wg 3.3 badanie to powtérzy¢ na podwdjnej liczbie
losowo pobranych probek. Jezeli powtérne badanie da

“wynik pozytywny, wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z normg.

W przypadku powtérzenia wyniku negatywnego wyréb
nalezy vzna¢ za niezgodny z normas.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw
Sztucznych ERG Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6325-01

a) plyty moga by¢: stosowane w warunkach wszystkich stref
klimatycznych na ladzie i na morzu pod dachem,

b) wprowadzono podzial plyt na jednostronne i dwustronne,
oraz plyty o powierzchni z polyskiem i matowej,

c) zaostrzono wymagania dotyczace wygladu zewnetrznego
powierzchni uzytkowej,

d) okresiono gleboko$é grawerowania.

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-68/H-04650 — Klasyfikacja klimatéw.
wyrobéw technicznych
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-68/P-50527 Tektury faliste
BN-63/7328-02 Wytwory papiernicze. Bibutka serwetkowa
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej — zalacznik nr 10 DKP (Dz. T
i Z.K. z 1968 r. nr 4 poz. 10, wraz z pdéZniejszymi zmianami).

,,Rodzaje wykonania

4. Autorzy projektu normy — Jadwiga Skoczen, Henryk
Manka i Zbigniew Zmuda.



