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MUTNICTWO~ Zamiast
ZELAZA 1 STALI Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno, BN-75/0644-22

zamknigte, zyrzewene
Gr.kat,III 22

1, WSTEP

Przedmiotem normy s3 keztaltowniki stalowe, gigte na zimno, zamknigte, zgrzewane, ogélne-
go zastosowania, wykonane z bednarki nietrawionej, tasmy waelcowanej na zimno lub paséw

cigtych z blach walcowanych na gorgco lub na zimno, ze stali weglowej konstrukcyjnej.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Podziat w zelsZnoéci od zastosowanago wyrobu walcowanego}

- ksztattowniki wykonane z bednarki nietrawionej, z tadmy lub z paséw cietych z blach
walcowanych na gorgco nietrawionych -~ Kzg,

- ksztaitowniki wykonane z tadmy walcowsnej na zimno lub z pasdw cietych z blach wal-
cowanych na zimno - Kzz,

2,2, Podzial ze wzgledu na_ dokltadnosc wykonanie:

- ksztaltowniki o zwyklej dokiadnoéci wykcnania - bez wyréznienia w ozneczeniu,
-~ ksztaltowniki o podwyzszonej dokladnoséci wykonania - p,

2.5, Przyklady oznaczenia

a/ ksztaktownika o przekroju kwadratowym wykonanego z bednarki walcowanej na gorgco
nietrawionej, o wymiarach poprzecznych 40 x 40 x 3 mm, diugoéci fabrykecyjnej, ze stali
St28, o zwykilsej doklasdnodéci wykonania wymiardw:

KSZTALTOWNIK KWADRATOWY Kzg 40 x 40 x 3 St25 BN=79/0656-01/00 i 01

b/ ksztettownika o przekroju prostokatnym wykonanego z taémy walcowanej na zimno,
¢ wymiarach 30 x 18 x 1,5 mm, diugoéci 6 m o podwyzszonej doktadnodci wymiaréw /p/, ze
stali St3ISX:

KSZTALTOWNIK PROSTOKATNY Kzz 30 x 18 x 1,5 x 6000 p St35X BN=79/0656-01/0C i 02

c/ ksztaltownika na wkiady siatkowe do i1dzek, wykonanego z tadmy walcowanej na zimno,
diugcsci fabrykacyjnej, zwyklej dokladnosci wykonanis wymiardw ze stali St3S;

KSZTALTOWNIK tOZKOWY Kzz St3S BN-79/0656-01/00 1 03
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2. WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia bcczna, Powierzcrnia doczna powinna byc gladka, bez lusek, zawslcowan,

pécherzy, peknigc, nadegwan, rozwarstwies i wtracen niemetalicznych widocznych nieuzbrojo-
nym okiem, .

W zaleznosci od zastosowanego do produkc;i wy-cou walcowarego dopuszcze s8ig:

~ dla odmiany Kzg - miejscowe bojedyncze wgnioty, wzery, wypuklosci 1 rysy, ktoérych glebo-
kosé¢ nie moze przekraczac¢ 1/2 sumy dopuszczalnych odchyiek jribosci oraz $lady zgorzeliny
i miejscowe plamy rdzawego nalotu,

- dla odmiany Kzz - mieiscowe pojedyncze wgnioty, wypuklosci, zsdrap=zria i rysy, ktérych
giebokosc nie moze przekraczac 1/2 sumy dopusfczalnych odchylek gruboéci craz barwy naloto-
we powstale w wyniku wyzarzania i miejscowy lekki nalot korezji.

3.2, Powierzchnia czolowa, Powierzchnia czolows ksztaitownike powinna byc pro-copsdia do

o8l wzdituznej kszteltownike. Na powierzchni czolowsj niedopuszczslne sg rozwarstwienia, nie-
cigglodéci materieiu widoczne nieuzbrojonym okiem oraz naderwania, wgriecenis i rysy o gite-
bokosci powyzej 0,5 mm.

Ksztaltowniki dostarcza sig@ z koricami nieobrobionymi po cieciu poprzecznym na zimno.

3.3. Powierzchnia ksztaltownikéw w miejscu zgrzewania, Na powierzchni zswngtrznej ksztai-

townikdéw w miejscach zgrzewania /wzdiuZnego i czoloweyo/ dopuszcze sie¢ slady powstale z usu-
wania wyplywu, ktérych wysokoéé nie moze przekracza¢ polowy sumy dopuszczalnych odchylek
gruboéci écianki. Na powierzchni wewngtrznej nie usuwa sie¢ wyplywu powstaiego w procesie
zgrzewania,

3.4, Wymiary

3,4,1, Ksztait, wymiary poprzeczne, powierzchnis przekroju, masy oraz wielkosci statyczne

powinny odpowiadac wymagsniom arkuszy szczegdlowych ksztaltownikéw,

34,2, Odchyiki wymiarowe, Odchyiki wymiarowe grubosci sciesnek podaje teblica 1, a odchyl-

ki wymiarowe przekroju poprzecznego podaje tablica 2.

Tablicae 1

ey ; Dopuszczalne odchylki gruboséci scianki, mm
écianki
dle odmiany Kzg dle odmiany Kzz
1,5 + 0,15 + 0,15
2,0 + 0,17 b BT
2,5 + 0,18 + 0,18
3,0 + 0,22 + 0,19
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Tablica 2

Dopuszczalne odchylki wymiaréw, mm
wWymiar Srubosc
boku, decianki, Dok tadnoéc wykcnania
mm mm
zwyk ta podwyzszona
i
do 2 * 0,75 + 0,5
do 40
powyzej 2 + 1,0 + 0,7
powyzej 40 do 2 o @575 + 0,6
do 60 powyzej 2 + 1,0 + 0,8
" powyze] 60 do 2 + 0,75 + 0,7
do 80 powyzej 2 + 1,0 + 0,8
dO 2 :1,0 1018
powyzej 80
powyzej 2 + 1,5 * 1,0

3.4,3, Promienie giecia. Wielkosc zewngtrznego promienia gig¢cia ksztaltownike nie moze

przekraczaé¢ 3 grubosci écianki.

3.5. Prostopadiosc scianek, Scianki ksztaltownika powinny byd wzajemnie do siebie prosto-

padie. Dopuszczalne odchyiki podano w tablicy 3,

Tablico 3

Wymiar boku Lopuszczalne odchylki od kata
ksztattownika prosteygo v stopniach
mm
. do 60 + 2°
powyzej 60 + 1930

3.6, Polozenis zgrzewu, Zgrzew moze byc¢ zlokalizowany w dowolnej éciance i powinien znaj-

dowacé sig w 8rodku jej szerokosci., Dopuszczalna odchylka potozenia zgrzewu od o0si moze wy-
nosic¢ maks., 25 4 szerokosgci boku,na ktérym znajduje sig zgrzew,

3.7, Praskoéé poprzeczna Scianeck. Dopuszczalna odchyika od pitaskosci écianek /wklgsiosé,

wypukloéc/ nie powinna przekraczaé¢ 0,5 4 wymiaru boku ksztaitownika.
Dla ksztsitownika 100 x SO x 3 mm dopuszczalna odchy?ka od ptaskos$ci nie moze przekra-
BeaE p3 Hq

3.8, Diugosc, Ksztalttowniki dostarcza sig w diugoscirach:

a/ fabrykacyjnych od 3 - 9 m,

b/ okreslonych, podanych w zaméwieniach w granicach diugosci fabrykacyjnych, z dopuszczal=
ng odchytka + 30 mm,

¢/ wielokrotnych, w g}anicach diuqosci fabrylkacyjnych z naddatkiem 5 mm no kazde cigcie

z dopuszczalna odchylkg dodatnia 30 mm. W przypadku dostawy ksztartownikéw o diugoéciach
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okreslonych lub wielokrotn.c-, n.%wzorca rmozc dostarczy¢ do 7 4, ich 1losci o diugosciech
innych, lecz nie krotszych cd 732 mr.

3.9, Prcstosc, Mszteltowniki powinny byc oroste, Dopuszczalne odchylenie od prostosci

/krzywizna, falistosc/ nie powinny przekraczac 2,5 mm na 1 m oraz 0,25 % calkowitej diugo-
§ci ksztaltownika, Diugosc fali nie moze pyc mn:i=jsza od 0,5 m. Dopuszczalne skregcenise

wzgledem osi wzdluznej nie powinno przekraczac 2° ns 1 m ksztatownika 1 15° na catej diu-
gosci. -

3,10, Material, Ksztaltownikl zamknigte wykonuje sie ze stali wegglowej, konstrukcyjne]j

o maksymalnej wytrzymaloéci ne rozcigganie do 470 MPa, wg PN-75/H-8401%9 1 PN-72/H-84020,.
Gatunek stali nalezy uzgodnié pomiedzy zamawiajecym e wytwdrcq przy zamdéwieniu,

3,11, Stan dostawy. Ksztaltownikl dostarcza sig w Stanie surowym, bez obrébki cieplnej.

3,12, Cechowanie, Ksztaltowniki cechuje sie na przywieszkach przymocowanych do wji , .=«

przez wybicie na nich co najmniej nastepujacych znakdw:
~ znak wytwoércy,
- nominalny wymiar ksztaltownika,
- znak stali,
- numer wytopu lub nr partii,
- masa wiarki,
~ znak kontroli jakosci,
- inne oznaczenise uzgodnione przy zaméwieniu.

Na przywieszkach dopuszcza sig rdéwniez inny trwaly sposdéb cechowania,

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

4,1, Zabezpiec¢zenie przed korozja, Ksztaltowniki dostercza sie bez zebezpieczenia antykoro-

zyjnego lub na zadanie zamawiajacego natiuszczone celem zabszpieczenia przed korozja na czas
trwania transportu.

4.2, Pakowanie, Ksztaltowniki dosrarcza4sie w wiazkach o masie 150 - 3000 kg. Wigzka powin-

na zawierac kszteltowniki pochodzagce z jednej partii. Wigzki ksztaltownikéw powinny byé
trwale zwigzane drutem lub tasmg stalowa w trzech misjscach, réwnomiernie roziozonych na diu-
gosci., Ksztaltowniki o diugoscisch ponizej 4 m mogg byc wigzane tylko w dwéch miejscach w od~-
legtosci okoio 0,5 m od koncéw,

4.3. Transport, Ksztaltowniki dostarcza si¢ w wagonach otwartych, Na zadanie zamawiajacego,

ksztalttowniki w wagonach moga byc pokryte papa lub oporczami.

5. BADANIA

5,1, Partia, Badania przeprowadza sig partiami, Partie stanowia ksztaltowniki jednej odmia-
ny o jednym sposobie wykonania, o jednakowych wymiarach przekreoju poprzecznego, wykonane
z jednego gatunku stali, a na fadanie zamawiajgcego pochodzace z jednego wytopu, przedstawio-
ne jednoczeénie do badan., Wielkosc¢ partii nie powinna przekraczaé 50 ton,

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prdbek, opis badan i ocena wynikéw wg tablicy 4,
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Tablica 4

] Rodzaj badania

Pobieranie prébek?

Lfo)e Opis badania Ocena wynikow

fq Badania obowigzujgce

l.1. [Sprawdzenie po- 5 % ksztaltowni- |Nalezy przeprowadzic Jezeli wyniki nie
wierzchni boczne] kéw z partii ale |okiem nieuzbrojonym odpowiadaja wymaga=

i czoiowej orsz kra-|nie mniej niz niom nalezy przepro-
wedzi wzdiuznych 5 szt, wadzic¢ badania po-
wtérne wg pkt.5.3,

1.2. |Sprawdzenie wymia- 3 4 ksztaltowni- :Sprewdzenie wymiardw na-
row kow z partii ale 'lezy przeprowadzac uni-

nie mniej niz wersalnymyi przyrzgdami
3 szt, 'pom;argfymi. Sprawdzenie jak Lp. 1.1,
wymiardw pcprzecznych
w jedny~ przekroju w od- |
legiosci cc najmnie] ;
200 mm od korice z doklad-!
noscia 0,1 mm, 3praw- ;
dzanie diugosci z dokiad-j
noscia do 5 mnm,

1.3. |Sprawdzanie pro- i R PREsA Ao ‘Sprawdzenie prostopadlo-
stodci i prosto- : léci nalezy wykonaé przez
padtosci scianek 5 pomiar strzatki krzywizny,

{ lezacego swobodnie ksztaid 6% Lo &sils
itownika z dokladnoscia
do 0,5 mm. Pomiar kata
; skrecenia i prostopadie-
: éci sclanek nalezy prze-
i i prowadzic katomierzem na
; : plycie trascrskiej z do=
: {ktadnoscia 0,5°.

AT ;Sprawdzenie skta=- fwg PN=71/H-04004 (Nalezy przeprowadzic Jezeli wyniki nie
idu chemicznego: wediug: odpowiadaja wymaga-
‘analiza wytopowa PN-66/11-04010 niom partie nalezy
| PN-66/H-04012 uznac za niezgodna
| PN=74/H-04013 z wymaganiami nor-
| PN-68/H-04014 ny
5 PN-73/H-04015
= |
|

20 iBadania wg uzgodnienia /na zZzadanie zamawiajacego/

2.1, |Kontrolna anali- wg PN-65/H-04006 |Nalezy przeprowadzic wg: {Jezeli wyniki nie
za skiadu che- z jednego ksztai-{ PN-66/H-04010 odpowiadaja wymaga-
micznego townika z partii PN=-66/H-04012 niom nalezy prze-

PN=74/H-04013 prowadzic¢ badania
PN-6B/H~04014 powtdrne wg pkt.5,3,
PN-73/H-04015

<.2, |Sprawdzanie wila~ wg PN=75/H-04308 |Nelezy przeprowadzic¢ wg: |[Jezeli wyniki nie
snoéci mechanicz- probki z pdi- PN-71/H-04310 odpowiadajg wymaga-
nych /préba roz- wyrobdw niom nalezy przepro=-
ciggania/ wadzic badania po-

wtérne wg pkt, 5.3,

2.3, [Sprawdzanie wila- wg uzgodnienis wg uzgodnienie migdzy Jezeli wyniki nie

snoéci technolo-
gicznych, préby:
roztiaczania,
sptaszczania,zgi-
nania /tylko w
technicznie uza-
sadnionych przy-
padkach/

migdzy zamawia-
jacym a dostaw-
ca

zamawiajacym a dostaw-
ca

odpowiadaja wymaga~-
niom nalezy prze-
prowadzi¢ badania

powtérne wg pkt, 5,3,
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5.3. Badenia powtorne. W przypadku niezyodnosci wynikéw ktéregokolwiek badania z wymaga-

niemi normy - badanie nalezy powtérzyc na podwédjnej liczbie probek w stosunku do liczby pro-
bek pobranych do badanis pierwotnege, ksztaztowniki, z ktérych prdébki daty wynik pierwotny
rMiezgodny z wymaganiami normy - naleZy usun3c z partii. W przypadku uzyskania podczas po-
wtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku ujemnegyo, nalezy dana partie uznad za
niezgodng z wymaganiami normy.

5.4. Zsswiadczenie jekosci - stest, Wytworca zobowigzany jest wystawic dla kazdej partii

zaswisdczenie jakosci, stwierdzajace zgodnosc¢ wyrobu z wymaganiami normy,

Na zgdanie zamewiajacego wytwodrco zobowiazany jest wystawié do kazdej partii etest,w kté-
rym nalezy podac:

- nazweg wytwércy,

- numer i date zaméwiénia,

- oznaczenie keszteltownika wy 2.3.,

- numer wytopu lub nr partii,

- masg¢ partii,

- wyniki przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig uznang za niezgodna z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowac, poprawic¢ i przed-

stawic do baden jeko nowa partig¢. Wynik powtdédrnego bedania partii jest ostateczny.

K O K 5 €

INFORMACIE DODATKOWE do BN-739/0656-01 /00

1, Instytucja cpracowujaca norme - Kombinat Hute im, Lenina

2, Istotne zmiany v stosunku do BN-75/0644-22 - Zaktualizoweno zgodnie z mozliwoéciami pro-

dukcyjnymi oraz przyjeto uklad normy wieloarkuszowej,

3, Normy zwiazane

PN=-71/H=-04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa, Pobieranie i przygotowa-
nie prébek do analizy wytopowej.

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek
z wyrobow,

PN-66,/H-04010 Analize chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali. Oznaczanie catkowitej zawar-
tosci weggla,

PN-66/H-04012 Analiza chemiczna surdéwki, zeliwa i steli, Oznaczanie zawartosci manganu,

PN-74/H=04013 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali, Oznaczanie zawartosci krzemu.

PN-68/H-04014 Anakiza chemiczna suréwki,z2eliwa it stali,. Oznaczanie zawartodci fosforu,

PN-75/H-04015 Analiza chemiczna suréwki,zeliwa 1 stali, Oznaczanie zawartosci siarki.



Informacie dodatkowe do BN-79/0656-01,/00

PN~75/H-04308 Pobieranie i przygotowanie probek do badan wiasno$ci mechanicznych stalo-
wych wyrobdw hutniczych.

PN-71/H-04310 Prébe statyczna rozciaygania metali.

PN~75/H-84019 Stal wgglows konstrukcyjna wyzszej jakosci, ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéci, ogélnego przeznaczenia,

4, ¥Wiykez erkuszy szczegéilowych

Nr arkusza szczegéloweQOAT Tytul arkusza /bez nadtytulu/

BN-79/0656-01/01 Ksztattownik kwadratowy

BN-79/0656~-01 /02 ; Kgztalttownik prosteokatny
BN=-79/0656-01,/03 Ksztaitownik ne wkiady siatkowe
do tdzek




