UKD 683.356

NORMA BRANZOWA

BN-76
ELEMENTY 5059-05

WYPOSAZENIA Okucia do skrzyn
BUDOWNICTWA Wrzecigdze przegubowe

Grupa katalogowa 0734

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy wrzecigdze przegubowe.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wrzecigdze przegubowe sa stosowane do skrzyn drewnianfch..

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Podzial wrzecigdza przegubowego - wg tabl. 1.

Tablica 1
Symbol Nazwa typu, rodzaju, przeznaczenia
materialu, wykorczenia, odmiany,
2 postaci i wielkosci
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- z ramieniem blaszanym
2 - z ramieniem drucianym
6 - jednoprzegubowe
7 - dwuprzegubowe 1)
3 - do skrzyni drewnianych
1 - ze stali
2 - z powlokg lakierowg
4 - z powlokg cynkowa
8 - uniwersalne
3 - z zaczepem
2
06 -L =60mm )
08 -L =80 mm2)
10 - L =100 mm
12 -L =125 mm1)
1) Nie dotyczy wrzecigdzy przegubowych z ramieniem drucianym.
2) Nie dotyczy wrzecigdzy przegubowych z ramieniem blaszanym.

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Elementéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST
dnia 18 czerwca 1976 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976, poz. 68)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE _ALFA" 1987 Druk. wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,85 Nakt. 400 + 40 Zam. 3135/86 Cena zt 27.00
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2.2. Zasada budowy oznaczenia - wg PN-775/B-94000.

>

2.3. Preykilad oznaczema wrzecigdza przegubowego

ramteniem blaszanym (2), dwuprzegubowego (1, do skrzyn

drewnianych (3), ze stali (1), z powlokyg lakierowa 2%

24 2 ; ;
uniwersalnege (8), » saczepem (3), wielkosci L= | i

(12):

WRZECIADZ PRZEGUBOWY 273-128-312 BN-76/35039-05
3. WYMAGANIA

J.1. Wyniiary w mm - wa rys. 1, 2, 31 4.

Qdchylki wymiardw mictolerow i ch powinny odpow:adad

kloste Sredniodokludine; wo PN-78/M-02139.

Miejsce cechowania
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Miejsce cechowania
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3.2. Wysrczegdlnmenie czesci i material - wg tabl, 2,
Nr Numer p Material
2 . Nazwa czeg$ci
czgéci na| rysunku zalecany
rysunku
1 142 Rami¢ blaszane
tasma wg
2 g Ptytk o
1,283 Tysien PN-76/H-92334
3 2 i.geznik
4 4 Zaczep
5 186 1i2 Trzpienie drut stalowy we
7 3 Ramig¢ druciane M- 67/ M-80026

. Wykonanie, Pogichienta olwordw wykonane w kla-

sie $redniodokiadiey wa PN-62/M-82068 i przystosowane

pod wkrety de drewna wg PN-85/M-8250 iulb PN-83,
M-82504. Otwory przejsciowe do wkrgtdw wykonane 1ako
o 4 J Y b }
$redmodokladne wg 1'N-75/M-020%0,
Obrzeza powinny byé réwne na calym obwodzie.  Pola-

czenie ¢zosci - obrotowo,

J.4. Wykoficzenie i powinki ochronne

3.4. 1. Stan powierzchni cze$ci powinien odpowtadac wy-

maganiom okrestonym w normach przedmiotowych dotyczg-
cych materialu wyjsciowego. Powierzchnie czesci przed
pokrvciem powlokg nie powinny mied pekmegd, zporzeiiny
lub rdzy, ostrych krawegdzi, przyczepionych mechanicznie

czgstek 1 oplam thuszczu.

J.4.2, Powloka lakierowa piecows o grubosci 20 pm po-

winna odpowiadad typowi pokrycia !l oraz | klasie starai-
wodci wykonania w= PN-79/H-97070, Przyczepnosé po-
wlokt do podiv. i voraz przyczepnosc migdzywarstwowa po-

winna odpowiada< co najm=ie) 3 stopniowi wg PN-80/C-81531.

Powloka powimne byl odporna na uderzenre swoboduie spa-

dajgcego ¢ivarka » wysokosci 40 cm, zgodnie z  PN-T.4,
C-813526.

d.4.3. Powloka cynhewa galwaniczae rowinna  odpo-
wiadad  co najymnie) grupie L-Fe/ZnSmce wg PN-82/

11-97005, Na powtoce cynkowe) powinna hvé wytworzorn.

PN-82/ -

konwersyinn powloka chromanowa  typu A wg

1H-970.8,

il
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3.4.4. Inne powloki - dopuszczalne po wuzgodnieniu i

D

potwierdzeniu ich przydatno$ci przez placéwke naukowo-
-badawczy.

3.5. Cecliowanie., W micjscu oznaczouym na  rysunku,
nalezy umieécié w sposdb trwaly i wyraZzny co najmniej

nastepunice zunaki:
a) znak wytwdrn: [towarowy),

znak normy.

VYWANIE 1 TRANSPORT

. PAKOWANIE, P

1OV

- 1. Sklad kompletu, Komplet wrzecigdza przegubowe-
PO POV INien zawierac :
) 1 wrzecigdz z ranneniem blaszanyvm, jednoprzegubo-

1

wy - wg rys, |

1 zaczep -~ wg rys. 4;
b) 1 wrzecids z ramieniem blaszanym, dwuprzegubo-
VY - Wg rys, 2
l zaczep - wg rys. 4;
¢) 1 wrzecigdz = ramienien dracianym - wg rys, 3
1 zac i = wa rys. 4.
Po uzgoduieniu 2z producentem komplet wrzecigdza prze-
gubowego meze zawieraé wkrgty do drewna.,

4.2. Pakowanie. Wrzecigdze jednego ivpu,

rodzaju,

przeznaczeii materialu, wykonczenia, cdmiany, postaci

i wielko$ci nalezy pakowad zgodnie z wymaganiami

grupy

spakowaniowej 221 lub 222 wa BN-83/5050-01,

Przechowywanie i transport - wg BN-83/5050-01.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Rodzae badan - wg tabl. 3.

Badania niepelne nalezy wykonaé na kazdej wyproduko-

wanej partii wrzecigdzéw przed odbiorem jej przez

zama-

wiajgcego.

5.1.2. Grupy badari. W zalezno$ci od rodzaju badan
dzieli si¢ je na:

grupe 1 - badanie wg 5.1.1 a), b), ¢), d),

grupg 2 - badanie wg 5.1.1a), b), d),

grupg 3 - badanie wg 5.1.1 e).

5.2. Kontrola jakos$ci

5-2.1. Sklad i liczno$é partii, Partia przedstawiona
do badan powinna zawiera¢ wrzecigdze przegubowe  jedne-

g0 typu, rodzaju, przeznaczenia, materialu, wykonczenia,
odmiany postaci i wielkosci, zapakowane v w opakowania
transportowe,

Liczno$é partii nie powinna przekraczaé 10 000 sztuk.

5.2.2. Sposdb pobierania prébek. Do badar pelnych lub

niepeinych nalezy pobrad prébk¢ w sposdb losowy na $lepo
wg PN-83/N-03010, przy czym do badai pelnych nalezy

pobraé co najmniej 5 wrzecigdzy.

5.2.3. Liczno$é prébki, W zaleznosci  od licznosci

partii dla wrzecigdzy wg tabl. 5, a dla opakowan jednost-

kowych i transportowych wg tabl, 6,

5.2.4. Poziom kontroli i wadliwo$é dopuszczalna - wg
tabl, 4.

Tablica 3

_ , Hadania Wymagania| Opis badan
Rodzaje badai peine |niepeine wg wg
a) Sprawdzen:e wyimardw + + 3.1 Disdie 1
I b) Sprawdzenie wykonania i cechowania + . S 3s 8.5 5342
¢) Sprawdzenie wykoriczenia - - 3.4 5533
1) Sprawdzenie skladu kompletu + + L 5.3.4
e) Sprawdzenic pakcwania - + Lo 5
Znak + vornacza badanie obowigzujace,
Znak - oznacza badanie nicobowigzujace.
Badania peine nalesy wykonad po uruchomieniu produk-
cjr wyrobu, okrecsowo co najinniej raz na dwa lata, a kaz- Tablica 4
dorazowo po vriianach konstrukeyinych, technelegicznych
lub materialowy b vopacych wplynaé na jakos$é¢ wyrobu. Z At Poziom Wadliwos¢
Grupa badan kontroli dopuszczalna
kazdego badaniu peinego nalezy porzgdzié protokdt zawie-
rajacy charakterystyke i przebieg badama oraz jego  oce- 1 lub 2 (I - ogdlny 4,0k
ng, wnioski, zalecenia, orzeczenia i okres waznodci orze- 3 S-1 - specjalny 6,55
vzen,
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5.2.5. Wybdr 1 stosowanie planow badania - wg PN-79/

N-03021.

Jednostopniowe plany badania dla kontreol normalnej,

obostrzone) 1 ulgowe) podano w tabl, 51 6.

Warunk: przejscia 7z jednego rodzaju kontroli  na inny

wg PN-73/N-03021 p. 2.3.

.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié

5.3.3. Sprawdzenie wykornczenia

5.3.3.1., Stan powierzchni nalezy sprawdzié¢ wzrokow.

z odleglosci 25 cm.

5.3.3.2. Powloka lakierowa. Ocen¢ wykonania powiok

lakierowych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-79/H-97070.Gruw

-

bos$¢é powloki nalezy sprawdzié wg PN-74/C-381515, przy-

czepnos¢ do podloza oraz przyczepnosé migdzywarstwowa
wg PN-80/C-81513, odpornosé na uderzenia - wg PN-54/

C-81526.

uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, Sxdedsde Powicks eyskowg, Sprawdsenie powlok <ym-
kowych - wg PN-82/H-97005. Grubos$¢ powioki cynkowej
5.3.2. Sprawdzame wykonania 1 cechowania nalezy prze- nalezy zmierzy¢ jedna z metod wg  PN-76/H-045623 lub
prowadzi¢ wzrokowo z odleglos$ci 25 cm. PN-380/H-04605,
Tablica 5
Grupa badan 1 lub 2
Licznos$¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
licznoéé - - liczno$d licznoéé
prébki 1 2 probki my My prébki my m,
151 = 280 32 3 4 32 2 3 13 1 4
281 : 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5
501 5 1 200 80 V) 8 80 5 6 32 3 6
1201 ¢ 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
3201 £ 10 000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
m, - liczba kwalifikujaca.
m, - liczba dyskwalifikujgca.
Tablica 6
Grupa badan 3
Liczba opakowan
jednsstkovych lab Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
transportowych
w partii 44 44 \ 24
licznos¢ m . licznos$¢ i - licznosc o~
prébki 1 2 prébki 1 2 prébki 1 e
2z 8 2 2 2
9: 15 2 2 2
16 25 2 2 2
26: 50 2 2 2
0 1 0 1 0 1
51: 90 3 3 2
91 : 150 3 3 2
151 + 280 3 3 2
281 : 500 3 3 2
501 # 1200 5 1 2 3 1 2 2 0 2
m, - liczba kwalifikujgca.
m, - liczba dyskwalifikujgca.
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Konwersyjna powloke¢ chromianowyg, jej wyglgd zewng-
JArzny, odpornos¢ na $cieranie i odporno$¢ korozyjnag  na

de.zlanie mgty solnej nalezy sprawdzié wg PN-82/H-97018.

5.3.4. Sprawdzenie skladu kompletu. Sklad kompletu
nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
5.3.5. Sprawdzenie pakowania, Pakowanie nalezy

sprawdzié wzrokowo.,

5.4, Qcena wynikdéw badai

D.4.1. Ocena wrzecigdza przegubowego, Wrzecigdz na

lezy uznaé .a dobry, je$li wszystkie wyniki badadn wg 5.1

sq dodatnie.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badai. Na zgdanie za-

mawiajgcego podane w zamdéwieniu producent zobowigzany
Jest wystawié zaswiadczenie (protokdl) badan zawierajgce
CO najymniej:

- datg wystawienia,

- nazwg i adres producenta,

- wyniki badan,

- oznaczenie wyrobu wg 2.3,

- podpis 1 preczg¢d producenta.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WRZECIADZéW
UZNANYCH ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia wrzeciqdzow uznana w wyniku wykonanych  ba-

S5.4.2. Ocena parti. Partig wrzecigdzy nalezy uznac dai za niezgodng z wymaganiami normy moze by¢ przesor-
za zgodng z wymaganiami normy, je$li wyniki badan pel- towana i uzupelniona, a nastgpnie przedstawiona do ba-
nych sy dodatiie, a w badaniach niepelnych liczba  sztuk dani powtdrnych. Badania powtdrne nalesy wykonaé w tych
niedobrych w prébee nie przekracza liczby kwul'lflkujqf:k’) samych warunkach co pierwsze, a wynik ich jest ostatecz-
m, wg tabl, 510, ny.

KONIEC

INFCRMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - Centralny Osrodek

Badawczo-¥ozwojowy Przemystu Elementdw  Wyposazenia

Budownictwa METALPLAST  ul. Chudoby 12, 61-819

Poznad. ;

2. lstotne zmiany w stosunku do PN-60/B-94241i PN-60/

B-94242

a) scalono postanowienia obu norm

b) rozszerzono wymagania i badania,

¢) destosowano pakowanie, przechowywanie i transport
do wymagan obowigzujgcych norm, P

Dotychezas obowigzujgce PN-60/B-94241 i PN-60/

B-94242 zostajq uniewaznione od dnia 1 styczmia 1977 r.

3. Normy zwiazane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nie niszczqce pomia-
ry grubos$ci powlok metoda elektromagnetyczng
PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci po-
wlek lakierowych na uderzenie za pomocq aparatu  Du
Pont'a
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélanie przyczep-
nosci powlok do podloza oraz przyczepnosci miedzy-

warstwowe )

PN-80/H-040607 Ccehrona przed korozjg. Okreélenie gru-
bosci powlok metalowych metodami niszczgcymi
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjy. Ckreslenie gru-

bosci powlok metalowych metodami nie niszczgcymi

PN-76/H-92334 Ta$ma walcowana na zimno ze stali  kon-
strukcyjne) weglowej zwyklej jakosci

PN-32/1H-97005 Ochrona przed korozjg.  Elektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-82/H-97013 Ochrona przed korozjy. Konwersyjne po-
wlokt chromianowe na cynku i kadmie

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjj. Pokrycia lakie-
rowe., Wytyczne ogdlne

PN-73/M-02046 Srednice otworéw przejsciowych dla $rub
1 wkretdéw

PN-78/M-02139 Odchylki wymiardw nietolerowanych

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej o-
gdlnego przeznaczenia

PN-62/M-82068 Nawiercenia pod lby stozkowe wkretdw

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze them stozkowym

PN-85/M-82504 Wkrety do drewna ze ibem  stozkowym
soczewkowym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy
wybdr jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-83/5030-01 Okucia budowlane. Pakowaniey przecho-

wywanie i transport

4. Normy zagraniczne

Francja NF P 26-420 Quincaillerie. Mordillon & charniére

1949 r.



. Informacje dodatkowe do BN-76/5059-05

NRD TGL 48-31355 Beschlage fur das Bauwesen. Anwurte

aus Draht. 1968 r.

5. Symbol wg SWW - 0654-924.

6. Autor projektu normy: |Adam Surowiakl, inz, Ryszard

Stgclik - Centralny Osrodek Bada\frczo-Rozwojowy Prze-
mystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST,
Poznaii.

/. Wydanie 2 - stan aktualny: pazdziernik 1985 - uak-

tualniono normy zwigzane i poprawiono bledy.
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