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NORMA BRANZOWA
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Stopy aluminium
Prety do produkeiji
samochodu FIAT

0834-13

Grupa katalogowa 0355

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg prety okraggle ciggnione
ze stopow aluminium, przeznaczonc do produkeji
samochodéw wg licencji FIAT.

2. OZNACZENIL

Przyklad oznaczenia preta, ze stopu PA21
w stanie naturalnie utwardzonym wydzieleniowo
(ta), o srednicy 11 mm i diugoSci fabrykacyjnej:

PRET PA21 — ta 11 BN-80/0834-13

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia pretéw powinna bve czysia
i gladka, bez sludow saletry. -

Na powicrzchni dopuszezalne sa:

a) drobne pecherze, zadziory, rysy oraz tuski,
nie przekraczajace 4% powicrzchni preta, jesli
przyv kontrolnym zaczvszezeniu drobnoziarnistym
papierem $ciernym nie przckraczaja pola tole-
rancji $redniey,

B) barwy nalotowe, slady spiralne oraz biale
1 ciemmne plamy o gladkicj powierzchni,

¢) plamy od smarow,

Nazwy i okreslenia wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary
- 3.2.1. Srednica oraz dopuszezalne odchylki —
wg tabl. 1. '

Tablica 1

Na zgdanie zamawiajgcego, uzasadnione doku-
mentacja licencyjna, dopuszeza sic dostawe pre-
tow o innych srednicach i odchytkach.

Do obliczenia masy 1 m preta przyjeto gestosé
aluminium rownag 2,7 kg/cms?.

Do obliczenia masy pretow w innym gatunku
nalezy mase¢ podang w tabl. 1 pomnozy¢ przez na- -
stepujace wspolczynniki przeliczeniowe:

PA4 — 1,00,

PA21 — 1,037,

PA38 — 0,996.

3.2.2. Dlugosc. Pretly dostarcza sie¢ w nastepuja-
cych diugosciach:

a) fabrykacyjnej 1 -6 m,

b) okreslonej w zamowieniu w zakresie dlugos-
ci fabrykacyjnej z dopuszezalng odchytkg diugosci
410 mm,

¢) wielokrotnej z naddatkiem 5 mm na kazde
ciecie.

3.2.3. Owalno$¢ preta nie moze przekraczaé¢ do-
puszezalnej odchylki $rednicy.

3.2.4. Prosto$é¢. Prety powinny by¢ proste, ob-
ciete rowno 1 prostopadle do podiuznej osi preta.
Skos ci¢cia nie powinien przekracza¢ 5 mm. Do-
puszczalna krzywizna nie powinna przekraczaé
2 mm na 1 m.

Dopuszeza sie Krzywizne pretéow  w  stanie
zmiekeczonym (m) zanikajacg pod naciskiem
reki.

3.3. Postaé i stan. Prety dostarcza sig w posfaéi
ciggnionej w nastepujacych stanach:

— zmiekczonym (m) — PA21

I | ‘
Srednica | Popuszezalue | Powierzehnia | Masa 1 m © — naturalnie utwardzonym wydzieleniowo (ta)
st odchytki przekroju preta 5 PASL ’
! mm mm? kg P B _ .

R . R i = sziucznic  utwardzonym wydzieleniowo (tb)

4 12,56 0034 | — PA4
F —- 0075 BETY 0,053 I — sztucznie utwardzonym wydzieleniowo o pod-
g 98 97 0.076 wyzszonych wlasciwoseiach (tb R, 310) — PA4
et P TS ~— przesyconvm, zgniecionym i sztucznie starzo-
6,5 33,17 0,089 _ R ‘ _
0080 T nym (t]) — PA38
. 2 poul b Sas Oznaczenia postaci i standow — wg PN-71/

1 — 0.110 95,03 0257 | H-01%06.
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3.4. Sklad chemiczny. Pretly dostarcza sie ze

stopow aluminium w gatunkach: PAA4,

PA21,

PA38 o skladzie chemicznym wg PN-79/H-88026.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT :

3.5. WlasnoSci mechaniczne — wg tabl. 2. 4.1. Pakowanie. Prety laczy sie w wiazki owi-
Tablica niete wg PN-T0/H-01702. Na zadanie zamawiajg-
,,,,,,, - ww—m——Cego prety pokrywa si¢ olejem antykorozyjnym,
| : MPaj B, AL HBi laczy wr wiazki, owija papierem marszczonym
Cecha S  Sreduica oy opy 0% 07T i pakuje do skrzyn drewnianych. Masa skrzyni
| S mmmbes —meeeeey 7o pretami nie powinna przekraczaé¢ 80 kg.
! 1 min ! ,
e ’ ' o] Na kazdej skrzyni lub na przywieszce umiesz-
| sztucznie utwar- . : . cza sie trwaly napis zawierajacy co najmniej:
i dzony wydziele- 1240 | 140 | 16 70 ! )
niowo (tb) S a) ceche materiaty,
‘ T AT | ! b) stan,
PA4 | sztucznie utwar- wszy%’tkle ; .
el wymiary _ ¢) Srednice,
dzony wydziele- | : . ; : d Y
niowo o podwyiz- £:31o 5 260 | 10 | 90 | ) numer pariy,
szonych wlasnos- | : €) mase netto,
. ciach (tb R, 310) ! f) numer normy.
i o N e I . : : .
| zmigkezony (m) | wszysikic max| max 1 max, 4.2. Przechowywanie, Prety przechowuje sie
# wymiary | 250 120 65 | w pomieszczeniach krytych, wolnych od szkodli-
- | | . i pa | 13 . o7 I3 .
PAZL| haturalnie utwar-, do 65 | | 15 : wych par, gazow i Srodkow chemicznych.
dzony wydziele- | owviei a7l 220 | -1100 |
| niowo (ta) ; p06~5 ) ;‘M)i e j 4.3. Transport. Prety przewozi sie krytymi
m et v be et czystymi $rodkami transportu.
| przesycony, ; | {
5 . : i . {
- zgnieciony i L wszystkie D igat 90 |10 150 !
sztucznie starzo- | wymiary | = PUT
w ‘ ' l—
o T | ' 5. BADANIA
3.6. Cechowanie. Pretow hezposrednio nie ce- 5.1. Partia. Partic stanowig prety z  jednego

chuje sic. Do wiazki pretow dolacza sie przy-

wieszke metalowyg zawierajgca co najmniej:

znak wytworcy,
ceche materiaty,
stan,

Srednice,

numer partii,
znak F.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Dopuszeza si¢ cechowanie bharwne wg PN-72/

gatunku materiatu, o jednakowych wymiarach

przekroju poprzecznego i jednego stanu dostawy.
Masy partii nie ogranicza sie.

3.2. Rodzaje badan,
badan i ocena wynikoéw badan — wg tabl. 3.

pobieranie probek, opis

5.3. ZaSwiadcezenie o jakosci. Do kazdej pariii
pretow nalezy dolgczyé zaswiadczenie o jakosci

wg  BN-74/0809-01.

Na

zadanie zamawigjgcego

H-01707. dostarcza sie atest wg BN-74/0809-01 zalacznik 4.
~ Tablica 3
| l o | . , , o
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek ! Opis badan Ocena wynikow badon
!
”"—”'"'——'”"'_‘_f CTm e o i . T T '“. ":"_“" w—f
1 | Sprawdzenie  wuzystkie prety z partii ogledziny nieu- | prety nie odpowiadajgee wy-
powierzchni zhrojonym maganiom 3.1 nalezy uznac;
3.1 oxicm za niezgodne z wymaganiami |
normy !
: : : | i
2 | Sprawdzenie a) spocdh pobierania probek -~losowe na slepo | wymisry spraw- { jezeli liczba pretéw nie od- i
wyrmiardéw wg PN/N-03010; dza  cie  przyv- | powiadajgeyeh  wymaganiom
(3.2) " h) poziom kontroli — II ogdlny weg PN-73/ | rzadsmi zapew- | 3.2 jest wieksza od liczby -
" . . H . ogne . « . .
N-03021 tabl. 1; niajacymi - wy- | kwalifikujgeej. partiq nalezy
c) wadliwos¢ dopuszezalna w, = 2.5%0; magona doklad- i uznaé¢ za niezgodng z wy- |
d) plan badania dla kontroli jednostopniowe) | nosé; | meganiami normy
normalnej — wg tablicy prostosé spraw- ;
dza sie WE |
BN-67/0800-03 t
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cd. tabl. 3 -
Lp{Rodzaje badan Pobieranie probek ! Opis badan Ocena wynikow bhadan
f
1| 2 = 3 i 4 | B 5
R Y T ; |
2 | Sprawdzenie 1 R ; ¢ i
w_ymzaréw i . - | Liczba | Laczlsa X
(3:2) i Licznosé ; Licznost | . 'dyskwa- i
; . | kwalifi- . 7777 :
| ; partii probki i litikujg- ;
[ : N : n kujaca ‘ - «g
{ " ’?n/ 2
i { 2
| = ‘ ’ ‘ |
i ! do 50 5 ‘ U 1 ; ‘
| 51+ 150 20 i 2 g :E
151 -~ 280 32 2 3 i ;
| 281 -~ 500 50 3 4 i
1 501 = 1200 80 5 108 !
; ©) wyhor i stosowanie plandéw badania dla ko~ I
; troli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przej- ;
i Scia, wg PN-T3/N-03021 !
i 3 | Sprawdzenic E wg PN-70/ jezeli wynik analizy che-
5 skladu che- | H-04835 lub in- | miczne] nie odpowiada wy-
f micziego (3.4) nymi metodami | maganiom 3.4, parti¢ naleizy
{tylko na #g- | wg PN-79/H-04701.00 1 01 zapewniajgeymi | uznaé za niezgodng z wy- ;
danie podane | wymagang do- | maganiami normy :
w zambwic- F kladnosé 1;
niu) ! !
1}
4 | Sprawdzenie } 2% pretow z partii pobranych losowo na slepo | sprawdzenie jezell choé jeden wynik nie
wlasnogei me- | wg PN/N-03010, jednak nie mniej niz 2 prety; | whasnosei  wy- | odpowiada wymaganiom 3.5
) chanicznych pobieranie probek do sprawdzenia wiasnosei | trzymaloscic- sprawdzeniu poddaje sie po-
i {(3.5) mechanicznych wg PN-TT/H-04307 wych wg PN-71/ 1 dwdjng liczbe innych pretow
' E H-04310 Zz partii; jezeli cho¢ jeden
! i i  wynik powtérnego sprawdze- |
I ______}_ “ ! nia nie odpowiada wymaga- t
sprawd:':e‘me nicm 3.5, partie nalezy uznad
twardoSci wg za niezgodng z wymagania-
E i PN_?S/H*MBBO mi normy '
| | i ‘ !
to Sprawdzenie W pretow 7 partii pobranyeh losowo na slepo  wg PN-68/ i w przypadku stwierdzenia |
L obeenofel sa- | wg PN/N-03010 - H-0473 | $ladow saletry na powierz- E
§ letry (3.1) : i chni pretow, nalezy poddaéd
] : . powtornemu przemyciu calg
"1 - i partic pretow !

KON

TEC

INFORMACJIE DODATKOWE

1. Instylucja opracowujaca norme —- Metali
J.ekkich KETY w Ketach.

2. Norma zastepuje ZN-70/MPC-NN-02836.

3. Istotne zmiany w stosunku do ZN-T0/MPC-MN-
-02836

a) poszerzono zakres diugosci fabrykacyijne] pretow,

b) okreslono skos ciecia,

¢) dla stopu PA38 wprowadzono nowy stan il (prze-
sycony, zgnieciony 1 sztucznie starzony), zamiast stanu
tb,

d) usunigto z normy ograniczenia skladu chemicznego,

€} zmieniono sposob pakowania.

Zakiady

4. Normy zwiagzane

PN-70/H-01702 Mefale niezelazne. Wyroby. Opakowania
i pakowanie
PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie 1 stany obrdé-

bki cieplnej i umocnienia, Nazwy 1 ozlaczenia
PN-72/H-01767 Cechy harwne aluminium i stopow alu-
minium
PN-77/H-(04307 Metaie nieielazne. Pobieranie i przygoto-
wanie priobek do proby rozciggania
PN-71/H-04310 Proéba statyczna rozciggania metali
PN-78/H-04350 Pomiar twardos$ci metali sposobem Bri-
nella



4 . Informacje dodatkowe do BN-80/0834-13

PN-79/H-04701.00 Metale niezelazne. Pobieranie i przy-
gotowanie probek do badan skladu chemicznego. Wy-
tyczne ogdlne

PN-79/H-04701.01 Aluminium i stopy aluminium. Pobie-
ranie prébek do badania skladu chemicznego

PN-066/H-04731 Metoda sprawdzania obecnosei saletry na
wyrobach z aluminium i stopdéw aluminium

PN-T0/I1-04835 Analiza chemiczna stopow aluminium

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do
nej. Gatunki

PN/N-03010 Statystyczina kontrola jakosei.
bor sztuk do probkek

PN-T3/N-03021 Statysiyvezna  konirola  jakedci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceuy alternatywnej. Plany badania

przerobki plastycz-

Losowy wy-

BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Polwyroby | wyroby wy-
wyciskane 1 ciagnione. Nierownosci geometryezne.
Okresienia 1 sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby.
Wady powierzchni, Nazwy i okreslenia '

BN-74/0809-01 Metale niezelazne.
i atest

Zaswiadczenie  jakoscel

5. Symbol wg SWW — 0562-22, ,
6. Odpowiedniki gatunkow i stanow stopow alumi-
nium ujetych w BN-80/0831-13 i w normach FIAT

Cecha materialu l Cecha materialu i stan :
I numer horimy :
R T e
FIAT /‘dﬁl!f“ FIAT Zamlgmnk kra- |
. krajowyi R R

P-ASl | PA4 wg | P-AS 1 |

we 1‘ PN-79/ | Estr TAl4 i PA4 — b

T 1 b o e
FIAT | H-88026 | P-AS 1 | PA4 — tb
53258 i Estr TALG By, 810

E |

I_A (N 9/ : i .
P-ACE | PA2Y | p_oAC4 Estr Ret © PA2L — 1@

wg ‘ wg i ! ) ) B
FIAT | PN-79/ | w o
53246 | 1188025 P-AC4 Trf TN PA2l — ta
P-AGS | PA38 | 1

, 5 ' P-AGS i

wE wa Lo | PA38 — tl
FIAT | PN-79/ @ Estr TaA |
53265 | I1-88026 i

7. Autorzy projekta normy — mgr inz. Wladyslaw
Betlej, megr inz. Kazimierz Brzuska — ZML KETY.
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