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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest jed-
wab wiskozowy techniczny, bezskr¢towy, o nominalnej
masie liniowej 1840 dtex i 2440 dtex typu Super 2,
przeznaczony na kordy do produkcji tkanin opono-
wych.

1.2. Okreslenia.
PN-84/P-04651.

Partia jedwabiu 1 nawd] — wg

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg KTM, podbranza
1271-124, uzupelnione nazwa wyrobu 1 numerem nor-
my.

2.2. Przyklad oznaczenia jedwabiu wiskozowego
technicznego typu Super 2 (1271-124), o masie liniowe]
1840 dtex, liczbie widkien elementarnych 1500, bez-
skretowego (-07), blysk, nawinigtego na nawoje walco-
we (0-2), jakosci 1 (1) i liczbie kontrolnej 2 (2):

KTM 1271-124-070-212
JEDWAB WISKOZOWY TECHNICZNY BN-85/7551-14

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Jedwab w partii przeznaczo-
nej do odbioru powinien spetniaé¢ nastgpujace wyma-
gania:

a) nawoje powinny mie¢ ksztatt zgodny z PN-81/
P-63432 p. 4.1.1.1 lub 4.1.2.2,

b) jedwab powinien by¢ nawinigty rbwnomiernie bez
luznych nitek 1 zwiséw na cewki, ktorych powierzchnia
powinna by¢ nie zabrudzona, gltadka 1 btyszczaca,

c) zerwane konce jedwabiu powinny by¢ zwigzane
trwatym wezlem, ktorego konce nie powinny by¢ diuz-
sze niz 15 mm. Wezly powinny by¢ wylozone na jedng
z powierzchni czotowych nawoju.

3.2. Wymagania szczegélowe

3.2.1. Wymagania szczegétowe dla jedwabiu o masie

liniowej 1840 dtex i liczbie filamentow 1500 — wg
tabl. 1.
Tablica 1
; . Metoda badani
Nazwa wskaznika Wymagania eto ‘lwgd ama
1 2 3
Odchylenie rzeczywistej masy
liniowej od nominalnej, %,
nie wigcej niz +4.5 PN-83/P-04653
Liczba skretu, obr/m 90 %10 PN-84/P-04652
Sita zrywajgca w stanie su-
chym, daN, nie mniej niz 8,6
Wytrzymato$¢ whasciwa w sta-
nie suchym, cN/tex, nie mniej
niz 46,7" -
Wspotezynnik zmiennosci sity
zrywajacej, %, nie wigcej niz 5.5
Wydtuzenie zrywajgce w sta-
nie suchym, % 10,5 *1,5
Liczba weztéw, sztuk/kg, nie
wigcej niz 2 5.4
Wilgotnoé¢ w dostawach, % 8 + I5 PN-71/P-04601
Dodatek handlowy, % 13 BN-70/7510-03
U Wartoéé wskaznika moze byé obnizona, jezeli sita zrywaja-
ca w stanie suchym kordu nieimpregnowanego o liczbie skrgtow
Z 400 +10 x 2 S 400 £10 wykonanego z tego jedwabiu, nie
bedzie nizsza niz 14,8 daN.

Zgtoszona przez Instytut Widkien Chemicznych
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 19 lipca 1985 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 kwietnia 1986 r.
( (Dz. Norm. i Miar nr 14/1985 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Naki. 1400 + 55 Zam. 3506/85

Cena zt 18,00
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3.2.2. Wymagania szczegbélowe dla jedwabiu o masie
liniowej 2440 dtex i liczbie filamentéw 2000 — wg
tabl. 2.

Tablica 2
Nazwa wskaznika Wymagania Mctodaw;)adama
1 2 3

Odchylenie rzeczywistej masy
liniowej od nominalnej, %,
nie wigcej niz 35 PN-83/P-04653
Liczba skr¢tu, obr/m 90 =*10 PN-84/P-04652
Sita zrywajgca w stanie su-
chym, daN, nie mniej niz 11,0
Wytrzymatos¢ whasciwa w sta-
nie suchym, cN/tex, nic mniej
niz 45 56
Wspolezynnik zmiennosci sity
zrywajgcej, %, nie wigcej niz 6.0
Wydluzenie zrywajace w sta-
nie suchym, % 9.0 1,5
Liczba wezlow, sztuk/kg, nie
wigcej niz 2 54
Wilgotnosé¢ w dostawach, % L PN-71/P-04601
Dodatek handlowy, % 13 BN-70/7510-03

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Jedwab wiskozowy techniczny
nawijany w ksztalcie nawoju walcowego lub stozko-
wego nalezy owija¢ papierem lub folig wiskozowa
i uktada¢ w pudta klapowe z klapami zewngtrznymi
stykajacymi si¢ wg PN-73/0-79402 o wymiarach
690X360X490 mm po 8 nawojow w jednym Kkartonie.
Kartony zabezpieczone ta$ma klejaca, nalezy ukladac
dwoma warstwami na paletach wg PN-81/M-78216. Pa-
letg zawierajaca 12 kartondéw nalezy zabezpieczy¢ dwu-
stronnie tasma stalowa wg PN-73/H-92326.

Dopuszcza si¢  pakowanie nawojéw jedwabiu
w skrzynie drewniane wg PN-72/D-79601 p. 3.1 forma
konstrukcyjna 11, o wymiarach 1000X440x450 mm. Na-
woje nalezy uktada¢ warstwami, przektadanymi tektura
falista3 lub kartonem tak, aby nawoje po przykryciu
i przymocowaniu wicka skrzyni nie przesuwaly sie.

4.2. Znakowanie. Na boku jednego z kartondéw lub
skrzyni nalezy naklei¢ etykiet¢ zawierajacg co najmniej
nastgpujgce dane:

a) nazw¢ producenta,

b) oznaczenie jedwabiu wg 2.2,

¢) numer partii,

d) masg brutto i netto, kg,

¢) liczb¢ nawojow,

f) numer sortowaczki,

g) znak kontroli jakosci,

h) stopien jakosci,

: ; K O
Informacje dodatkowe

i) dat¢ pakowania,

j) numer normy.

4.3. Przechowywanie. Jedwab wiskozowy techniczny
powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach su-
chych, przewiewnych, o temperaturze nie niZszej niz
5°C w sposOb zabezpieczajacy go przed wilgocig
i uszkodzeniem.

4.4. Transport. Jedwab wiskozowy techniczny powi-
nien by¢ zaladowywany, przewozony i1 wytladowywany
w warunkach zabezpieczajacych go przed uszkodzeniem
1 wilgocia.

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Miejsce odbioru. Odbiér powinien odbywac si¢
w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne wykony-
wanie czynno$ci kontrolnych, o§wietlanym $wiatlem na-
turalnym lub odpowiednim sztucznym.

5.2. Rodzaje badan. Przy odbiorze partii jedwabiu na-
lezy stosowaé nastgpujace rodzaje badan:

a) ogledziny zewngtrzne, polegajace na sprawdzeniu
zgodno$ci partii ze specyfikacja oraz opakowania
i oznakowania zgodnie z 4.1 i 4.2,

b) sprawdzenie organoleptyczne wymagan ogdlnych
ujetych w 3.1,

¢) badania laboratoryjne, polegajace na sprawdzeniu
zgodnoéci partii z wymaganiami wg 3.2,

5.3. Pobieranie probek do badan laboratoryjnych —
wg PN-84/P-04651.

5.4. Wyznaczanie liczby weztow. Nalezy policzyc
wezly na powierzchni nawojow w probie i ich liczbg
podzieli¢ przez mas¢ netto proby w kilogramach.

5.5. Nadawanie skretu ochronnego. Jedwab technicz-
ny pobrany do badan nalezy pu usunigciu zewngtrznej
jego warstwy z nawoju, skrecié na skrecarce laborato-
ryjnej, dwupunktowej typ ZWCh ,,Chemitex-Wistom",
przy obrotach wrzecion 3500 obr/min, $rednicy obracz-
ki 120 mm i masie biegacza 1,040 g (typ HZY 131/12),
lub metoda uzgodniona miedzy producentem i odbior-
cg. Kierunek skr¢tu Z, nominalna liczba skrg¢tu na
I m — 90.

5.6. Wyznaczanie sily zrywajacej i wydtuzenia zrywa-
jacego w stanie suchym. Z nawojoéw jedwabiu pobranego
do badan i skrgconego wg 5.5 nalezy nawing¢ na mo-
taczki odcinki okoto 20 m, oznaczajgc ich konce ko-
lejnym numerem nawoju. Konstrukcja motaczkow po-
winna umozliwiaé swobodne wykurczenie jedwabiu.
Oznaczone konce jedwabiu przeciggnaé przez otwor
w gbrnej Scianie suszarki zabezpieczony w taki sposob,
aby nie powodowal mechanicznego uszkodzenia jed-
wabiu. Czas przebywania probek w suszarce przed
przystapieniem do pomiarow — 2 h. Pomiar sity zry-
wajace), wydtuzenia zrywajacego 1 obliczenie wynikow
nalezy wykona¢ wg PN-84/P-04654.

5.7. Ocena partii. Parti¢ jedwabiu wiskozowego tech-
nicznego nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami nor-
my, jezeli wszystkie rodzaje badan przeprowadzone
zgodnie z 5.2 dadza wynik dodatni.

NITEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Wiokien Chemicz-
nych, Laodz.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i1 komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspblne wymagania

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoptytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydet drewniane 800x1200-EUR

PN-71/P-04601 Metody badan surowcow, pdlwyrobéw i wyrobdow
wlokienniczych. Wyznaczanie wilgotnosci

PN-84/P-04651 Metody badan wyrobow widkienniczych. Nitki. Po-
bieranie probek

PN-84/P-04652 Metody badan wyrobow widkienniczych. Nitki. Wy-
znaczanie kierunku 1 liczby skrgtu

PN-83/P-04653 Metody badan wyrobdéw whokienniczych. Nitki i ka-
belek. Wyznaczanie masy liniowej

PN-84/P-04654 Metody badan wyrobow widkienniczych. Nitki. Wy-
znaczanie wskaZznikoéw przy rozcigganiu statycznym

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta

BN-70/7510-03 Surowce wiokiennicze i przedza. Wilgotnosci legalne

i dodatki handlowe
PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia

kabli i opakowan
PN-81/P-63432 Maszyny widkiennicze. Nawoje nitek. Terminologia

3. Symbol wg KTM — 1271.

4. Autorzy projektu normy — inz. Jerzy Kedzior, mgr inz. Teresa
Marchlewska, mgr inz. Stanistawa Pilichowska-GwoéZdZ, Instytut
Widkien Chemicznych, Lodz.

5. Warunki klimatyczne w czasie przerobu jedwabiu wiskozowego
technicznego. Jedwab wiskozowy techniczny powinien by¢ przerabia-
ny w salach produkcyjnych o temperaturze 18 + 25°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 55 + 70%.



