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NORMA BRANZOWA

MASZYNY
I URZADZENIA
PRZEMYStU
MASZYN
WLOKIENNICZYCH

Krosna
Listwy zebate
do mechanicznych
czujnikdbw osnowowych

BN-80
1859-18

j Zamiast
\} BN-74/1859-18

Grupa katalogowa 0462

1. WSTEP

. Przedmiotem normy s3 listwy z¢bate do mechanicz-
nych czujnikdw osnowowych krosien, sktadajgce sig
z dwoch czgéci: listwy stalej i ruchome;.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg K'TM pod-
branza 771 uzupetniony dlugoscia listwy zgbatej / w mm
dostosowanej do szerokos$ci krosna a wg PN-76/
P-83012.

2.2. Przyktad oznaczenia zespotu cz¢$ci do maszyn
dla przemystu lekkiego (77) widkienniczego (1), do wy-
twarzania tkanin (-7) dla krosna czélenkowego (1) jed-
noczélenkowego automatycznego (6), typu 100 WT (-2)
o zakresie szeroko$ci roboczej 160 do 200 cm (1) dla
zespolu czujnika osnowowego mechanicznego (2-4)
o pozycji w zespole (42) i liczbie kontrolnej (4), listwy
z¢batej o dtugosci / = 2170 mm:

KTM 771-716-212-442-4
LISTWY ZEBATE 2170 BN-80/1859-18

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rys. |, 2, 3 i tabl. I.

Tablica 1. Wymiary dtugosci i szerokosci roboczych i ich oznaczenia

) . Jednost- | Oznaczenie .
Nazwa wymiaru . X Wymiar
ka miary | wymiaru

Szerokos¢ robocza
krosna cm a wg PN-76/P-63012
Diugo$é listwy sta-
tej mm 1 10a + 170
Dtugosé listwy ru-
chome;j mm 1 10a + 100
Dtugos¢ czesci zg-
batej listwy staiej mm 1> 10a + 195
Diugos¢ czeéci z¢-
batej listwy rucho-
mej mm s 10a+ 32

3.2. Wykonanie
3.2.1. Prostoliniowos¢ listew z¢batych wg 3.1 rys. 21 3.

3.2.2. Chropowatos¢ powierzchni i krawedzie listew
— wg rys. 21 3. Zewugtrzne 1 wewngtrzne powierzchnie
listew stalych i ruchomych nie powinny mie¢ peknigg,
rys, wzerow, naderwan i $ladéw korozjr.

Zadziory 1 rozwarstwienia materialu na krawedziach
wrebow, rowka 1 zebow sg niedopuszczalne. Ostre kra-
wedzie powinny by¢ zatgpione.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Widkienniczych POLMATEX-CENARO.
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszyn Widkienniczych POLMATEX dnia 6 grudnia 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 18 lutego 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 1/1981 poz. 3)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1931.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,00 Nakt. 1000 + 55 Zam. 1028/8:

Cenazt. 540
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3.2.3. Wspotpraca listew. Listwa ruchoma powinna
si¢ przesung¢ wzdluz ustawionej poziomo listwy stalej
po przylozeniu sity nie wigkszej od powigkszonego
0 20% cigzaru listwy ruchomej, przy catkowitej zamien-
nosci listew.

3.3. Wykonczenie. Powierzchnie listew powinny by¢
pokryte elektrolitycznymi powlokami ochronnymi:

a) listwa stala powinna by¢ pokryta powloka
Fe/Zn-b-12 wg PN-71/H-97005 i chromianowana na
kolor srebrzystoniebieski wg PN-68/H-97018 p. 3.3.
W wykonaniu tropikalnym powinna byé pokryta po-
wlokg Fe/Ni20pCr lub Fe/Cu 10N i SCr wg PN-72/
H-97006, '

b) listwa ruchoma powinna by¢ pokryta powloka
Fe/Ni 10b lub w wykonaniu tropikalnym Fe/Ni20pCr
r wg PN-72/H-97006.

3.4. Materiat

— listwa stala — tasma stalowa W-S2-bzdpgx22-
-L-11-30 PN-74/H-92329, ;

— listwa ruchoma — taSma stalowa S2-bbo-0.8
pgX14-T2 PN-74/H-92331.

3.5. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rys. 2
1 3 nalezy waraznie w sposob trwaty podaé znak wy-
tworcy i dlugosé / w mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Przygotowanie do pakowania. Listwy z¢bate po
oczyszezeniu wg BN-78/1807 p. 3.4.2 powinny by¢ za-
bezpieczone przed korozjg srodkami zabezpieczajacymi
o trwaloSci K wg BN-78/1809-07 lub innymi nie gor-
szymi.

Po oczyszezeniu i zabezpieczeniu przed korozjg li-
stwy staie 1 ruchome nalezy ztozyé.

4.2. Sposéh pakowania. Listwy przygotowane do pa-
kowania wg 4.1 nalezy owinaé szczelnie papierem para-
finowym wg PN-76/P-50452 lub w rgkawy z folii po-
lietylenowej. a nastgpnie uktadaé w skrzynkach wg
PN-78/D-79609 jak wyrcty grupy B wg BN-78/1809-(7
p. 3.5.4.2 w pozycji poziomej na podpdorkach rozmiesz-
czonych na dlugosci pakowanych kompletéw co
500 mm, w odlegtodci migdzy sobg co 25 mm, w kilku
warstwach zaleznie od wysokosci skrzynki.

Wymiary wewngtrzne skrzynek powinny wynosié:
szevokos¢ 380 mm, gigbokos$¢ 380 mm {ub mniejsza za-
lezna od wiclkoScr pakowanych partii dobrana wg cig-
gow wymiarowych z PN-78/0-79021 p. 3.1.2, natomiast
dlugosc nalezy dobra¢ wg wielkosci pakowanych kom-
pietow powigkszong co najmniej o 20 mm. Pakowane
komplety nalezy zabezpieczy¢ od przesuwu obustronnie
tektura falista wg PN-68/P-50527.

Zaleca si¢ konstrukcje skrzynki wg PN-78/D-79609
tabl. 1, forma konstrukcyjna V lub inna nie gorsza.

4.3. Znakowanie opakowania powinno by¢ zgodne z
BN-78/1809-07 p. 3.6 1 instukcja wysytkows.

Na zewngtrznej stronie skrzynek nalezy umieszczad:

a) nazweg lub znak i adres wytworcey,

b} nazwe 1 adres odbiorey,

¢) oznaczenie wg rozdz, 2,

d) mas¢ brutto w kg,

e) znaki ostrzegawcze ,Hakami bezpos$rednio nie za-
czepia¢” i ,,Chroni¢ przed wilgocig” wg PN-76/0-79252
rys. 15119,

f) liczbe kompletéw listew zebatych.

Do kazdej skrzynki nalezy wiozyc¢ specyfikacj¢ okres-
lajaca zawarto$¢ skrzynki podpisang przez pakowacze
i kontrolera odpowiedzialnego za pakowanie.

4.4. Przechowywanie — wg BN-78/1809-07 rozdz. 4.
W przypadku przechowywania w okresie dluzszym niz
12 miesigcy nalezy przekonserwowac powtornie wg 4.1,

4.5. Transport — wg BN-78/1809-07 rozdz. 5. Do
przewozenia skrzynek nalezy uzywaé¢ dowolnych kry-
tych $rodkéw transportowych zabezpieczonych przed

“opadami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) Ogledziny zewnetrzne (3.2.2),

b) Sprawdzenie wymiarow (3.1),

c) Prostoliniowosé listew (3.2.1),

d) Sprawdzenie wspotpracy listew (3.2.3),

e) Sprawdzenie powlok ochronnych listew (3.3),

) Sprawdzenie materiatu (3.4).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia — liczba kom-
pletow jednorazowej dostawy dla jednego odbiorcy za-
wierajaca listwy zgbate tej samej dtugosci. Liczno$¢ par-
tit wg uzgodnienia migdzy wytworea i odbiorcg, lecz
nic wigcej niz 1200 sztuk.

5.2.2. Sprséb pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdiny wg PN-79/
N-03021.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2.5%,

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dia kontroli normalnej wg tabl. 2.

Wybor i stosowanic planow badania dla kontroli
obostrzonej 1 ulgowej wg PN-79/N-03021 tabl. 2-B
1 2-C, warunki przejsScia z jednego rodzaju kontroli na
inny p. 2.4.

Tablica 2. Plan badania dla kontroli normalnej

Lic7no$¢ partii Lic";"""g_é llL[b!

N probki kwalifikujgca

n m

sztuk

do 50 5 0

51+ 150 20 I

IS1 <+ 280 k) 2

281+ 500 50 3

501 + 1200 %0 5

5.3. Opis badas

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic
sprawdzajge wzrokiem i dotykiem zgodnosé listew ze-
batych z wymaganiami podanymi w 3.2.2.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow. Wymiary do 100 mm
nalezy sprawdzi¢ przyrzadami pomiarowymi o dokiad-
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nosci do 0,05 mm. Wymiary ponad 1000 mm nalezy
zmierzy¢ przymiarami o doktadnosci do 1 mm.

5.3.3. Sprawdzenie prostoliniowosci listew zebatych.
Prostoliniowos¢ listew (stalej i ruchomej) nalezy spraw-
dzi¢ na liniale lub plycie traserskiej (w zaleznosci od
dtugosci listew) mierzgc szczelinomierzem luz migdzy
ptyta a listwa 1 sprawdzajac zgodnos$¢ z odchytkami
podanymi na rys. 2 lub 3.

5.3.4. Sprawdzenie wspotpracy. Ztozona listwe zgba-
ta nalezy zamocowa¢ w uchwytach w pozycji pracy l-
stwy na kro$nie, przy czym koniec listwy ruchomej na-
lezy wysuna¢ poza otwor sworznia wodzacego.

Do otworu nalezy mocowad ciggno przewlekajac je
przez otwor. Do drugiego konca ciggna przymocowac
szalkg, a ciggno przerzuci¢ przez utozyskowana rolke
zamocowang w odlegltosci od konca listwy state] oko-
to 200 mm.

Po umieszczeniu na szalce masy nie wigkszej od masy
listwy ruchomej powigkszonej o 20%, wliczajac w to
mas¢ szalki, listwa ruchoma powinna si¢ przesungc.
W przciwnym przypadku listwy nie mozna uzna¢ za
dobra.

Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ rowniez dla prze-
suwu listwy ruchomej w przeciwnym kierunku.

5.3.5. Sprawdzenie powlok ochronnych. Nalezy prze-
prowadzi¢ badania nieniszczgce powloki wg PN-76/
H-04623 metodami odpowiednimi dla powltoki i dostgp-
nymi dla wytwodrey.,

5.3.6. Sprawdzenie materiatéw polega na sprawdze-
niu zgodnosct wymagan 3.4 z dowodami dostawy wy-
tworcey.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Listwa zebata niedobra. Listwg zebaty nalezy
uzna¢ za niedobry, jezel cho¢ jedno z badan wg 5.1 da
wynik ujemny.

5.4.2. Partia listew z¢batych dobra. Partic listew na-
lezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy. jezeli licz-
ba sztuk niedobrych w badanej probee nie przekroczy
liczby kwalifikujacej m, wg tabl. 2.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Do dnia | lipca 1981 r. dopuszcza si¢ do produkcji

listwy zebate ruchome o szerokoscel wrebu 5.5 mm za-
miast 7 mm, przy zachowaniu podziatki 12,5 mm.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujzca norme. Centralny Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy Masrzyn Wibkienniczych.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/1859-18

a) zmieniono glgbokod$¢ wrgbu z 6 mm na 5 mm,

b} zmieniono otwory o Srednicy 6 mm na 4.2 mm,

¢) zmieniono ksztalt wycig¢ u podstawy listwy ruchomej z pro-
stokatnego na potokragly.

d) wprowadzono sposéb wymiarowania 1 wymiary przekroju po-
przecznego listwy stale] zgodny 2 ISO 1865-1977. wymiar szerokoSci
roboczej krosna oznaczono wg PN-76/P-63012.

e) zmieniono przekrdj prostokatny listwy state) na przekro) o kra-
wedziach zaokrggionych R 1.9 mm.

3. Normy zwigzane
PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu z cle-

mentdéw plytowych o masie zawarto$ci do 150 kg, Wspdhie wy-

magania 1 badania

PN-76/H-04623 Pomiary grubosci powlok mctalowych i konwersyj-
nych metodami nicniszezacymi

PN-74/H-92329 Tadma walcowana na zimno ze stali konstrukeyjnej

I Sprezynowej

PN-74/H-92331 Taéma stalowa walcowana na zimno ulepszona
cieplnie

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja. Elcktrolityczne powloki
cynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrohityczne powloki Ni.
Ni-Cr, CU-Nu-Cr. Wymagania 1 badania

PN-68/H-97018 Powloki ochronne niemetalowe. Konwersyjne po-
wioki chromianowe

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowinia. Systent WYMLrows

PN-76/0-79252 Transportows jednostki opakowaniowe. Znakii 2nad-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-50452 Puapiery pakowe paratinowane oraz podloze do pi-
rafinowania

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-76/P-63012 Maszvny wiokicnnicze. Szerokosct robocze krosien

BN-78/1809-07 Maszyny wiokicnnicze. Pakowanie, preechowywanie
i transport. Postanowienia opolne

4. Normy mie¢dzynarodowe ! zagraniczne

ISO 1865-1977 Textile machinery and accesories — Sarrated bais
for machanical warp motions — Designations. and dimensions
of cross — section

Francja NFG 42-017 (1972) Material pour iindustric textile. Tring-
les crenelees ¢l dimensions de la section des iringles assembless
pour casse-chzines mecanigues (7ernes francaisanglaisallcimends)

NRI TGL 45-12324 Blait 1 (1968) Mechanische Kettfadenwiichier:
Lamelischienen, Zusaumeusteliung

REN DIN 64580 Teil 2 (1977) Lamellenscaicoen {ar mechanische
Kettfudenwichiier

5. Zgodno$¢ z 1SO 1965 — 1977 —

W zakresie przedmiotu — sposobu wymiarowania i Wymiarow

brak zoodnoter.

przekroju poprzecsnego — norma czeSciowo spodna.
Nie znormalizowano sworznia wodzgeege 2 nakretki.
AVyvbrano do znormalizewania listwy zebote o odmianic mocowa-
nia — 7z wycigcciem migdzy koncem zebatki o otworem napedu.

6. Autorzy prejektu normy. Tadeuss Gawart. Lech Beryt — Cen-
tralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Wiokienniczych w Lo-
dzi.

7. Symbol wg SWW — pelay jcdnclity 0779-1, zasigpezy 771,
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