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1.1. Przedmiot normy. Przediriciem normy s3
wymagania i badania dotyczare zaworéw zwrot-
nych z koszem ssawnym Zzeliwnych na cisnienie
nominalne 0,25 MPa (2,5 kG/cm?), stosowanych na
koncu przewodu ssawnego pompy.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje
sie w zakresie produkcji do okreslenia wymagan,
badan i dostawy zaworéw zwrotnych z koszem
ssawnym grzybowych i klapowych.

1.3. Nazwy i okreslenia — wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i stan powierzchni czesci sklado-
wych zaworéw zwrotnych z koszem ssawnym po-
winny byé¢ zgodne z ustalonymi w normach przed-
mintowych i dokumentacji technicznej.

2.2. Tolerancje i pasowania powierzchni obro-
bionych, powierzchni kojarzonych i niektérych
powierzchni niekojarzonych wazniejszych elemen-
tow zawordéw zwrotnych z koszem ssawnym po-
winny by¢ zgodne z BN-76/5221-07.

2.3. Wymiary nietolerowane powierzchni obro-
bionych nie wspélpracujacych z powierzchniami
innych elementéw powinny by¢ wykonane w kla-
sie dokladnosci IT 14 wg PN-78/M-02139.

2.4. Odchylki wymiaréw kolnierzy przylaczenio-
wych nie powinny przekracza¢ wartosci poda-
nych w im w tabl. 1.

Dopuszczalne pozostale odchylki wymiaréw kol-
nierzy przylaczeniowych okreslono w dokumenta-
cji technicznej.

2.5. Odchylki masy. W przypadku zastrzezenia
przez zamawiajgcego masy zaworow zwrotnych
z koszem ssawnym dodatnie odchylki masy nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w tabl. 2.

Tablica 1
Srednica Przesuniecie srodka kota
Srednica |podzialowa podzialows:ic otwordw
nominalna |otworéw w| wzgledem Srodka srednicy
B riom: kolnierzach wewnetrznei kolnierza
» Odchylki
do 125 +1,4 14
powyzej 125 +2,1 2,1

Tablica 2
. Masa zaworéw zwrotnych Dopuszczalne odchytki
z koszem ssawnym masy
1 kg /o
| do 100 8
| powyzej 100 do 1000 6

Odchylki ujemne ustala si¢ w razie potrzeby
W umowie.

2.6. Materialy — wg norm przedmiotowych i do-
kumentacji technicznej.

2.7. Wykonanie
2.7.1. Odlewy

2.7.1.1. Odlewy z zeliwa szarego niestopowe-
go — wg PN-76/H-83101 powinny by¢ zgodne
z BN-77/5213-07, a tolerancje wymiarowe z PN-72/
H-83104.

2.7.1.2. Odlewy z metali niezelaznych powinny
byé¢ zgodne z BN-73/5211-03, a tolerancje wymia-
rowe z PN-74/H-83207.

2.7.2. Kolnierze

2.7.2.1. Kolnierze przylaczeniowe powinny mieé
przylgi zgrubne zgodne z PN-65/H-74309, a otwo-
ry pod sruby wiercone lub czyste odlane zgodnie
z PN-T2/H-74306. Pozostawienie kolnierzy bez
otworéw dopuszcza sie tylko na zadanie zamawia-
jacego.

2.7.2.2. Kolnierze cze$ci goérnej i plyty. Dopusz-
cza sie przesuniecie kolnierza czesci gornej _wzgle-
dem kolnierza kadluba w mm — wg tabl. 3.
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Tablica 3
Srednica nominalna Dcpuszezalne
Dnom przesuniecie
do 400 | 3
i
i
I

powyzej 400 | 1

2.8.3. Gwinty

2.8.3.1. Gwinty metryczne do polgczen spoczyn-
kowych powinny odpowiada¢ klasie Sredniodo-
kladnej wg PN-70/M-02113. Chropowatos¢ po-
wierzchni nie wiecej niz R, = 5 ym wg PN-73/
M-04251.

2.8.3.2. Gwinty rurowe walcowe — wg PN-T9/
M-02030. Chropowatosé powierzchni nie wiecej
niz R, = 5 um wg PN-73/M-04251.

2.8.4. CzeSci zawordw zwrotnych z koszem ssaw-
nym tego samego typu i wielkosci powinny byc
wzajemnie zamiienne.

2.8.5. Polaczenie czesci gornej z sitem. Po po-
laczeniu czes$ci gornej zaworu zwrotnego z ko-
szem ssawnym $rubami, wystawanie trzpieni tych
Srub ponad nakretke powinno wynosi¢ od 1 do 3
Zwojow gwintu.

'2.9. Szczelnosé czeSci goérnej i plyty zaworu.
Zawory zwrotne z koszem ssawnym w czasie pré-
by _woda pod ci$nieniem nie powinhy wykazywac
nieszezelnoscei tj. na powierzchni czeSei gdrnej
i plyty zaworu nie powinny wystgpi¢ krople wo-
dy lub plamy wskutek zawilgocenia.

2.10. Szczelnosé zamkniecia

2.10.1. Szczelnosé zamkniecia zawordw zwrot-
nych z koszem ssawnym o $rednicy nominalnej
do 400 mm. Zamkniegcie zaworow zwrotnych z ko-
szem ssawnym w czasie proby woda pod cisnie-
niem prébnym nie powinny wykazywac nieszczel-
nodci tj. na powierzchniach uszezelniajacych lub
w ich peblizu nie powinna przecieka¢ woda. Wy-
stgpienie w czasie proby niesciekajacych kropli
jest dopuszczalne.

2.10.2. Szczelnos¢ zamknigcia zaworow zwrot-
nych z koszem ssawnym o Srednicy nominalnej
powyzej 400 mm. W zaworach zwrotnych z ko-
szem ssawnym moga wystapi¢ przecieki wody do
15 em®/min:

2,11, Zamykanie i otwieranie zaworow zwrot-
nych z koszem ssawnym powinno odbywac sig w

sposdb plynny bez mozliwosci zawieszenia plyty:

lub grzyba. .
2.12. Ochrena przed korozja — wg BN-75/
5220-02.
2.13. Znakowanie — wg PN-74/M-T74002 i do-
kumentacji technicznej.

2.14. Pozostale wymagania' — wg  PN-T4/

M-74001.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-74/M-74001.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Kazdy zawor z koszem
ssawnym powinien by¢ poddany nastepujacym
badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (2.1, 2.7.2, 2.7.5, 2.12,
2.13),

b) sprawdzenie wymiarow (2.1, 2.7.3),

¢) sprawdzenie materialow (2.6),

d) sprawdzenie szczelnosdci czes$ci gornej i ply-
ty zaworu (2.9),

e) sprawdzenie szczelnosci zamkniecia (2.10),

f) proba dziatania (2.11).

Ponadto na zadanie zamawiajgcego powinna
by¢ sprawdzona masa zaworu zwrotnego z koszem

ssawnym.

4.2. Przygotowanie do badan. Zawory zwrotne
z koszem ssawnym przeznaczone do badan po-
winny byé¢ zmontowane, lecz nie pokryte powlokg
ochronna. Dopuszcza sie jednak sprawdzenie za-
woréw zwrotnych z koszem ssawnym:

a) powleczonych mieszanka antykorozyjng,

b) w stanie malowanym pobranych ze skladu.

4.3. Partia zaworoéw jest to cala liczba zaworéw
tej samej wielkosci i odmiany przedstawionych
do badan.

4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem.

4.4.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na spraw-
dzeniu za pomocg narzedzi mierniczych warszta-
towych gléwnych wymiaréw zaworéw zwrotnych
z koszem ssawnym.

4.43. Sprawdzenie materialéw polega na spraw-
dzeniu zaswiadczenia wytworni, stwierdzajgcego
zgodno$¢ uzytych materialéw do wykonania
przedstawionych do badan zaworéw zwrotnych
z koszem ssawnym, z wymaganiami norm przed-
miotowych lub postanowieniami umowy.

4.4.4. Sprawdzenie szczelnoSci czeSci gornej
i plyty zaworu przeprowadza si¢ woda o tempe-
raturze nie wyzszej niz 40°C. Badane zawory
zwrotne z koszem ssawnym powinny byé doklad-
nie odpowietrzone, a ich powierzchnie zewngtrzne
wysuszone. ‘

Wielko$¢ cisnienia probnego powinna wyerSi;':
0,4 MPa. W razie potrzeby dopuszcza si¢ wyma-
gang wysokos¢ ciSnienia probnego uzyskaé przez
dotloczenie. Czas trwania proby powinien wyno-
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si¢ dla zaworéw zwrotnych z koszem ssawnym
o $rednicach nominalnych:

do 100 mm — 2 min,

powyzej 100 do 300 mm — 3 min,

powyzej 300 mm — 5 min.

Badane zawory nalezy uzna¢ za szczelne, jezeli

w czasie proby -Tostaly spelninne wymagania
wg 2.9.
4.4.5. Sprawdzenic szczelnofci zamkniecia prze-

prowadza cie woda o temperaturze nie wyzszej
niz 40°C. Badane zawory zwritne z koszem ssaw-
nym powinny by¢ dokladnie odpowietrzone.
W czasic proby zawory zwrotne z kKoszem ssaw-
nym powinny by¢ zamknieie. Wielkosé cisnienia
probnego powinna by¢ rowna 0,1 MPa.

Czas trwania proby nalezy przyja¢ wg 444
Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia dokonuje sie
przez obserwacje powierzchni uszezelniajgcych.
Zawory zwrotne z koszem ssawnym oceniane na
tej podstawie majg szczelne zamkniecie, jezeli
spelniajg wymagania wg 2.10.

4.4.6. Sprawdzenie masy nalezy przeprowadzié
na wadze z odpowiednig dokladnoscig, przy czym
nalezy wazyé¢ kazdy zawor oddzielnie z pobranej
probki. ‘

4.5. Badania odmienne od podanych w 4.4.4,
4.4.5, 4.4.6, przeprowadza sie po uzgodnieniu po-
rigdzy zamawiajacym i wytworcea.

4.6. Ocena badan

4.6.1. Zawér zwrotny z koszem ssawnym dobry.
Badany zawér nalezy uznaé za dobry, jezeli przej-
dzie przez wszystkie badania wg 4.1 z wynikiem
pozytywnym.

4.6.2. Zawor zwroiny z koszem ssawnym nie-
dobry. Badany zawor nalezy uzna¢ za niedobry,
jezeli nie przejdzie chociazby przez jedno z badan
wg 4.1 z wynikiem pozytywnym.

4.7. Zaswiadczenie jakosci. Na kazdg sztuke lub
partie zaworéw zwrotnych z koszem ssawnym
uznang za zgodng z wymaganiami niniejszej nor-
my i norm przedmiotowych wytwérca powinien
wystawié na zadanie zamawiajacego zaswiadcze-
nie zawierajace co najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

¢) oznaczenie zawordéw zwrotnych z koszem
ssawnym (nazwa, typ, wielkose¢),

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie o
normy,

g) maksymalnag temperaturq robocza,

h) materialy glownych czesci,

i) .wyniki badah odmiennych lub dodatkowych,

j) pieczatke kontroli jakosci,

k) podpis kierownika kontroli jakosci.

zgodnosci z wymaganiami

4.8. Odbior zewnetrzny

4.8.1. Warunki odbioru. Jezeli zamawiajacy za-
strzegl w umowie odbiér, to przeprowadza go kon-
trola jakosci wytwérey wg 4.1 w obecnosci przed-
stawiciela zamawiajacego. Przedstawiciel zama-
wiajgcego moze uznaé badania przeprowadzone
przez kontrole jakosci wytwoércy, odstepujac od
badan w jego obecnosci.

4.8.2. Pobieranie prébek i ocena partii. Przed-
stawiciel zamawiajgcego moze wybra¢ maksymal-
nie do 5% ilosci zaworéw zwrotnych z koszem
ssawnym z partii przedstawionej do odbioru, nie
mniej jednak niz 2 sztuki. Jezeli badane zawory
nie spelniaja wymagan podanych w 4.1, pobiera
sie nastepne 5%, gdy wsrdd tych zaworow stwier-
dzi sie- chociaz jedng sztuke nie spelniajgcg wy-
magan ustalonych w 4.1 calg partie nalezy uznaé
za niedobrs.

5. POSTEPOWANIE Z ZAWORAMI
ZWROTNYMI Z KOSZEM SSAWNYM
UZNANYMI ZA NIEZGODNE
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia zaworéw zwrotnych z koszem ssawnym
uznana w wyniku badan za niezgodng z wyma-
ganiami normy moze byé przez wytworce popra-
wiona przez wymiane lub naprawe czesci wadli-
wych.

Poprawienie czeéci wadliwych zaworéw do-
puszcza sie jedynie wtedy, gdy nie wplynie ono
ujemnie na bezpieczefistwo pracy i niezawodnos¢
dzialania.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. instytucja opracowujaca norme — OsSrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Armatury Przemyslowej, Kielce.

2. Istotne zmiany w stosunku de BN-71/5213-06.
Wprowadzone jednostke MPa.

3. Normy zwiazane

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary

przylaczeniowe kolnierzy. Cisnienia nominalne do
400 kG/cm?

PN-65/H-74309 Rurociggi i armatura. Przylgi kolnierzy.
Wymiary -

PN-76/H-83101 Zeliwo szare niestopowe. Gatunki

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchyl-

ki masy
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PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancje
wymiarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i od-
chylki masy

PN-64/M-01600 Armatura przemyslowa. Nazwy i okres-
lenia

PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i to-
lerancje

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o s$rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Chropowatosé powierzchni. Okreslenia podstawowe
i parametry

PN-74/M-74001 Armatura przemyslowa. Wymagania i ba-
dania

PN-74/M-74002 Armatura Znakowanie
i rozpoznawcze malowanie

BN-73/5211-03 Armatura przemyslowa. Odlewy z metali
niezelaznych. Wymagania i badania

BN-77/5213-07 Armatura przemyslowa. Odlewy z zeliwa
szarego niestopowego. Wymagania i badania

BN-75/5220-02 Armatura przemyslowa. Ochrona przed
korozja. Wymagania ogblne i ocena wykonania

EN-76/5221-07 Armatura przemystowa. Tolerancje, paso-
wania i chropowatosci powierzchni. Wytyczne

4, Symbol wg SWW — 0615.
5. Autor projektu normy — Grzegorz Dudkowski.

przemyslowa.

6. Wydanle 2 — stan aktualny: pazdziernik 1981 —
uaktualniono normy zwigzane oraz uwzgledniono errate.



