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Krzyzaki kompletne
S Grupa katalogowa 0525
1. Przgdmiot .uormy..l"r?edmnoten? normy sa krzyzak! —{OlR)e}
kompletne z tozyskami igietkowymi lub waleczkowymi | 1
montowane w przegubach krzyzakowych stosowanych | | \
w ukiadach napgdowych pojazdéw samochodowych. 1 4{/ &
. - z . : 25 2
2. Okreslenia. Wyr6znik wielko$ci przegubu jest to | } ~
maksymalny moment obrotowy M. obliczony w
daN'm ze wzoru
- Ms A iL i ir
Muax = —K_ (l)
w
w ktérym:
M, — maksymalny moment obrotowy silnika, BB ST
daN‘m,
iy — najwyisze przetoien%e skrzyni biegéw, . Rys. 2
i, — najwyzsze przetozenie reduktora lub skrzyni
rozdzielczej,
K — liczba pracujgcych mostow dla przegubow
walow taczacych mechanizm przektadniowy
z mostam! nap¢dowymi; dla innych watéw Tablica 1
K =1 Wyrdznik Krzyzak |Lozysko Owwor oczkowy
Znormalizowane wyrdézniki wielkosci — wg tabl. 1. wielkoci ¢rednica
3. Przykiad oznaczenia krzyzaka kompletnego o wy- o et 5 b d: B | wirowsnia
o M przegubu
rézniku 40 wg tabl. I: S
KRZYZAK KOMPLETNY 40 e
BN-82/3611-18 — —
4. Glowne wymiary 40 61,25 23,841 23,8032 38 75
a) Krzyzaka — wg rys. | i tabl. 1, 56 88 100
b) Otwordéw oczkowych wg rys. 2 1 tabl. 1 30 ] - -
) czkowych — wg rys. - L 100 90 105
i 140 9 32 32 42 114
. Migjsc 180
. /techowama 110 40 40 52 130
; 280
S - r:rr 358 1216 | 44 44 60 144
& = 154 — , :
. 7 LiJ 370 1 109 50%) = 68 173
560 50Y
710 155 52%) 52°) 72 180
L 1000 133 70 158
; 1200 | 1445 | 57 sy | 7 168
Konstrukga podana przykladowo ') Nie zalecane w nowych konstrukcjach.
?) Tolerancja n6.
[BN-8273611-18-1) *) Tolerancja H7.
Rys. | *) Tolerancja pé.
Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
Ustanowiona przez Dyrektora Osérodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn
dnia 20 wrze$nia 1982 r. jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1983 poz. 4)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1983. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,65 Nakt 2200+55 Zam. 88/83 Cena zi 8,00
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5. Materiat

a) Krzyzaka — zalecana stal stopowa konstrukcyjna
18 HGM wg PN-72/H-84030. odkuwka matrycowana,

b) Tuler tozyska krzyzaka — stal stopowa konstruk-
cyjna 17HGM lub ISHGM wg PN-72/H-84030. Dla
fozvska o wyrdézniku S6 dopuszeza si¢ stal tozyskowa
EHIS wg PN-71/H-84041.

6. Twardosé

a) Biezni czopa krzyzaka — HRC 59 + 63,

b) Powierzchni czotowych krzyzaka — HRC 56 =+ 60.

Dla krzvzakow, w ktorych powierzchnie pomiarowe
na czotach czopéw nie odpowiadaja wymaganiom
PN-78/H-04355 p. 4.6, pomiar twardosci nalezy trakto-
wac jako orientacyjny. a wynik pomiaru moze by¢
obnizony do HRC 50.

7. Odchytki ksztattu, potozenia i chropowato$¢ krzy-
zaka oraz tozyska i otworu oczkowego — wg rys. 2 + 4
i tabl. 2.
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Rys. 4

8. Igietki i wateczki. Igietki — wg PN-74/M-86456,
wateczki — wg PN-74/M-86453.

9. Montaz przegubow. Przeguby krzyzakowe nale.,
montowaé z luzem wzdhuznym (mierzonym wzdtuz osi
krzyzaka) — wg tabl. 3, jezeli wielko§¢ najwigkszego
dopuszczalnego kata odchylenia przegubu krzyzakowe-
go w potozeniu statecznym <y w stopniach, pracujacego
w uktadzie dwuprzegubowego watu napgdowego, mies-
¢t si¢ w zaleznoSci
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ES; S gdzie:

B @ - nmax — najwigksza pre¢dko$¢ obrotowa walu napg-
o (BN-B2/3811 =16 3] dowego podana w dokumentacji technicz-
= nej, obr/min,

Rys. 3 U — warto$¢ wg tabl. 3.
Tablica 2
)
Krzyzak tozysko i
o oczkowy
Wyrdznik i
wielkosci a (T)b (R)c (T)p K ! (R)u m N S (N)e
przegubu sinist
daN-'m mm um mm
40 0,005 0,005 0,035 Y N 0,010
5 5
6 0.01 0.012 0,013 0,050 1,25 0,45 0.012
10 !
o ) 1.0 0.45
140
0,006
‘
s 0.006 0.1 0,016 e ] B
i 0,006 4,030 1,0 0.45
35§
37 1
0 0016 | 0016 ) e 3 0,016
560
710 0,008 0.010 0,020 1,0 0,45
1000
1200

) Na powierzchni walcowe) otworéw oczkowych dopuszcza si¢ rys¢ powstajaca w wyniku wycofania narzg¢dzia.

l ') Parametry wg dokumentacji konstrukcyjnej.
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W konstrukcjach nie majacych wkiadek $lizgowych
z tworzyw sztucznych, w ktérych przekroczono waru-
nek najwigkszego odchylenia przegubu, luzy wzdtuzne
nalezy zwigkszy¢ dwukrotnie, jednak najwigkszy luz
nie moze przekracza¢ 0,15 mm. Wielko$é luzu wzdtuz-
nego nalezy ustali¢ za pomoca pierécieni osadczych
o odpowiednich grupach selekcyjnych lub w sposéb
podany w dokumentacji technicznej.

Zalezno$¢ kata odchylenia przegubu od liczby obro-
tow walu przedstawiono na rys. 5.
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Tablica 3

Wyrdznik
wielkosci
przegubu mm

40 0,02 -+ 0,06
56 — 25 - 10

Luz wzdtuzny

0,02 <+ 0,08

180 23 - 10°

370 0.04 + 0,12 18 - 10°

1900 15 - 10°

10. Cechowanie. W miejscu pokazanym na rys. |
nalezy umiesci¢ znak kuZni w sposob trwaly. Na opa-
kowaniu nalezy podaé:

n-obr/min — numer katalogowy,
. B2/ 36118 — wyr6znik wielko$ci krzyzaka,
Rys. § — znak wytworni krzyzaka.
KONTIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Przemystowy Instytut Moto-
ryzacji, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3611-18

a) zmieniono wyr6zniki wielkosci przegubéw krzyzakowych, do-
dano krzyzaki kompletne o wyréznikach 1000 i 1200,

b) uaktualniono wymagania w zakresie doktadnosci wykonania
oraz chropowato$ci powierzchni, zgodnie z aktualnie obowigzujaca
dokumentacjg konstrukcyjna,

¢) wprowadzono do Informacji dodatkowych zasady pomiaru
odchylek ksztattu i polozenia czopéw krzyzaka,

d) usuni¢to rodzaje uszczelnieri i wymagania dotyczace tozysk,

e) usuni¢to wymiary D, d, d\, L, z

3. Normy zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Ska-

la A,B,CiF
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
PN-74/H-84041 Stal na tozyska toczne. Kgsiska. Kgsy, prety, wal-

cédwka, druty
PN-74/M-86453 Lozyska toczne. Wateczki walcowe
PN-74/M-86456 Lozyska toczne. Igietki

4. Zasady pomiaru odchylek ksztaltu i potozenia czopéw krzyzaka

a) Sprawdzenie odchyiki prostopadiosci par czopéw krzyzaka na-
lezy wykonywa¢ w nastgpujacy sposdb:

— ustali¢ krzyzak na dwoch przeciwlegtych czopach bazowych
II, 1V utozonych w pryzmach krotkich o réwnej wysokosci wg
rys. I-1,

— wyzerowaé czujnik na czopie 7,

— obracajac krzyzak wokot osi przechodzacej przez czopy I1i 1V
o kat 180° wykona¢ odczyt wskazania czujnika na czopie III w pun-

kcie styku konicowki czujnika z ckstremalnym punktem tworzacej
czopa.

Réznica wskazan czujnika po przeliczeniu na dtugo$¢ pomiarowa
100 mm stanowi rzeczywista odchytk¢ prostopadiosci osi czopow.
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b) Sprawdzenie odchytki przecinania si¢ osi krzyzaka nalezy wy-
konywa¢ w nastgpujacy sposéb:

— ustali¢ krzyzak na trzech czopach bazowych 7, 171 IV utozo-
nych na podporach o réwnej wysokosci wg rys. -2,

— wyzerowaé czujnik na czopie /71,

— obracajac krzyzak wokot osi przechodzacej przez czopy 1111V
o kat 180° wykonaé odczyt wskazan czujnika na czopie / w punkcie
styku koncowki czujnika z ekstremalnym punktem tworzacej czopa
wg rys. I-3. i

Réznica wskazan czujnika podzielona przez dwa stanowi rzeczy-
wistg odchytk¢ przecinania sie osi krzyzaka wyrazong promieniowo.
Pomiar wykona¢ z dokladnosciag 0,01 mm.
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c) Sprawdzenie odchylki prostopadiosci czél czopéw krzyzaka na-
lezy wykonywaé w nastgpujacy sposob:

— ustali¢ krzyzak na czopach bazowych Il i IV w pryzmach
o réwnej wysokoSci wg rys. 1-4,

— wyzerowaé czujnik na promieniu c¢zola czopa IV,

— obracajac krzyzak wokol osi przechodzacej przez czopy 11
i IV o kat 360° wykonaé odczyt wskazan czujnika, czynno$¢ powta-
rza¢ na kazdym z pozostalych czopdw.

Roéznica wskazan czujnika jest miarg prostopadiosci w odniesie-
niu do tworzgcej czopa, podzielona przez dwa jest odchytka prosto-
padiosci w odniesieniu do osi czopa mierzonego.
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Rys. 14

d) Sprawdzenie odchytki symetrii pary czét czopéw krzyzaka na-
lezy wykonywaé w nasigpujacy sposob:

— uwtozy¢ krzyzak na dwoch przeciwleglych czopach bazowych
II i IV w pryzmach krétkich o roéinej wysoko$ci wg rys. I-5,

— wyzerowaé czujnik ustalony w osi czopa poprzez plytkg po-
Srednig na czotach czopa [,

— obréa¢ krzyzak o kat 180° wokot osi przechodzacej przez
czopy 11 i IV wykona¢ odczyt wskazan czujnika w punkcie styku
czujnika z plytkg wg rys. [-6.

Réznica wskazan czujnika jest miarg catkowitej odchytki symetrii
cz6t pary czopow wzglgdem siebie, podzielona przez dwa jest odchyt-
ka symetrit w odniesieniu do osi czopéw mierzonych.
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e) Sprawdzenie odchytki wspblosiowoécei pary czopéw krzyzaka na-
lezy wykonywacé na specjalnym przyrzadzie wg rys. I-7 z dokladnoscia
0,001 mm. ’

Rys. I-7

f) Sprawdzenie walcowosci czopbéw krzyzaka nalezy wykonywaé
za pomocg transometru z dokladnoscia 0.002 mm. Czop krzyzaka
nalezy umieécié w szczgkach transometru i obracajgc krzyzakiem
dookota osi o kgt 360° wykonaé odczyt wskazan czujnika. Pomiar
przeprowadzi¢ na poczatku i na kofcu czopa.

5. Symbol wyrobu wg SWW — 1029-69.

6. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Jozef Jamroziak, Henryk
Sottysiak; Fabryka Mechanizméw Samochodowych POLMO w
Szczecinie.
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