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SZYNOWY Przybory stacyjne
Plombownica wagonowa

~

Grupa katalogowa V 52

1, WSTEP

1.1 Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest
plombownica stosowana na PKP, a uzywana do plom-
bowania wagonoéw, kas stacyjnych i ambulansowych,
workéw z pieniedzmi oraz obiektédw kolejowych, ta=—
kich jak: magazyny, pomieszczenia specjalne itpe

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Plom~—
bownica w-zaleznoéci od zamieszczonych na kamie-
niach napiséw i uktadu cyfr na krgskach jest prze-
znaczona do:

- plombowania wagonéw i innych obiektéw w przy-—
padku zastosowania kamieni z napisami i kraskéw z
cyframi wymienionymi w tabl. 2, poz. a),

- plombowania kas stacyjnych i ambulansowych
oraz workéw z gotédwka w przypadku zastosowania ka-
mieni z napisami i krazkéw z cyframi wymienionymi
w tabl, 2, poz. b).

1.3, Normy zwigzane
Normy zwigzane podano w tabl. 1.

2y OZNACZENIE

PLOMBOWNICA BN-69/9311-11

Z¢ WYMAGANTA
3.1s GXowne wymiary w mm - wg ryse 41

Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa

Ustanowiona przez Ministra Komunikacii dnia 28 sierpnia 1969 r.
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3.2, Wyszczegdlnienie czesci i materigl podano

Tablica 2

w tabl. 1. Uktad cyfr na zespéy | Trzykiad Przy-
Tablica 1 krazkach qu‘;kéw d{ ;g- kﬁ:gy
- Zast 4 kolej= ClsSKOW o] Se=
i Liczba i i no_e,Z’ cyfry?) S krazkéw | kéw ka-
T = sztuk razksd na mieni
i na Nazwa czesci 29 aas Material qzkdw plom- & plon-
yse 1 pole bach bach
"do plombowa- :2:
1 Glowica 1 | st5 wg PN-61/ a)m: Eag’;ng;a ; 1d203 wg Vg
H-84020 { innyoh Zo 9 date | rys.2a) rys.2c)
obiektéw 3 od 01
DZwignia dolna 1 St&wg 1921\;-61/ do 12
H-84020
8 Dzwignia gérna 1 b) do plombowa=- 1 [od O
.nia kas sta- do 9 wg wg
4 Gniazdo krgzkéw 1 St5 wg PN=-61/ cyj
nych i ame 2 Jod O numer rys.2b 2d,
H-84020 bulansowych do 9 7 ) e a
oraz workéw od 0
5 Krazki 3| w8 wg PN-g6/ z gotéwkg 3 lao 9
H=85020
6 amied 11
K 2 ) 1)Cyfry na plombie odciéniete z krazkéw i litery
7 Spretyna 1 45 S wg PN=65/ odcisnigete z kamienia powinny byé wypukte co naj=
H-84032 mute) G5 s
Wysokosé cyfr i liter powinna wynosié 3 mm,
8 Gniazdo zapadki 1 St5 wg PN=61/
H=-84020
45 S wg PN=-65/
9 Zapadka 4 184032 C)
Wkret MG X 1% b
10 | vg PN-60/M~82209 i G Qh'((:p
lechanow
11 Wkret M4 X 14 > gt
wg PN-60/M=82227 2
PN-61,
12 Sworzef 2 :igl‘ggo e
13 Nakretka M6 2 B
wg PN=58/M-82146
Wkret dociskowy
14 M4 X 16 wg PN-62/ ) -
M-82273
Kolek walco 1 N6 wg PN-66/
s g H-85020
(9317-11-2]
St3 wg PN-61/
16 Kolek 1
H-84020 Rys. 2
17 Klucz do krazkéw 1 3”581"’330"“'61/
odlegtoéé dolnej krawegdzi kamienia od piaszczyz-
K81ko 4 | 455 wg PN-65/ y i 7k
18 H-84032 ny zespoiu krazkédw przy najwigkszym rozchyleniu
P~ } 3 nosié¢ 10 mm
19 Senive p :tg4ggopn 61/ dzwigien powinna wy: ’
) odlegtoéé miedzy praszczyzng kamienia i piasz—
Do kompletu plombownicy nalezg dwa zespoly krgi= 5 T catkowitym écisénigciu
kéw po 3 sztuki oraz 2 kamienie pracujgce w ukiadach aByEus ESEpOLH l_{rQZkéw P ?y v )
lpodanych w tabl, 2, plombownicy powinna wynosié okoio 3 mm,
f) Dopuszcza sig¢ uzycie innego materialu po uzgod- d) przekrecanie krgzkéw za pomocg klucza W ce-
nieniu z zamawiajgcym, :
i . y lu zmiany cyfr powinno byé atwe; konstrukcja klu-
Ogélna masa plombownicy nie powinna przekraczaé 2 s
1,5 kge i cza powinna umozliwiaé przekrecenie kazdego krgz—

2.3. Zespoty kragzkéw, cyfry na krazkach i przy-—

ktadowe napisy na kamieniach podano w tabl. 2.

2.4, Prawidtowo$é montazu. Plombownica powinna

byé tak zmontowana, aby:

a) o$ pionowa i pozioma kamienia po $cisénieciu
plombownicy pokrywaly si¢ z osiami otworu na zes-—
péE krazkéw,

b) 08 pozioma otworu na zespdéir kragzkédw
chodzita przez Srodek wysokosci cyfr na krazkach,
ktére maja byé odcisnigte na plombie,

prze=—

¢) przy rozwarciu bya mozliwoéé tatwego i szyb—
kiego wprowadzenia plomby do plombowaniaj

ka oddzielnie, przy czym pozostate krgzki powinny
byé nieruchome,

3.5, Obrébka cieplna. Krazki i kamien  powinny
byé obrobione cieplnie do twardosci HRC 58, a po-
wierzchnie robocze klucza do twardosci HRC 50.

3,6, Wykonanie, Odcisk na obu stronach plomby
powinien byé wyrainy i czytelny.

Ruchy robocze dzwigni przy zaciskaniu plomby po-
winny byé atwe. Przy zwalnianiu plomby dzwignie
powinny samoczynnie wraca¢ do zasadniczego poxoze-
niae

2,7, Wykohczenie, Dolne czeéci dzwigni, w miej-
scu wskazanym na rysunku, powinny byé radeikowane.
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Wszystkie krawegdzie ostre plombownicy powinny byé
zatepione. Powierzchnie zewngtrzne powinny byé
oszlifowane, a nastepnie oksydowane lub chromowa-
ne,

3,8, Cechowanie, W miejscu oznaczonym na Iysune
ku powinny byé wytiloczone lub wygrawerowane na-—

stepujgce znaki:
a) znak PKP,
b) znak BN,
¢) znak wybtwérni.
Wysokosé znakédw od 4 do 6 mm,

4, PAKOW, I _PRZECHOWYWANIE

4,1, Pakowanie, Plombownice powinny byé owinieg-
te w papier parafinowany i umieszczone pojedynczo
w dostosowanych pudetkach., Przed opakowaniem plom=
bownice powinny byé zabezpieczone przed korozja
smarem statym.

4,2, Przechowywanie, Plombownice nalezy  prze-
chowywaé w pomieszczeniach suchych, na pdtkach,

zabezpieczajgce je przed wilgocig i z dala od ma-
teriatéw powodujacych korozje.

5.1, Rodzaje badaf, Przedstawione do odbioru
plombownice nalezy poddaé¢ nastepujgcym badanioms:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiardw,

¢) sprawdzenie wykonania,

d) préba praktyczna.

5.2, Miejsce przeprowadzania badaf, Wszystkie

rodzaje badan przeprowadza sig¢ u wytwércy.

5.3, Wielko$é partii, Partie stanowi dowolna
liczba plombownic przedstawionych jednorazowo do-

odbioru.

5.4, Pobieranie prébek, Badaniom wg 5.1 a) pod-
legaja wszystkie sztuki 2z partii, Badaniom wg

5.1 b) do 4) podlega 10% 2z partii.

5.5, Opis badan

5:5.0s Ogledziny zewnetrzne polegajg na sSpraw-
dzeniu kazdej plombownicy nieuzbrojonym okiem

zgodnie z wymaganiami 3.7 i 3.8.

2:242, Sprawdzenie wymiaréw polega na  stwier-
dzeniu warsztatowymi przyrzgdami pomiarowymi
zgodnoéci wymiaréw z wymiarami podanymi na rys.q,
wymiaréw liter i cyfr zgodnie z wymaganiami poda=—
nymi w tabl. 2 oraz zmierzenie odlegios$ci stempla
0od piaszczyzny krgzkéw zgodnie z wymaganiami 3.4c).

5.5.%, Sprawdzenie wykonaniag polega na stwier-
dzeniu wykonania zgodnie z wymaganiami podanymi w

3.4, 3.7 Sk 3-80

5:5:4. Prdéba praktyczng polega na dokonaniu co
najmniej trzech prébnych plombowari, przy ktérych
sprawdza sie¢ dzialanie plombownicy i dokiadnosé
odciskéw na plombach na zgodnoéé z 3.3,

5.6, Ocena partii, Partig¢ plombownic nalezy
uznaé za dobra, jezeli wszystkie plombownice po-

brane wg 5.4 przejdg badania wymienione w 5,1 z
wynikiem dodatnim, .

Jezell chociazby jedna plombownica nie przejdzie
ktoregokolwiek badania z wynikiem dodatnim,partie
nalezy odrzucié.

5.7, Zaswiadczenie o jakosci, Na ZQdanie zama—
wiajgcego dostawca obowigzany jest wystawié za=-
Sswiadczenie stwierdzajace zgodnoéé dostarczonego
wyrobu z wymaganiami normy.

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA NIE ODPOWIADAJACA
WYMAGANTOM NORMY

Parti¢ uznang w wyniku badahn za nie odpowiada=-
jaca wymaganiom normy producent plombownic moze
przesortowaé¢ lub dokonaé poprawek i zgtosié do

ponownego odbioru jako nowag partie.
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