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ENERGOELEKTRYKA Drabinki kablowe 0321-20 
Ogólne wymagania i badania Zamiast 

ł. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norm y są ogólne 
wymagania i bad a ni a dot ycz<!ce d rabinek kablowych 
przez naczonych do układania kab li, przewodó", ii'.o lo­
wanych i rurek z przcwodami w halach przemysłowych. 

tundach kablowych i podpiwniczeniach oraz w odpo­
wiednic h pom ieszczen iach budown ict wa ogó lnego. 

No rm a dot yczy dra binek kab lowych przeznaczonych 
do pracy w klimac ie umia r kowanym we wszystkic h 
pomieszcze niach. pod warunki e m odpowied niego ich 
za bezpieczen ia a nt ykoroz)jnego przed d ział a niem 

okreś l o nego środow i ska. 

1.2. Okreś lenia 

1.2.1. drabi nka kablowa - zes taw e lemcntów drabin­
kowych, po ł ączonych ze sobc) rozłącznie e lementami 
złączn ymi. ' two rzących kon s trukcję przeznaczone! do 
układ a ni a kab łi , przewodów izo lowanych rurek 
z przewodami. 

1.2.2. elementy drabinkowe - konstrukcje zbudowa­
ne z dwóch k sz t ałtowników połączonych ze ~o bą ksz t a ł ­

townika mi poprzeczn ymi (np. za pomocą spawów). do­
stosowa ne d o wykona ~lia prostego odc inka drabink i 
kablowej lub I lllia'ny jej ki erunku i rozgałęz ienia oraL 
zmia ny szerokości drabinki. 

1.2.3. e lemelIty złączne - e le ment y s łu żące do po­
lączenia e lementów drabinkow yc h mic;d zy sobą lub 
"I konstruk ci4 w~porczą. 

2. OZNACZENI E 

Wyróżn i k oznacze ni a należy przyjąć wg dokumen­
tacj i tec hnicznej lub norm przedmiotow yc h. 

3. WYMAG AN IA 

3.1. Główne wymiary i odchyłki wymiarów e lementów 
drabinkowych i złącznych powinn y być zgod ne z wy­
miaram i poda nymi w no rmach przedmiotowych lub 

w przypadku bra ku no rm w dokumentacji tec hniczne j. 
J eże li norm y przedmiotowe lub dokumentacja tec h­

ni czna nie prze widują odch y ł ek wym iarowyc h , obowią-
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l uj ,! odc h yłk i wy miarowe wg PN-7 U M-02U9 tab l. Z-2 . 
Ot wory prze lo towe kołowe i c1ipt yczl1l: o małyc h 

wymiarach przeznaczone d o h! cze nia ś rubowego częśc i 

powi nn y być wyko na ne \v k las ie zgr ubnej I . z dokład­
nością H 14 . 

3.2. Materiał . Zaleca się. aby ele me nt y drabinkowe 
i zł4czn e były wyko na ne : 

- / k4townika sta lowego równoram ie nnego walco­
wanego wg PN-69/ H-9340 I . 

- z ką t ownika sta lowego równoramiennego, g ic;t ego 
na zi mno wg PN-73/H -93460.0 I 

- z ceownik a sta lowego równora miennego, g ic; tego 
na zimno wg PN-73/ H-93460.03 

- z blachy sta lowej {) kat ego rii tl ocz n ośc i co naj­
mni ej P wg PN-69/H -92 ł 2 1. 

3.3. Wykonanie. Elementy drabink o we i złącz n e po­
winn y być wykona ne 19od nie z wymaga nia mi no rm 
przed miotowych lu b w przy padk u os przę tu nie/no rma ­
li zowa nego - wg dokumentacji konstrukcy'jnej. 

Po nadto e leme nt y te powinn y speł ni ać n as t ęp uj 'lce 

. wymagania: 
a) powierzchnie ele men tów powinn y b yć czyste, 

gładkie. bu za d /io rów. wad ma t e riałowych i inn yc h 
błędów wplywaj'lcych na obniż.en i e jako~c i. 

b) odchylki prost o lini owości k rawędz i i pła~kości po­
wier/ch ni ele mentów nie powinn y prze kraczać 3 mm 
na I m wymial\1 d łu goścf. 

c) e lelllenty drabinkowe pow in ny za pewniać wyko­
na ni e zcrowania lub uzicmi enia o raz powinn y być przy­
stosowane do wykorzystania jak o zas tępcze przewody 

oc h ro nn e. 
d) konstrukcja ele men tów drab ink owyc h powinna 

za pewnia ć wł aśc i we m ocowan ie ka bli. przewodów izo­

lowa nyc h i osprzętu insta lacyjnego. 
e) ko ns t rukcja e le mentów powinna za pewniać wy ko­

nanie zmian k ierunk u o raz zmi a n ę płaszc zyz n y trasy. 
f) e lementy połączeń gwint owyc h powinn y b yć ocy n­

kowane. 
g) krawędl. i l' e le me ntów nie powinny powodować 

uszkod ze ni a kabli i przewodów podczas ic h uklada ni a 
oral -MI czasie eksploatacj i. 
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3.4. Powłoki ochronne. Elementy drabinkowe i złąc z­
ne powinny być zabezpieczone przed korozją przez 
ocynkowanie. W przy padku działania środowiska 

szczególnie agresywnego należy dodatkowo pokryć te 
elementy farbą ma larską. 

Grubość i przycze pność powłok - wg następujących 
wymagaI'l: 

a) powłoki ocynkowane 
- przy metod zie za nurze niowej grubość powłoki 

powinn a wynosić 50 pm i spełniać wymaganIa wg 
PN-74/E-04500, 

- przy metod zie e lc ktrolit ycz nej grubość powło­
ki powinna wynosić 12 plll i s pełniać wymagania wg 
PN-71 / H-97005, 

- przyczepność p o w/ok powinna spełniać wyma­
gania wg PN-74/E-04500, 

b) powł o ki ma larskie 
- grubość po kryc ia malarski ego powinna za wie­

rać s ię w granicach 90 -:- 120 ~tm ; malowanie należy 

wykonać wg PN-71 / H-97053, 
- przyczepność powłok powinna spełniać wyma­

ga nIa :1 s to pnia przycze pnośc i wg PN-80/C-81531 
tabl. I. 

3.5. Wytrzymałość mechaniczna. Elementy drabin­
kowe powinn y wy trzym ywać maksymalne dopuszc zalne 
obcią~nie c iągł e, o kreś l one w normach przedmioto­
wych lub w dokumentacji technicznej . 

3.6. Cechowanie. Na każdym elemencie powinny być 
umieszczone w sposób trwały i widoczny następujące 
da ne: 

a ) oznaczenie wg ro zd z. 2. 
b) zna " wytwórni . 
c) dwi e ostatnie cyfr y roku . 
Za leca się umieszcza nie cechy na bocznej, zewnę­

trzne j powierzc hni konstrukcji. 

, 
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. E lementy drabinkowe należy pako­
waĆ w wią z ki, a elementy złączne w pudełka. Masa 
.Iednego opakowania nie powinna przekraczać 80 kg. 

Sposób wią ia nia powinien uniemożliwiać przesuwa­
ni e s i<; e lementów oraz ich uszkodzenie. 

Wiązki i pudełka powinny być zaopatrzone w wy-
wi esz ki Iltb n<llepki z<lwie rające następujące dane : 

a) nazwę lub znak wytwórni. 
b) Olnaue nl e wg rozdz. 2. 
c) liub~ sztuk. 
d) ' masę bru,tto. 

4.2. Przechowywanie. Elementy drabinkowe i złąc zn c 
powinn y być przec howywane w pomieszczeniach lub 
w mie jscac h zaO<l szonych. 

4.3. Transport. E lementy drabinkowe i z",cme po­
winny być prze wożonc ś rodkami transpo rtowymi w 
taki sposób. aby ładunek był zabezpieczony przed prze­
suwan iem s tę I wzaje mnym uszkodzeniem oraz wpły­
wami atmoskryu.n yml. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne wykonuje się w ce lu oceny no­

wyc h kons trukcji . w przy padku wprowadze nia zmian 
konstrukcYJn yc h . technologicznyc h lub przy zmianie 
stosowa nyc h ma teriałów ora z w celu ok resowego 
sprawd zenia bi eżącej produkcji. jednak ni e rzadzi ej ni ż 
ra z na 5 lat. 

Po wpro wadze niu zmian mate riał owych lu b techno­
logicznych należy wykonać takie rodzaje ba d a ll . 
których wynik może być u zal eżnion y od zastosowanych 
zmIan . 

5.1.2. Badania niepełne wykonuje s ię w ce lu kontroli 
bi eżącej produkcji oraz przy odbiorze tec hnicznym. 

5.1.3. Zakres badań - wg tablicy. 

Wymaga- Opis Zakres bada~ 
Lp. Rodzaje badań nia badania 

nl C-
wg wg pełnych 

pełn ych 

I 2 3 4 5 6 

I Oględziny 3.3, 3.4. 
. 3.6, 4. 1 5.3.1 + + 

2 Sprawdzenie 
wymiarów 3.1, 3.3 5.3.2 + + 

3 Spra wdzenie 
zgodności za-
stosowanych 
materia/ów 3.2 5.3.3 + + 

4 Sprawdzenie 
pow/ok 
ochronnych 3.4 5.3.4.- + + 

5 Sprawdzeni, 
wy trzy rpa/ośc i 

mechilnicznej J .5 5.3.5 + -

Znak + oznacza. że dane sprawdzenie wyko nuje się · 
. Znak - oznacza, że danego sprawdzenia nIc wykonuje s i ę· 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przed stawiona 

do badaIl powinna ·s kladać się z e lementów drabinJ,;o­
wych jednego rod zaj u . 

Liczność partii - wg uzgodnicti międ zy d OSlaWGi 
a odbiorcą . 

5.2.2. Pobieranie próbek do badań pełnych . Do badaIl 
pełnych należy pobrać próbkę o li czności co najmni e j 
3 sz tuk elementów drabinkowych tego ~a mego rod /a ju. 
wykonanyc h w pi e; wszej se rii produkcyjnej . . 

5.2.3. Sposób pobierania próbek - metodą lOSOWe! 
wg PN/ N-0:10 10 . 

5.2.4. Poziom kontroli - II ogó ln y wg PN-79/ 
N-03021. 

5 .2.5. Wadliwość dopuszczalna - ma ks imum 4();,. 
5.2.6. Wybór i stosowanie planów badania . Badani a 

nal eży pr zeprowad zać za pomoq jednostopniowyc h. 
a lt e rnatywn yc h 'planów badania wg PN-79/ N-03021. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny nalci.y wykon ywaĆ' nie llzbrojonvm 

oki"1l1 na pró bce: 
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- dl a powłok cynk owych wg. PN-74/ E-04500 . 
- dl a powłok mala rs kich wg PN-7 1/ H-97053. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy­

r zą dam i po mia rowy mi o dokładnośc i d zia łki I mm . 
5.3.3. Sprawdzenie zgodności zastosowanych materia­

łów po lega na po rów naniu wymaga ll normy i doku­
menta cj i tech ni cz ne j ze św i adect wam i wyro bów wy­
twórców ma t e ri a łów . 

5.3.4. S prawdzenie powłok ochronnych 
a) grubość powło ki cynkowej należy Imie rz:,,: meto­

dą magne t yczną lub ele kt romagn t'tycz n<j. wg PN -67/ 
H-04623 . 

b) grubo .';ć powł o ki malarskiej należy zllllerzyć me­
toda t'lc ktromagne t yczną wg PN-74/ C-8 15I 5. 

c) ~ prawdi'ell i e przycze pności po\\ lo k i cynkowej na ­
l eży wykona ć me t odą wg PN -74/ E-04500 p. 4 .2.4. 

d) , pra wdzel' ie przyczepn ośc i powł ok i mal a rsk ie j 
wy ko nal· me t odą s iat k i n ac !~I: wg PN-80/ C-81 53 1. 
W ba da niu p rzycze pn ości na lel)' wykonać co naj mniej 
3 s ia tki nacięć na jednej płaszczyź ni e wyrobu , w przy­
padku badań pełn yc h. 

W przy padku bad a l] n i e pełn y~· h . nal eży wykonać jed ­
n ą sia tk\ nac i ęć na pł aszczyź ni e wyrobu . 

Za pozy tywny wynik badani a pełn ego n a leży przy­
j ąć s t op i e ń jednak o wy dl a co najmni ej 2 siatek na c i ęć. 

jeże li są s pełni on e wymagania wg .lAb) . 
Wynik bada nia niepełnego na ld.y ulllać za d odatni . 

jeże li są s pełni one wymagan ia wg 3.4b) . 
5.3.5. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej. 

E lemen ty dra bink owe należy zamocować sztywno na 
podporach ro zm ieszczonyc h na krańcac h e leme ntów. 

Obc iąże ni e c iągłe za leca s i ę wy konywa ć prę t a mi sta­
lowymi lub ka blami. 

Cza s trwa nia mak syma lni e dopu szcza lnego obc i "że­

żnia nie powi nien być mniej szy ni ż 2 h . 
Po pró bie sprawdzo ne wymiary ni e powin ny wykazy­

wać trwał yc h odk sztalcell e leme ntów. 
5.4. Ocena wyników badąń 
5.4.1. Element drabinkowy lub złączny wadliwy. 

Bada ny ele ment d ra bi n kowy na l eży u z n ać za ni ed o bry . 
je ś li nie przejd zie z wyniki em d od a tnim c h oc i a ż.b y jed­
nego badania wg 5. 1. 3. 

Ele men t złą cz n y należ y lI Z11ać za ni edob ry. j eś li ni e 
przejd zie z wyniki em dod a tnim c h oc i a ż b y jednego ba­
dan ia wg 5. 1.3 w za h esie ba d ań zamieszczo nyc h w ta­
blicy lp . 1 + 4 . 

5.4.2. Ocena partii. Parti ę e le men tów drabinkowyc h 
i złą c znyc h n a l eży u znać za zgodną '/ w~' l1l aga nlaml 

norm y, jeż eli li czba sztuk ni edobr yeh \II pró bce ni c 
prze kracza liczby kwalifikują cej. poda nej w 5.2.5 . 

5.5 . Zaświadczenie o jakości. D o ka żdcJ parti i ele ­
mentów wysyła n yc h przez wytwórcę n a l eży d o l ączvć 

zaświ adcze nie o jak ośc i. które powinn o /.aw l c r ać: 

a) n azwę lub znak wy twórc y. 
bl o znacze ni e wg rozd z. '2, 
c ) li czbę elementów w partii . 
d) wynik badań ni e pełn yc h o ra z s twierd ze ni e dodat ­

niego wyf1iku aktualnych badall pdn yc h . 

(i. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

D o dnia :ł I grudnia 1982 r. d o pusi'Cza ~ i ę niewvko­
nywallle cynkowania wg :ł.4a l. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

I. Instytucja oprlleowująca nllr~ - Cl' ''lr~ lll :- Oś rodek Ra da w­
Clo- Ro/woi"'\\ U . L KTROM ON ·I AŻ. Wa r,/awa . 

2. Is totfte zmian y w stosunku do BN-76/ 0J21-20 
a) w~l' li lllinowallo wy magani~J i h ~Hhłn ia uot yc~ (e konstrukcji 

W~P l IlTly( h . 

b ) wpr(l\\"d / OIl O Sla lVS lYCZll4 k Olllro l ~' jako'c i. 

c ) rn /~/l' l"/tHlO z;ł kre:-. w} lTlaga'l dl<..i oc h ron y ant y k o ro zyjnej. 

J . Norml lwiąZ3fte 

PN - 7 4/C-~ 1 5 1 5 W yrob y lak ierowa ll l' . Nieni szcZ'I Ct' pOl11ia l~v g rubości 
powłok 

PN-XO/ C-x 15.11 W yro by lak icrowc. Okrl'Ś lalli c pr /yc/c pll o , ci powłok 

do podlo?a lI!.1 1 pr/vLlcplW';CI l11i , dzywarslwowcj 

PN-74/ E-04500 OSpU<;1 ""CI de kl roc llcrgc lyCl n vc lr . Powlo ki 
(lf..: h ron ll c c:V llk ov..r I.a 11 li r/C I11 0\\\' ch romiano\\a nc 

PN-76/ 1I -0462 .1 OdHon" p Ul'd ~()ro /j ą . Po mi ar grubości powło k 

1111.: talp\\ yc11 I konwrr~\inyc h m .... l od ~ 1 1ll1 ni L' Il I :'\ /t:I.'łcymi 

PN-Cl9/ H -9~ I ~ I Bla cha , lalowa c,e nka d " II() Clt' ni ~ 

P N-ó'l/ H-9 .\41J1 S Ial walcow" " ". K 'j t "\\I1i~1 równoramienne 

PN-7J/ H -9J460.01 Kątowniki równorami enne le sial i węg l owej zwy­

kłej jakośc i o Rm do 50 kG / mm ' 
P N- 7.1/ 11 -'1 3460 .0 .\ " s zlałt olV lll k, s ta 101"· !" ,,·I,· n.1 11111111' I'''\;' n t·. 

Ceowniki równoramie nne ze ' la li węgl o \wj zwyk lei ja kośc i o R", 

do 50 kG / mm' 

P N-7 1/ H-9 7005 Ochrona pl-zćd korozj 'l . Ekktro lil yunt' powlo k i 

cy nk owe 
PN-7 1/ H -9 70 5J Ochwna przed k o ro/.i~. Mai lIlIanie: kOnSll"l lkci l , la ­

lowyc h. Ogól ne wy t ycznę 

• P N-78/ M-0 2 1.19 Odchyłki ""rsLl" towe wynliaró" ni t' lolerowanyc h 
P N/ N-OJO·IO StatyslyCl na ~ on lrola j",ośc i . Losowv lI ybó r Sl luk do 

pró bek 
PN-79/ N-O.10 2 1 Statys lyczna konI ro la jakośc i . Ko nIro la "libio,.'La 

wedlug oceny allernal ) Wn ej . Plam badall ia 
... SyMbol wC S WW - 11 3 1- 182. 

S. Autorzy projekt. norm y - mgr in ż . Jace k Kowa lski . in?. 
Edwa rd Kołodziejczyk - CenI ra ln y Oś rodt'k BadawClo- Ro/wojowy 
E LrKTROMONTAŻ . 


