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NORMA BRANZOWA

BN-80
0321-20

ENERGOELEKTRYKA Drabinki kablowe
Ogolne wymagania i badania Zamiast
' BN-76/0321-20
Grupa katalogowa 0677
1. WSTEP zuja odchytki wymiarowe wg PN-78/M-02139 tabl. Z-2.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogodlne
wymagania i badania dotyczace drabinek kablowych
przeznaczonych do uktadania kabli, przewodow izolo-
wanych i rurek z przewodami w halach przemystowych.
tunelach kablowych 1 podpiwniczeniach oraz w odpo-
wiednich pomieszczeniach budownictwa ogdlnego.

Norma dotyczy drabinek kablowych przeznaczonych
do pracy w klimacie umiarkowanym we wszystkich
pomieszczeniach, pod waruinhiem odpowiedniego ich
zabezpieczenia  antykorozyjnego przed dziataniem
okre$lonego $rodowiska.

1.2. Okreslenia

1.2.1. drabinka kablowa — zestaw elementéw drabin-
kowych, potaczonych ze soba rozlgcznie elementami
dgcznymi, tworzacych konstrukeje przeznaczony do
uktadania kabli, przewodow izolowanych i rurek
z przewodami. ‘

1.2.2. elementy drabinkowe — konstrukcje zbudowa-
ne z dwoch ksztattownikow polgczonych ze soby ksztal-
townikami poprzecznymi (np. za pomocg spawow). do-
stosowane do wykonafia prostego odcinka drabinki
kablowej lub zmiany jej kierunku i rozgate¢zienia oraz
zmiany szerokosci drabinki.

1.2.3. elementy zlgczne — clementy stuzgce do po-
tgczenia elementow dr:xbinl(owych mi¢dzy sobg lub
7 konstrukcja wsporczy.

2. OZNACZENIE

Wyréznik oznaczenia nalezy przyja¢ wg dokumen-
tacji technicznej lub norm przedmiotowych.

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary i odchytki wymiaréw elementow
drabinkowych i zlacznych powinny by¢ zgodne z wy-
miarami podanymi w normach przedmiotowych lub
w przypadku braku norm w dokumentacji techniczne;j.

Jezeli normy przedmiotowe lub dokumentacja tech-
niczna nie przewidujg odchylek wymiarowych, obowia-

Otwory przelotowe kolowe 1 cliptyczne o matych
wymiarach przeznaczone do tgczenia Srubowego czgsei
powinny by¢ wykonane w klasie zgrubnej 1. z doktad-
noscig H14.

3.2. Materiat. Zaleca si¢, aby clementy drabinkowe
i ztgczne byly wykonane:

— 7 kgtownika stalowego rownoramiennego walco-
wanego wg PN-69/H-93401.

— 7 kgtownika stalowego rOwnoramiennego, gigtego
na zimno wg PN-73/H-93460.01

— 7 ceownika stalowego rownoramiennego, gi¢tego
na zimno wg PN-73/H-93460.03

— 7 blachy stalowe] o kategorii tlocznosci co naj-
mniej P wg PN-69/H-92121.

3.3. Wykonanie. Elementy drabinkowe 1 ztgczne po-
winny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych lub w przypadku osprz¢tu nieznorma-
lizowanego — wg dokumentacji konstrukceyjnej.

Ponadto clementy te powinny spetniaé¢ nastgpujgce

.wymagania:

a) powierzchnie elementow  powinny
gtadkie. bez zadzioréw. wad materiatowych 1 innych
bledow wplvwajgcych na obnizenie jakoSci,

b) odchytki prostoliniowosci krawedzi i ptaskoscei po-
wierzchni clementdéw nie powinny przekracza¢ 3 mm
na | m wymiaru dlugosci.

bv¢ czyste,

¢) elementy drabinkowe powinny zapewnia¢ wyko-
nanie zecrowania lub uziemienia oraz powinny byc¢ przy-
stosowane do wykorzystania jako zastgpcze przewody
ochronne,

d) konstrukcja elementow drabinkowych powinna
zapewnia¢ wlasciwe mocowanie kabli, przewodow izo-
lowanych 1 osprzetu instalacyjnego,

e) konstrukcja elementéw powinna zapewnia¢ wyko-
nanie zmian kierunku oraz zmiang plaszczyzny trasy,

f) elementy potgczen gwintowych powinny by¢ ocyn-
kowane.

g) krawgdzie elementéw nie powinny powodowaé
uszkodzenia kabli i przewoddéw podczas ich uktadania
oraz -w czasie cksploatacji.
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3.4. Powloki ochronne. Elementy drabinkowe i zlacz-
ne powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przez
ocynkowanie. W przypadku dziatania $rodowiska
szczegbdlnie agresywnego nalezy dodatkowo pokry¢ te
elementy farba malarska.

Grubos¢ i przyczepnos¢ powtok — wg nastepujacych
wymagan:

a) powloki ocynkowane

— przy metodzie zanurzeniowej grubo$é powtoki
powinna wynosi¢ 50 pm 1 spetnia¢ wymagania wg
PN-74/E-04500,

— przy metodzie elektrolityeznej grubos¢ powto-
ki powinna wynosi¢ 12 pm 1 spetnia¢ wymagania wg
PN-71/H-97005,

— przyczepnos¢ powlok powinna spetniaé wyma-
gania wg PN-74/E-04500,

b) powloki malarskie

— grubos$¢ pokrycia malarskiego powinna zawie-
ra¢ si¢ w granicach 90120 pm; malowanie nalezy
wykona¢ wg PN-71/H-97053,

— przyczepnos¢ powtok powinna spetniaé wyma-
gania 3 stopnia wg PN-80/C-81531
tabl. 1.

3.5. Wytrzymalo$s¢ mechaniczna. Clementy drabin-
kowe powinny wytrzymywac¢ maksymalne dopuszczalne
obciaZ@nic ciggte, okreslone w normach przedmioto-
wych lub w dokumentacji technicznej.

3.6. Cechowanie. Na kazdym elemencie powinny by¢
umieszczone w sposob trwaty 1 widoczny nastepujace
dane:

a) oznaczenie wg rozdz. 2,

b) znak wytwoérni,

przyczepnosci

¢) dwie ostatnie cyfry roku.
Zaleca si¢ umieszezanie cechy na bocznej, zewng-
trzne] powierzchni konstrukeji.

4. PAKCWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Elementy drabinkowe nalezy pako-
wa¢ w wigzki, a clementy zlgczne w pudetka. Masa
Jednego opakowania nie powinna przekracza¢ 80 kg.

Sposob wigzania powinien uniemozliwiaé przesuwa-
nie si¢ clementéw oraz ich uszkodzenie.

Wigzki 1 pudetka powinny byé zaopatrzone w wy-
wieszki lub nalepki zawierajace nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) liczbe sztuk,

d) mas¢ brutto.

4.2. Przechowywanie. Elementy drabinkowe i zlgczne
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach lub
w miejscach Zadaszonych.

4.3. Transport. Elementy drabinkowe 1 zfgczne po-
winny by¢ przewozone Srodkami transportowymi w

taki sposob, aby tadunek byt zabezpieczony przed prze-

suwaniem si¢ 1 wzajemnym uszkodzeniem oraz wply-
wami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne wykonuje si¢ w celu oceny no-
wych konstrukcji. w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych, technologicznvch lub przy zmianie
stosowanych materiatow oraz w okresowego
sprawdzenia biezacej produkceji, jednak nie rzadziej niz
raz na 5 lat.

Po wprowadzeniu zmian materialowych lub techno-
logicznych nalezy wykona¢ takie rodzaje badan,
ktorych wynik moze by¢ uzalezniony od zastosowanych
zmian.

5.1.2. Badania niepelne wykonuje sic w celu kontroli
biezace] produkcji oraz przy odbiorze technicznym.

5.1.3. Zakres badan — wg tablicy.

celu

Wymaga- | Opis Zakres badan
Lp.| Rodzaje badan nia badania P
wg wg petnych selivodh
1 2 3 4 5 6
1 | ogledziny 3.3, 34, |
136, 4.1 5.3.1 + +

2 Sprawdzenie

wymiaré6w 3,1, 3.3 532 + +
3 Sprawdzenie

zgodnosci za-

stosowanych

materiatow 3.2 5.3.3 + +
4 Sprawdzenie

powtok '

ochronnych 34 534" 4 +
5 Sprawdzenig

wytrzymatosci

mechanicznej 3.5 5.3.5 o+ =

Znak + oznacza. ze dane sprawdzenie wykonuje sig.
Znak - oznacza, ze danego sprawdzenia nic wykonuje sig.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢é partii. Partia przedstawiona
do badan powinna “skladac si¢ z elementdéw drabinko-
wych jednego rodzaju. ‘

Liczno$¢ partii — wg uzgodnien miedzy dostawcy
a odbiorcg.

5.2.2. Pobieranie probek do badan pelnych. Do badan
petnych nalezy pobra¢ probke o liczno$ci co najmniej
3 sztuk elementow drabinkowych tego samego rodzaju,
wykonanych w pic‘rwszcj serii produkcyjnej.

5.2.3. Sposob pobierania prébek — metoda losowy
wg PN/N-03010.

5.2.4. Poziom Kkontroli
N-03021.

5.2.5. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 49;.

5.2.6. Wybér i stosowanie planéw badania. Baduania
nalezy przeprowadza¢ za pomocy jednostopniowych,
alternatywnych planéow badania wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy wykonywac nicuzbrojonvm
okicm na préobee:

— 11 ogdlny wg PN-79/
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— dla powlok cynkowych wg PN-74/E-04500.

— dla powtok malarskich wg PN-71/H-97053.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy-
rzadami pomiarowymi o dokladno$ci dziatki 1 mm.

5.3.3. Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materia-
tow polega na poréwnaniu wymagan normy i doku-
mentacji techniczne) ze $wiadectwami wyrobow wy-
tworcoOw materiatow.

5.3.4. Sprawdzenie powlok ochronnych

a) grubos¢ powtoki cynkowej nalezy zmierz,¢ meto-
dg magnetyczng lub elektromagnetyezng wg PN-67/
H-04623,

b) grubosc powloki malarskiej nalezy zmerzyé me-
toda elektromagnetvezng wg PN-74/C-81515,

¢) sprawdrzenie przyczepnosci powfoki cynkowej na-
lezyv wykona¢ metoda wg PN-74/E-04500 p. 4.2.4,

d) sprawdzenic przyczepnosci malarskiej
wykona¢ metoda siathi nacig¢ wg PN-80/C-81531.
W badaniu przyczepnosci nalezy wykonaé co najmnie]
3 siatki nacig¢ na jednej plaszczyZznie wyrobu, w przy-
padku badan petnych.

W przypadku badan niepetnych. nalezy wykona¢ jed-
ng siatke nacig¢ na plaszczyznie wyrobu.

Za porytywny wynik badania petnego nalezy przy-
jac stopien jednakowy dla co najmnie) 2 siatek nacigc.
jezeli sa spetnione wymagania wg 3.4b). .

Wynik badania niepelnego nalezy urznaé za dodatni,
jezeli -sa spetnione wymagania wg 3.4b).

5.3.5. Sprawdzenie  wytrzymalosci  mechanicznej.
Elementy drabinkowe nalezy zamocowac sztywno na
podporach rozmieszczonych na krancach elementow.

powtoki

Obcigzenie ciagle zaleca si¢ wykonywac pretami sta-
lowymi lub kablami.

Czas trwania maksymalnie dopuszczalnego obcigze-
znia nie powinien by¢ mniejszy niz 2 h.

Po prébie sprawdzone wymiary nie powinny wvkazy-
waé trwatych odksztatcen elementdw.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Element drabinkowy lub zljczny wadliwy.
Badany element drabinkowy nalezy uzna¢ za niedobry,
jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby jed-
nego badania wg 5.1.3.

Element zlgczny nalezv uzna¢ za niedobry, jesh nie
przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby jednego ba-
dania wg 5.1.3 w zakresie badan zamieszczonych w ta-
blicy Ip. 1-+4.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ clementéw drabinkowych
i ztacznych nalezy uznac¢ za zgodna 7 wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébee nic
przekracza liczby kwalifikujacej. podane; w 5.2.5.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partin cle-

mentow wysvtanych przez wytwoérce nalezy dolaczvé

zaswiadczenie o jakosci. ktére powinno zawierac:

a) nazw¢ lub znak wytworcy,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c¢) liczbg elementoéw w partii.

d) wynik badan niepetnych oraz stwierdzenie dodat-
niego wyniku aktualnych badan petnych.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1982 r. dopuszcza si¢ niewvko-
nvwanie cynkowania wg 3.4a).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Roswojowy FLEKTROMONTAZ, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/0321-20
a) wyelimmowano wymagamu 1 badania dotycagee konstrukeji
wsporczych, 4
b) wprowadsono statystyezng kontrolg jakosci,
¢) rosszerzono zakres wymagan dla ochrony antykorozyjnej.
3. Normy zwigzane
PN-74/C-81515 Wyroby iakicrowane. Nieniszczgce pumlarfv grubosci
powtok
PN-80/C-X1531 Wyroby lakierowe. Okreslanic przyczepnosci powtok
do podtoza oraz przvezepnoser migdzywarstwowe;
PN-74/E-04500 Osprzgt

ochronne L'_\Ilkl)\&k‘ zanurzeniowe chromianowanc

sieet elektroenergetyeznyeh.  Powloki

PN-76/1H-04623 Ochrona prsed korozja. Pomiar grubo$ci powtok
metalowych 1+ konwersyinyeh metodami nicniszezacymi

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do doczenia

PN-69/H-93401 Sl walcowana. Kgtowniki réwnoramienne

PN-73/H-93460.01 Kagtowniki rownoramicnne ze stali weglowej zwy-
klej jakosci o R, do 50 kG/mm-’

PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe gicte na ztmno otwarte.
Ceowniki rownoramienne ze stali wgglowe] zwyklej jakosci o R,
do 50 kG/mm-*

PN-71/H-97005 Ochrona
cynkowe

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanic konstrukei sta-
lowych. Ogdlne wytyczne

przed korozjy. Elektrolityczne powlok:

« PN-78/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow nietolerowanych

PN/N-03010 Statystyczna hontrola jakoSci. Losowy wybor sztuk do
probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
4. Symbol wg SWW — [[31-182.
5. Autorzy projektw mormy — mgr inz. Jacek Kowalski, inz.
Edward Kotodziejezyk — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
ELEKTROMONTAZ.



