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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa mak-
symalne nadmiary na dlugosc i szerokoé¢ przy obrébee
prostoliniowych elementdéw meblowych z tworzyw
drzewnych.

1.2, Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso-
wac¢ przy ustalaniu nadmiarGw na obrobke oraz opra-
cowywaniu norm materialowych na elementy meblowe
wykonywane z plyty stolarskiej oraz komdrkowej, ptyty
widrowej plasko prasowanej oraz wytlaczanej pelnej
i pustakowej, laminowanej i typu K, plyty pil$niowej
twardej oraz laminowanej, gruntowanej, lakierowanej,
plyty pilSniowej sredniej gestosci (MDF), ptyty pazdzie-
rzowej, plyty widrowo-pazdzierzowe] oraz tworzyw
drzewnych oklejanych materialami naturalnymi i sztucz-
nymi.

2. PODZIAL

W zaleznos$ci od rodzaju obrébki oraz przeznaczenia
elementu rozréznia sig trzy rodzaje nadmiarow:

a) nadmiary na cigcie manipulacyjne,

b) nadmiary na cigcie wtdrne,

¢) nadmiary na struganie lub frezowanie waskich
plaszczyzn.

3. WYMAGANIA

3.1. Doktadno$é obrabiarek i narzedzi tngeych — wg
norm przedmiotowych.

3.2. Wilgotno$é tworzyw drzewnych powinna wynosié
od 6 + 12%.

3.3. Nadmiary na cigcie manipulacyjne wg rys. 1 obej-
muja ubytek obrabianego materialu wynikajgcy z dzia-
tania narz¢dzia tnacego, tzw. rzaz. Nadmiar na cigcie
manipulacyjne nalezy dodawa¢ tylko po jednej stronie
dtugodci i szerokosci kazdego manipulowanego elemen-
tu. Wielko$¢ nadmiaréw na cigeie manipulacyjne przy
zastosowaniu obrabiarek zlozonych oraz pilarek tarczo-

wych do plyt z posuwem re¢cznym i zmechanizowanym,
pracujacych pilami tarczowymi oblicza si¢ przez do
dawanie warto$ci poszczegélnych parametrow pitk:

— dla pil tarczowych ptaskich: grubos¢ brzeszczotu
(rozwarcie na strone X 2), (bicie osiowe X2);

— dla pil tarczowych z nakladkami z weglikow spie-
kanych oraz pil tarczowych zbieznych dosrodkowo,
prostoliniowo: grubo$¢ pily, (bicie osiowe X2) wg
PN-76/D-54502 i wg PN-64/D-55506.
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3.4. Nadmiar na cigcie wtérne obejmuje ubytek obra-
bianego materialu wynikajgcy z dziatania narze¢dzia tna-
cego (rzaz) oraz nadmiar zabezpieczajacy cigcie wtorne.

Nadmiar na cigcie wtorne nalezy dodawac do strony
podlegajacej cigciu widérnemu.

Wielkoé¢ nadmiaru na cigcie wtorne obliczamy:

a) dla obrabiarek zlozonych i pilarek tarczowych
do pltyt z posuwem zmechanizowanym — mnozjc nad-
miar na cigcie manipulacyjne wg 3.3 przez 2, nieza-
leznie od dlugosci rzazu,

b) dla obrabiarek ztozonych i pilarek tarczowych
do plyt z posuwem rgcznym — mnozac nadmiar na
cigcie manipulacyjne wg 3.3 przez:

2 — dla dlugosci rzazu do 700 mm,

24 — dla dlugosci rzazu od 701 do 1400 mm,

2,7 — dla dlugosci rzazu powyzej 1400 mm.
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3.5. Nadmiar dla elementéw pojedynczych wymaga-
jacych indywidualnego powtdrnego cigcia nalezy do-
dawac ze wszystkich stron elementu, tak jak pokazano
na rys. 2. *
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3.6. Nadmiary dla elementow o wielokrotnych wy-
miarach nalezy ustali¢ przyymujac nadmiar na cigcie
wtorne na kazda obrabiana strong, powigkszong o wiel-
kos¢ nadmiaréw na cigcie manipulacyjne, tak jak po-
kazano to na rys. 3.
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Rys. 3

3.7. Nadmiary na struganie wjskich ptaszczyzn. Wiel-
kosci nadmiaréw na struganie w zaleznosci od dlugodci
i szerokoS$ci obrabianego elementu podano w tablicy.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Meblarstwa, Poznan.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-71/7103-08

a) usunigto tabl, | i 2, podajac w zamian sposéb obliczania
nadmiaru dla cigcia manipulacyjnego oraz wtornego,

b) zmniejszono wielkosci nadmiaru na cigcie wtérne dla obra-
biarek z posuwem mechanicznym przy diugosciach rzazu powyzej
700 mm; ustalono staly wartos¢ tego nadmiaru niezalezng od dlu-
goééi rzazu rowng nadmiarowi dla dhlugodci rzazu do 700 mm
z tabl. 2.

3. Normy zwigzane
PN-76/D-54502 Narzedzia do maszynowe) obrobki drewna. Pily tar-

czowe jednolite
PN-64/D-55506 Narzgdzia do maszynowej obrdbki drewna. Pily tar-

czowe plaskie z nakfadkami z wegglikow spiekanych

4. Przyklady obliczania nadmiaru na cigcie manipulacyjne
Przyklad 1. Wymiary elementu plytowego po cigeiu manipulacyjnym
powinny wynosi¢ 980 mm dlugodci, 520 mm szerokosci. Cigeia doko-
nano na pilarce tarczowej do plyt z posuwem zmechanizowanym
przy zastosowaniu pil tarczowych z naktadkami z weglikdw spieka-
nych (wymiar nietypowy) o Srednicy 350 mm i grubosci pity 3,5 mm.
Obliczenie :

Nadmiar na cigcie manipulacyjne = grubosé¢ pily 3,5 mm + bicie
osiowe wg PN-64/D-55506 lub PN-76/D-54502 (2%0.25 = 0.5 mm)
=40 mm.

. Wielko$¢ nadmiarow na struganie
Dlugos¢ elementu
mm szerokosci elementow
mm
do 300 01 + 600 601 = 1100
do 700 1.5 2,0 3.0
701 =+ 1400 2,0 2.5 33
1401 -+ 2400 2,5 3.0 4,0
Diugosé:
a) Diugosé elementu — 980,00 mm
b) Nadmiar na cigcie manipulacyjne — 40 mm
¢) Diugo$¢ elementu z nadmiarem — 984,0 mm
Szerokosc:
a) Szerokos¢ elementu — 520,0 mm
b) Nadmiar na cigcie manipulacyjne — 40 mm
¢) Szerokosé elementu z nadmiarem — 5240 mm

Przyktad 2. Wymiary elementow plytowych po cigeiu manipulacyj-
nym powinny wynosi¢ 420 mm. Cigcia dokonano na pilarce tarczo-
wej do plyt z posuwem zmechanizowanym przy zastosowaniu czie-
rech pil tarczowych z nakladkami z weglikow spickanych o $rednicy
400 mm 1 grubosci pily 4.4 mm,

Obliczenie
Nadmiar na cigeie manipulacyjne = grubosé pity 4,4 mm + bicie
osiowe (2%0,25 = 0,5 mm) = 49 mm
a) Szeroko$¢ elementu
b) Nadmiar na cigcie manipulacyjne

— 420,0 mm
49 mm

¢) Szeroko$¢ elementu z naddatkiem = 4249 mm  — 4250 mm
d) Catkowita szerokos¢ elementu plytowego 3 elem. X 425 =
= 1275,0 mm
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S. Przykiad obliczania nadmiaru na ciecie wtérme dla elementéw
pojedynczych
Element ptytowy, z ktérego nalezy pozyskaé poprzez cigcie formaty-
zujgee pitami tarczowymi do$rodkowo zbieznymi o $rednicy 315 mm
i gruboSci pily 4,0 mm na pilarce tarczowej do plyt z posuwem
rgeznym; element o wymiarach: dtugoéé 1750 mm i szerokosé 450 mm,
powinien mie¢ z nadmiarem wymiary: dlugoéé 1769,0 mm i szerokoéé
4750 mm.
Obliczenie

Nadmiar na cigcie manipulacyjne = gruboséé pity 4,0 mm + bicie
osiowe (2X0.3 mm) = 4,6 mm.
Diugosé

a) Dlugosé elementu — 17500 mm
b) Nadmiar na dwa cigcia wibrne = 2X (cigcie
manipulacyjne X2) = 2X (4,6%2) = 292 mm — 184 mm
¢) Dlugos¢ elementu 7z nadmiarem — 17684 mm,
po zaokraggleniu — 1769,0 mm
Szerokodé
a) Szerokos$c¢ elementu — 450,0 mm
b) Nadmiar na dwa cigcia witdrne = 2X(cigcie
manipulacyjne X2,7) =2x%(4,6%2.7) =2%124 mm — 248 mm
¢) Szerokos¢ elementu z nadmiarem po zaokryg-
leniu — 4750 mm

6. Przykiad obliczania nadmiaru na cigcie wtorne dla elementéw
o wielokrotnych wymiarach
Element plytowy, z ktorego nalezy uzyskaé trzy elementy o wymia-
rach diugo$¢ 360 mm, szeroko$é¢ 330 mm. W drodze wtornego
cigcia na pilarce tarczowej do plyt z posuwem zmechanizowanym
przy zastosowaniu czterech pil tarczowych z naktadkami z weglikow
spickanych o $rednicy 315 mm i grubodci pily 44 mm element

powinien mie¢ dlugos¢ catkowita — 10190 mm.

Obliczenie
a) Szeroko$¢ elementow (330x3) — 9900 mm
b) Nadmiar na dwa cigcia manipulacyjne = 2X

X[grubosé pily 4,4 + bicie osiowe (2X0,2 = 0,4)] =

= 9,6 mm - 9.6 mm
¢) Nadmiary na dwa cigcia wtorne 2X(cigcie

manipulacyjnex2) — 192 mm
d) Laczna szerokoé¢ elementéw z nadmiarami — 10188 mm

po zaokragleniu — 10190 mm.

7. Autor projektu normy — mgr inz. Andrzej Sgkowski — Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Meblarstwa, Poznan.
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