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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania i badania doty-
czgce zbiornikéw lezakowych bezciSnieniowych stoso-
wanych w przemysle spozywczym.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary — wg dokumentacji technicznej.
2.2. Tolerancje wykonania zbiornikow

2.2.1. Dopuszczalna odchylka srednicy czesci cylin-
drycznej nie powinna przekracza¢ £1%.

2.2.2. Odchytka okraglosci czesci cylindrycznej mie-
rzona wzornikiem o dlugosci 0,3D. nie powinna prze-
kracza¢ warto$ci podanej na rys. 1.

2.2.3. Gi¢bokos¢ lokalnych wklg$nig¢ nie powinna
przekracza¢ wartosci podanej na rys. 1. )

2.2.4. Odchytka okraglosci krawedzi blach w miejscu
ztacza wzdluznego mierzona za pomoca wzornika
o dlugosci 0,3D. nie powinna przekracza¢ wartosci po-
danej na rys. 2.
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Wzornik

2.2.5. Odchylka walcowosci czesci cylindrycznej mie-
rzona na odcinku elementarnym diugosci 1000 mm i na
catej dlugo$ci zbiornika nie powinna przekracza¢ war-
tosci podanych na rys. 3.

2.2.6. Odchytki wymiaréw nietolerowanych — wg sze-
regu zgrubnego wg PN-78/M-02139 i BN-84/2405-01.

Wzornik

Rys. 1
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2.3. Material — wg PN-72/H-84018, PN-72/

H-84020, PN-71/H-86020 i BN-80/2402-01.
Elementy handlowe jak armatura, czgsci zlgczne itp.,
powinny by¢ zgodne z normami przedmiotowymi lub
$Swiadectwami wytworcy.
Podstawowe materialy lakiernicze powinny mieé
Swiadectwa gwarancyjne wytworcy i moga byé uzyte
jedynie w okresie gwarancji.

2.4. Powierzchnie. Wystgpujace na powierzchniach
blach zbiornika wykonanego ze stali kwasoodpornych
rysy, zawalcowania oraz wzery powinny si¢ miescié
w granicach dopuszczalnych ujemnych odchylek gru-
bosci blach. '

Powierzchnie zewnetrzne zaworow, kurkoéw oraz
wszystkie powierzchnie zewngtrznych i wewng¢trznych
spoin wykonanych ze stali kwasoodpornych powinny
by¢ polerowane.

2.5. Potaczenia spawame. Dopuszczalne wady spoin
— wg BN-74/1904-05 p. 2.2.3.

2.6. Szczelnosé. Zbiornik oraz jego osprzet (glowice,
zawory, itp.), powinny bv¢ szczelne.

2.7. Powloki ochronne. Pokrycia malarskie powinny
by¢ typu Il 1 2 klasy starannos$ci wykonania (KSW)
wg PN-79/H-97070.

Powtoki ochronne elementéw ztacznych powinny byé
wykonane zgodnie z normami przedmiotowymi na te
elementy.

2.8. Cechowanie. Na zbiorniku, w miejscu wskaza-
nym w dokumentacji konstrukcyjnej, powinna by¢
umocowana w sposob trwaty tabliczka znamionowa wg
BN-'{52406-01, zawierajagca ¢o najmniej nastepujace
dane:

— nazweg lub znak wytworcy,

— typ zbiornika,

— numer fabryczny,

— rok budowy,

— mas¢ w kg.

— pojemnos$¢ nominalng,

— znak kontroli jakosci,

— napis ,Made in Poland” dla urzadzen przeznaczo-
nych na eksport.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Osprzgt zbiornika powinien by¢
pakowany w skrzynie wg PN-73/D-79604 oznakowane
wg PN-76/0-79252. '

3.2. Przechowywanie zbiornikdw moze odbywac si¢
na wolnym powietrzu, lecz wlaz zbiornika powinien by¢
szczelnie zamknigty, a wszystkie krééce po zdemonto-
waniu za$lepione. Elementy z gwintem zewng¢trznym
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem. Na
czas przechowywania i transportu nalezy cala armaturg
oraz elementy nie przyspawane zdemontowac i zapa-
kowaé¢ do skrzyni. Elementy obrobione nie malowane
lub nie wykonane ze stali kwasoodpornej powinny byc¢
zabezpieczone przed korozja srodkami ochrony czaso-
wej wg PN-80/H-97080/03.

3.3. Transport. Na czas transportu zbiornik nalezy
umiesci¢ na ptozach w pozycji poziomej i unieruchomic.
Elementy z gwintem zewng¢trznym powinny by¢ zabez-
pieczone przed uszkodzeniem. Trasa oraz $rodki trans-
portu powinny by¢ uzgodnione z odbiorcg.

4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tablicy.

W i Opis badarn
Lp. Rodzaj badan e o RS
wg wg
1 Ogledziny zewngtrzne 2.8 4.3.1
2 Sprawdzenie wymiarow 2.1, .22 432
3 Sprawdzenie materialow 2.3 4.33
4 Sprawdzenie powierzchni 2.4 4.34
5 Sprawdzenie potaczen
spawanych 2.5 4.3.5
6 Sprawdzenie szczelno$ci 2.6 4.3.6
7 Sprawdzenie powlok
ochronnych 2.7 437

4.2. Przygotowanie do badan. Do badan nalezy przed-
stawi¢ kazdy zbiornik w partii, kompletnie zmonto-
wany facznie z nastgpujgcymi dokumentami:

— zamoOwieniem odbiorcy,

— normg BN-84/2533-01,

— dokumentacja konstrukcyjng i technologiczng,

— $wiadectwem gwarancyjnym materialow 1 podze-~
spotow, :

— Swiadectwem zakladowej kontroli jakosci migdzy-
operacyjne;j.

- 4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przyrzadami pomiarowymi zapewniajagcymi wymagang
dokladnos¢ pomiaru.

4.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢
przez poréwnanie dokumentéw materialowych z doku-
mentacjg techniczng. {}

1/



BN-84/2533-01 3

4.3.4. Sprawdzenie powierzchni nalezy przeprowadzié
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem oraz za pomoca
przyrzgdéw pomiarowych.

4.3.5. Sprawdzenie polaczen spawanych nalezy prze-
prowadzi¢ wg BN-74/1904-05 p. 3.4.2 1 3.43.

4.3.6. Sprawdzenie szczelnoSci nalezy przeprowadzié
jedna z nastgpujacych metod:

— badaniem radiograficznym wg BN-74/1904-05
p. 3.4.6,

— za pomocg proéby wodnej wg BN-74/1904-05
p. 3.4.4,

— metoda kreda-nafta polegajacg na pomalowaniu
wewnatrz szwow kreda rozwodnionag, a nastepnie po
wyschnigciu, spryskaniu szwow od zewnatrz nafta; po
uplywie 1 h nalezy przeprowadzi¢ dokladny przeglad
spoin; zbiornik nalezy uznaé za szczeiny, jezeli nie
stwierdzi si¢ ani jednej plamki nafty na wewngtrznej
stronie spoiny.

Szczelno$¢ osprzetu zbiornika, tj. zawordéw, kurkow,
glowic, nalezy sprawdzaé¢ za pomoca proby wodnf-:j.

4.3.7. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-79/H-97070.

4.4. Ocena wynikéw badain. Zbiornik nalezy uznaé za
dobry, jezeli wszystkie badania wg 4.1 dadza wynik
pozytywny.

4.5. Zaswiadczenie wytworcy o zgodnosci wyrobu z wy-
maganiami normy. Na zadanie zamawiajacego, podane
w zamoOwieniu, wytwérca powinien wystawi¢ zaswiad-
czenie fgcznie z wynikami badan, stwierdzajgcych zgod-
nos¢ wykonania zbiornika z wymaganiami normy,

5. POSTEPOWANIE Z WYROBEM
NIEZGODNYM Z NORMA

Zbiornik nie spetniajacy \choéby jednego z wymagan
okre$lonych norma, wytwérca ma prawo poprawic
1 przedstawi¢ do badan powtérnych. Zakres powtdr-
nych badafi powinien obejmowa¢ tylko badania, kto-
rych wyniki byly ujemne oraz te badania, ktére na
skutek usunigcia wad moga mie¢ wplyw na jakosc
wyrobu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Maszyn Spozyw-
czych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/2533-01

a) zmieniono szereg odchylek wymiaréw nietolerowanych z bar-
dzo zgrubnych na zgrubne,

h) okreslono liczbhowo dopuszczalne odchytki okragtodci i wal-
cowosci, dopuszczalne wady potaczen spawanych, typy 1 klase wyko-
nania powlok malarskich,

c) wprowadzono radiograficzne sprawdzanie szczelnosci zbior-
nika. )

3. Normy zwigzane
PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masie zawartosci od 151 do

1000 kg. Wspdlne wymagania i badania
PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyizszonej wytrzymalosci.

Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozjg (nierdzewna i kwasoodpor-

na). Gatunki

PN-72/H-84020 Stal wegglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélne-
go przeznaczenta. Gatunki

PN-79/H-97076 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne

PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa. Srodki konserwacyjne

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-74/1904-05 Polaczenia spawane. Wymagania i badania

BN-80/2402-01 Wybor gatunkéw 1 wymiaréw stalowych wyrobow
hutniczych

BN-84/2405-01 Odchyiki wymiaréw nietolerowanych powyzej 10000
do 20000 mm

BN-76/2406-01 Tabliczki znamionowe
4. Autorzy projektu normy — Jozef Newelski — Instytut Maszyn

Spozywczych, mgr inz. Andrzej Nowicki, inZ. Mariusz Lukasik —

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Aparatury Mleczarskicj, Warszawa.
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