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ELEKTRO-
ENERGETYKA

Osprzet linii napowietrznych i stacji

ZYaczki zaprasowywane do prze-
wodéw stalowo-aluminiowych

0325-12

Grupa katalogowa VI 77

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
zlgczki przeznaczone do lgczenia ze sobg przez za-
prasowywanie przewodow stalowo-aluminiowych
AFL o jednakowym przekroju wg PN-64/E-90083
w elektroenergetycznych liniach napowietrznych
i stacjach.

1.2. Normy zwigzane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe, Wazelina
techniczna
PN-60/E-04500 Osprzet sieci elektryeznych.

Ochronne powloki cynkowe

PN-71/E-06400 Sieci elektroenergetyczne. Osprzet
linii napowietrznych i stacji. Ogélne wymaga-
nia i badania

PN-64/E-90083 Elektroenergetyczne przewody go-
te. Przewody stalowo-aluminiowe

PN-70/H-82160 Aluminium do przerdbki plastycz-
nej. Gatunki

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
sze] jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nie-
rdzewna i kwasoodporna). Gatunki

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od budowy przewo-
doéw stalowo-aluminiowych, do ktorych przezna-
czona jest zlaczka, rozroznia sie nastepujgce ro-
dzaje zlgczek:

— zlgczki zaprasowywane (rys. la),
— zlgezki zaprasowywane z tulejg redukcyjng
(rys. 1b).

2.2. Przyklad oznaczenia zlgczki zaprasowywa-
nej przeznaczonej do lgczenia ze sobg przewodow
stalowo-aluminiowych AFL o stosunku przekro-
ju czesci stalowej do czeSci aluminiowej 1:6 i
przekroju znamionowym 120 mm?:

ZEACZKA ZAPRASOWYWANA AFL 6-120
BN-73/0325-12

3. WYMAGANIA

3.1. Wyszczegélnienie czesci — wg rys. 1.

Rys. 1
a) zlgczka zaprasowywana, b) zilgczka zaprasowywana z
tuleja redukeyjng

1 — tuleja aluminiowa, 2 — tuleja redukcyjna, 3 —
tuleja stalowa

3.2. Wymiary czeSci
3.2.1. Tuleja aluminiowa — wg rys. 2 i tabl 1.

Instytut Energetyki .
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 25 lipca 1973 r. jako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1973 poz. 108)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wplyw do WN 190.9.73. Oddano do skitadu 5.11.73.

Cena 2,40

Druk ukoneczono w lutym 1974. Obj. 0,60 a.w. Naklad 5300+50 egz. PZG w Pab. Zam. 1862-73.
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Tablica 1
Srednica
oblicze- Tulcja aluminiowa
Wvrds-
nj"“:););a i | Mas:i-
= i T B zigezki
czenia przg:/:o & d. d; ! i m| a S
mm | kg
) 1
_17-50 0 11,3 11.8 26,5 | 15.6 | 350 15 | 4] 22 0,55
_1,7- 70 128 12.3 30,5 18,6 |--0.1| 410 28 26 085
_17-95 | 150 15.8 38.5 25,6 | 180 4| 3 1,60
4 - 50 11.2 118 , 0,45
e e 26,5 350 22 e
| 4 -70| 126 13,3 - 51 g |- 1081 050
4 - 95 14.0 14.8 e 0.85
| 30,5 500 |13 26 —
4 -120 15,3 16.8 ’ L e 0,90
4 -150 179 | 188 1.60
—— i 38,5 600 30 34 —
4 -185 19.6 20,8 Fel ] 1.65
4 -240 | 298 238 E 4 3,50
4 -300 252 26,8 485 | _ g5 750 35 42 | +121 3,00
4 -350 ) 26,9 28,8 - s 3,20
6 - 35 8,1 8,5 16.0 — 240 |- 2 10 1] 135/+04] 010
G- 113 12,3 26,5 L 22 045
6 - 95 13.4 1.3 - 20| 3 ” 0,85
30,5 5 2 —
6 -120 | 157 16,8 | +o08] 090
6 -150 17.3 18,3 1,55
= nir : - 8,5 600 30 34 s
6 -185 | 192 20,3 - e | 1,60
6 -240 21,7 22.8 4 3,30
- 24,2 25,3 48, 750 35 42 3,10
6 -300 4 g 48.5 1+ 4p
8 -400 27,9 29,5 2,85
8 -525 31,5 33,3 55,5 780 40 | 5| 48 3,75

3.2.2. Tuleja stalowa — wg rys. 3 i tabl. 2.
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Tablica 2

Sredniog Tuleia sialowa
Wyréznik oblicze- wymiary po i(:yn!q)'\vaniu
oznaczenia niowa d, ‘5 s, l | ! “ [ g
rdzenia i
. ; i |
1,7~ 50 6,75 Tl L 14 igo | b, | 15 500
1,7- 70 7,65 8.1 ' omE L i 145 '
1,7- 95 9.00 94 22,2 200 3 ! 19.0 + 0,6
4 - 50 4.8 51 10.2 120 | 85
4 -0 5.4 5.% 10
- 6.4 12.2 [ S 10
- Mg L 5 o2 | i —ta LIBL gl 4 b sga
4 -120 675 W1 14.2 160 (118
4 -150 7.65 8,1 1
.65 - > e 17 L )_ 145
4 -185 8,4 .88 ) 190 i
4 =240 9.75 10,3 200
el I— 22 vl 15 19
I 155 (114 - ! P23y | 40,6
4 11.5 8 26.2 I 240 a 22
il ) , :
6 - 35 8.7 28 | o1 6.5 _ sG] 1 ey ! cd 55 ! +0,2
5~ 70 4.35 48 10.2 | 120 N 85 |
- 95 4.95 5.3 ’ 140 )
e B . = 122 ‘7 P i 10
6 -120 585 82 e Ll | oo ] a4
6 -150 6.45 6.9 14.2 | 1 ..
6 -185 B 7.6 + 0.2 5.2 —04 1 170 | =3 14,5
6 -9240 g.1¢ 8,4+ 190 B 1
o 22,9 i 1,5 19
6 -300 9.0 9.4 " -
8 -400 9.2 9.9 | T
: e - S 26.2 240 2 22 |
8 -525 | 105 11,1 I |
3.2.3. Tuleja redukeyjna — wg rys. 4 1 tabl. 3. Tablica 4
iy F W i Naz’\,\'-a Material Wykonezenie
PRSI " < ezescl
! it
f ’ U 2 aluminium hut-
Tuleja alu-| nicze Al wg
- { minowa PN-70;H-821860
T Tuleja re- | w stanie wyza-
) - dukeyjina rzonym o twar-
Rys. 4 dosci do 25 Hrffg‘
powierzchnia zewne-
Tablica 3 trzna tulei powinna
Pt Tuleja redukeyina byc ocynkowana w
W>{0‘" | stal 10 wg plynnym cynku wg
i d, I d, s \ 1 I’N-66/H-84019 F'N-60/E -04500;
AR Tuleia o twardoSci dopuszeza sie, aby po-
e mm stalo:l\\'a 100 do 130 HB wierzchnia otworu
1i—s0l 118 ; | .y i ‘ 19 | 83 0.9 lub stal nierdze- | pyla nieocynkowana,
« gL . . a.F 3 - = s { o .
R o I —-'-?—i — ——— wna wg PN-71/ ale wowcezas powinna
L) B | s | e L L LU s H-86020 by¢ rokryta cienka
1,7-95| 158 | 234 | 29 | 124 | warstwa wazeliny te-
chnicznej wg PN-69/
3.3. Masa zlaczki — wg tabl. 1. C-96120
3.4. Material i wykonczenie — wg tabl. 4. ) .
. ' : ’ 3.7. Wilasnodci elektryczne — wg PN-71/
3.5. Wykonanie prasowania. Tuleje stalowa i E-06400
aluminiowa nalezy zaprasowa¢ na przewodzie na ’
calej dlugosci, rozpoczynajac prasowanie od $rod- 3.8. Wykonanie — wg PN-71/E-06400.
ka tulei. 3.9. Cechowanie. Na tulei aluminiowej w miej-
3.6. Wytrzymalo$¢ mechaniczna na wyslizg — scu wskazanym na rys. 2 powinna byé¢ umiesz-

jak dla zaciskow i uchwytéw odciagowych wg czona cecha wykonana w sposob czytelny i trwa-
PN-71/E-06400. ty oraz zawierajgca:
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a) wyréznik oznaczenia wg 2.2,
b) znak wytworni,
¢) znak BN.

Na tulei stalowej w miejscu wskazanym na
rys. 3 powinien by¢ umieszczony wyrdznik ozna-
czenia wg 2.2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-71/E-06400.

5. BADANIA
Badania — wg PN-71/E-06400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-7370325-12

Istotne zmiany w stosunku do PN-62/E-92301

a) zlaczki do przewodow stalowych odgromowych
ujeto w oddzielnej normie,

b) wprowadzono dodatkowo
zaprasowywania,

¢) wprowadzono tolerancje wymiaru S,

d) poszerzono asortyment o zlaczki zaprasowywane

wymaganie dotyczgce

AFL 6-35; 1,7-50; 1,7-70; 1,7-95; 8-400; 8-523,

e) pominieto wielkosci zlgczek AFL 4-210, 6-210, 6-250,
7-30, 7-70, 7-95,

f) zlgczki uprzywilejowane zaznaczono w tabl. 1 tiu-
stym drukiem.

Dotychezas obowigzujgca PN-62/E-92301 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 kwietnia 1974 r.



