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- URZADZENIA

i ia obr Inoérednicowe
WIERTNICZE Wlercenla obrotowe normalnosrednicow

Frezy wiertnicze

Grupa katalogowa 0443 '

] 1. WSTEP

. Przedmiotem normy sg frezy wiertnicze do zwierca- |
nia pozostatosci w otworze wiertniczym, stosowane k) i

przy pracach ratunkowych. I cet{;?;f;fd_
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE _ i *51
| |
2.1. Rodzaje. W zaleznosci od ksztaltu 1 sposobu «l ¢ i
zwiercania rozréznia sie trzy rodzaje frezéw: I
- — cylindryczno-czotowy (rys. 1) — CC, |
— cylindryczno-stozkowo-czotowy (rys. 2) — CSC,
— cylindryczno-stozkowy (rys. 3) — CS. <
2.2. Przyklad oznaczenia freza cylindryczno-stozko- 5
wego CS o wielkoséci znamionowej 212 i wielkosci zna- 1 L
mionowej zlacza 4 %2 WP
FREZ CYLINDRYCZNO-STOZKOWY CS 212 4 %2 WP - -
- BN-81/1776-05
E Rys. 2
3. WYMAGANIA
3.1. Gléwne wymiary — wg rys. 1, 21 3 oraz tablicy.
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Rys. 1 - Rys. 3

Zgtoszona przez Instytut Gérnictwa Nattowego i Gazownictwa,
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Wielkoéé znamio- - & ' Srednica Stosuje sig
Wielkosé DD |D d [ [ l ! ! [ ! [, |otworu | Liczba |do rur okta-
| , nowa zlacza wg 1 2 1] 2| 3 41 5| &) 71 8 d . w4 h
znamionowa 1 |otwordw Z1Nnowyc
freza - PN-80/G-02050 - wa PN-75/
| 7 mm % H-74233
93 | o 93 80| 30[20 |330| 94 |160{385| 95! 44 [325| 45 114,3
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105 2%e WP 105| 80| 35{20 (340 (104 160|395 105| 54 |340| 50 127,0
118 1181108 | 45 (25 |[400]125 |180(460|120] 65 |400 | 60 139,7
_— i
czop r - -

141 | 31/5 WP 141 120ﬁr 50 L25 h&lO 135 180%480 140.;63 410L 70| 15 3 168, 3
150 A 150|120 55 |25 [420 (145 |180500 (150 75 |425 | 75 177,8
L 185 185146 | 60 {30 [500{172 {220]590|180| 82 |500 | 90 219,1
- - S—

214 N - 2141146 | 70 {30 |530R02 [220]640 [210]102 |535 (105 | 20 3 2445
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1) Na zadanie zamawiajacego dopuszcza sie wykonanie frezdw o zmiennej $rednicy zewnegtrznej.

3.2. Material. Stal stopowa — gatunek 36 HNM —

wg PN-72/H-84030. | |
3.3. Wymagania konstrukcyjne i uzytkowe. Frezy na-

~ lezy zbroi¢ stupkami ze spiekow, ptytkami ze spiekow
lub twardymi stopami o twardoéci co najmniej 64 HRC.
Konstrukcja freza z uzebieniem nacinanym powinna
by¢ Scinowa, prawoskretna, wg dokumentacj wytworni.
3.4. Cechowanie. Na kazdym frezie w miejscu ozna-
czonym na rysunku nalezy zgodnie z PN-61/G-06200
wybi¢ cech¢ zawierajgcy:

a) znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2.2 bez czeSci stowne] 1 numeru

normy,
¢) kolejny numer fabryczny lamany przez dwie ostat-

nie cyfry roku wykonania,
d) znak kontroli jakosct. |
3.5. Konserwacja. Potaczenia gwintowe nalezy pokry¢

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

wazeling techniczng wg PN-69/C-96120, a korpus po-
kryC Srodkiem przeciwkorozyjnym.

4.1. Pakowanie. Frezy dostarcza si¢ bez opakowania.
Gwinty nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi ochrania-

- czami.
4.2. Przechowywanie.

Frezy

powodujacych korozjg.
4.3. Transport.

Frezy

nalezy

transportuje

przed uszkodzeniami mechanicznymi.

zabezpieczy(
przed ujemnymi skutkami wptywoéw atmosferycznych,
przechowywa¢ w miejscu suchym, z dala od srodkdow

si¢ dowolnymi
Srodkami transportu po uprzednim zabezpieczeniu ich

5. BADANIA

S.1. Rodzaje badan. Kazdy frez nalezy poddac nastg-
pujgcym badaniom:
a) sprawdzeniu glownych wymiarow (3.1),
b) sprawdzeniu materiatu (3.2),
¢) sprawdzeniu wymagan konstrukcyjnych i uzytko-

“wych (3.3),

d) sprawdzeniu cechowania i koriserwacji (3.4 1 3.5).
5.2. Opis badan |

5.2.1. Sprawdzenie glownych wymiaréw przeprowa-
dza si¢ przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomia-
rowych zapewniajacych wymagang dokladnosé.

Sprawdzenie gwintu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z PN-80/G-02050.

5.2.2. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu
zaswiadczenia o jakosci tego materiatu, przedtuzonego
przez wytwornie.

5.2.3. Sprawdzenie wymagan konstrukcyjnych i uzyt-
kowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania
freza z dokumentacja konstrukcyjng wytwdrni oraz
prawidlowego osadzenia zbrojenia.

5.2.4. Sprawdzenie cechowania i konserwacji przepro-
wadza si¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.3. Ocena wynikéw badan. Frezy, ktére przeszly
z wynikiem dodatnim wszystkie badania wg 5.1 nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy. |

W przypadku chocby jednego wyniku ujemnego, fre-
zy nalezy uznacC za niezgodne z wymaganiami normy.

5.4. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdego odebranego
freza wytwdrnia wystawia za$wiadczenie jakoéci, zawie-
rajace co najmniej:

a) nazw¢ 1 adres wytworni,
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b) nazwe 1 adres zamawiajgcego,

c) oznaczenie wg 2.2,

d) numer fabryczny lamany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania,

P — L r — = _——

e) wyniki przeprowadzonych badan,
f) znak kontrohi jakosci.

KONIEC | .

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Instytut. Gérnictwa Nafto-
wego | Gazownictwa, Krakow.

2. Normy zwigzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnosSrednicowe. Potgcze-
nia gwintowe. Gwinty narzedziowe przewodu wiertniczego

X

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzg¢tu -

- PN-75/H-74233 Rury stalowe bez szwu okiadzinowe normalno-

srednicowe
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

3. Symbol wg SWW — (725-9.

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Tadeusz Turek, inz. Marian
Gonet — Instytut Gornictwa Naftowego 1 Gazownictwa, Krakow.
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