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.h.J:~.!::.ie"llmiot Tll:lrm y , P r zed-nio tern n ormy s~ nakrętki 

sześclok\' tne wysokie z gwintem metrycznym stosowane w 

armaturze sta lowej i staliwnej wg BN-77/5221 - 02. 

2. Przykład ozn aczenia nakrętki sześclo~tnej wyso­

k i ej M36 x 3 ze s t al i węglowej 35: 

NAKRĘTKA WYSOKA M36 x 3-35 BN-77/5221-03 

3, Cechąwan~ Nakrętki n ale! y cechować znakiem u­

mownym stali w g BN-77/ 5221-02 wmie) scu oznaczonym na 

rysunku. 

4, Wymiary w mm- wg rysunku tao l icy, 

Gwin t s w 
d 

M 12 22 13 

M 16 27 16 

M 20 32 20 

M24 36 24 

M27 4 1 27 

M30 46 30 

M33 50 33 

M36x3 55 36 

M42x3 65 42 

M48x3 75 48 
'--· 

Informacje dodatkowe 

Grupo katologowo IV 18 

5. Mater· iał . Pręty wg PN-60/ H-93015 z e stal i 35 w 

stanie normai izowanym i ze stal i 25HM w stanie ulepszonym 

cieplnie. 

6. Wykon anie. Dokładność wykon ani a pow ierz c hni n i e-. 

gwintowanych średniodokładna - w g PN-70/ M-82051. 

Gw in ty - w g PN-70/ M-0 20 13. 

Dokładność wykonania gw intó w średniodokładna - w g 

PN-70/ M-0 211 3 w to l er an c j i 6H. 

V 

25,4 

31,2 

36,9 

4 1,6 

47,3 

53, 1 

57 , 7 

63 , 5 

75 ,0 

86,5 

7, Pozostałe wymagan ia i badania - wg P N-70/ M - 82054. 

d 1 t 1 

22 2 

26 2 

31 2 

35 3 

40 3 

43 3 

47 3 

52 3 

61 3 

69 4 

Mas a 
sz tuki 

k g 

0,032 

0 , 056 

0,095 

o, 135 

0,20 0 

0,280 

0,400 

0 , 470 

0, 778 

1' 170 

~(v) 
Miejsce 

cechowania 

Zgłoszono prze2. Ośrodek Bodowczo-Rozwojowy Armatury P rzemy~łowej 

Ustanowiona p rzez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń C hemicznyc h dnia 21 września 1977 r. 

jako no rmo obowiązująco w zakresie produkc ji od dnia 1 kwietnia 1978 r. 

( D z. Norm. i Miar nr 1 {1 978 poz. 3 ) 

Wyd anie 11 Ceno 1ł 1, 80 

WYDAWNICT WA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W -wa, Ark. wyd. 0,25 Nakł. 500 + 22 Za m . 98 / 8 0 



2 Informacje dodatkowe do BN-77/5221 - 03 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo­

-Rozwojowy Armatury Przemysłowej , Kielce. 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/522! - 03 

a) usunięto gatunek stal i 25, 

b) wye1iminowano nakrę tki dokładne , 

c) określono tolerancję gwintów na 6H, 

d) wprowadzono tolerancję prostopadłośc i gwintów do 

płaszczyzny przylgowej, 

3, Normy zwiazane 

PN:..60/ H - 93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub, nakrętek 

i rozpórek pracujpcych w podwytszonych temper atu­

rach 

PN-70/M-02013 Gw inty metryczne o 

600 mm. Wymiary 

średnicach do 

• 
PN- 70/M-021 13 Gw inty metryczne o średnicach 1 do 

600 mm, T olerancje 

PN- 70/M- 82051 Śruby, wkrę ty i nakrętk i ogólnego prze-

znaczenia. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe po-

łoten i a 

PN-70/M- 82054 Śruby, wkręty i nakrętki stalowe ogólne ­

go p r zeznaczenia. Ogólne wymagan ia i badania 

BN- 77 /5221 - 02 Armatura przemysłowa. Wytyczne stoso­

wania śrub dwust ronnych i nakrętek sześciokptnych 

4. Autor projektu n ormy - Grzegorz Dudkow sk i - Bran-

towy Ośrodek Normai izacji Armatury Przemysłowej, 

Kiel ce. 

5 . U w ani do vvydan ia 11 - bez zm ian. 


