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Gwozdzie stolarskie
GWOZDZIE ogdlinego pr'zezn.aczenia 5028-25
| TEKSY GWOZlee Zamiast
walcowane pierscieniowo BN-70/5028-25
Z g"équ p{aSkq i StOZkOWQ Grupa katalogowa 0435
1. WSTEP nego z drutu stalowego gotego ze stali St1, bez powloki:

Przedmiotem normy sg gwozdzie walcowane z gléw-
ka plaska i stozkowa, przeznaczone do taczenia ele-
mentéw drewnianych w stolarstwie i ciesielstwie.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznoéci od powloki na powierz-
chni gwozdzie dzieli si¢ na odmiany:
— bez powloki — bez wyrdéznika w oznaczeniu,

— niebieszczowe — n,
— cynkowane — Zn,
— zywicowane — Z,

2.2. Symbol: GW 01.17 i Gw 01.18 wg PN-77/
M-81000.

2.3. Przyklad oznaczenia gwoZdzia walcowanego
pierScieniowo z giéwka ptaskg (Gw 01.17) o $rednicy
trzpienia d = 2,5 mm 1 dlugosci / = 40 mm, wykona-

Gw 01.17 2,5X%X40 St BN-83/5028-25

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary gwoZdzi

Gw 01.17 — wg rys. 1 i tablicy.

GW 01.18 — wg rys. 2 i tablicy.

3.2. Material. Drut stalowy goly, szary (ga), twar-
dy (Nw) wg PN-67/M-80026, wykonany ze stali nisko-
weglowej w gatunku St1 wg PN-81/H-84023.

3.3. Wykonanie. GwozZdzie nalezy wykonaé spgczajac
glowki na zimno. Goérna powierzchnia gtowek gtadka.
Trzpien walcowany pierScieniowo na dlugos$ci podanej
w tablicy.

Dopuszcza si¢ na czg¢éci niewalcowanej odksztalcenia
pozostajace po docisku szczgk.

Gwozdzie bez powloki (gote) czyszczone przez
bgbnowanie.

3.4. Pozostate wymagania oraz badania — wg PN-77/
M-81000.

Zgtoszona przez Odrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 24 listopada 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 12 wrzesnia 1984 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1884 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE , ALFA" 1984.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Naki. 5000 + 55 Zam, 1832/84

Cena zt 6,00




2 BN-83/5028-25

BN-G3/2028
Rys. 1 Rys. 2
Wielko$é
s Srednica i P’ : Orientacyj- Gty i Orientacyjna
_— b i Dtugosé Srednica , | na diugoséé Podziatka masa 1000
gwozdzie gwo%dzne e gwozdzia gtowki na w'ysok.osc czgsci nie- odzia o
z glowka walcowanej giowki . S sztuk gwozdzi
z gléwkq plaska . ! D walcowanej ;
stozkowg d h bez powloki
Gw 01.17 Gw 01.18 t
mm ) kg
2,5%25 2,5%25 25 1,2
2,5%30 2,5%30 30 14
2,5%35 2,5%X35 " 35 1,6
2,5%40 2,5%40 40 1,8
2,5%X45 2,5X45 2.5 45 8,0 1,9
2,5X%X50 2,5%50 50 2,1
2,5X55 2,5%X55 55 2,3
2,5X60 2,5% 60 60 ' 2,5
2,5X65 2,5%X 65 65 2,7
2,5%X70 2,5%70 70 2,9
3,0x25 25 2.2
3,0x30 30 +d | 7.5 1,2 24
3,035 35 0.3 1,2 £0,05 2,6
3,0X40 40 2,8
3,0x45 45 29
3,0x50 10 50 10,0 3,1
3,0%55 ’ 55 33
3,0x60 60, 3.5
3,0X65 65 : 3,7
3,070 70 3,9
3,0X75 75 4,0
3,0x80 80 42
Po uzgodnieniu z zamawiajagcym dopuszcza si¢ dla gwoidzi Gw 01.17 $rednice gléwki 4,5 lub 5,5 mm.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morme¢ - Osrodek Badawczo-Rozwo- 3. Normy zwigzane
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw, Od- PN-81/H-84023 Stal okre§lonego zastosowania. Gatunki
dzial z Zabrzu. PN-67/H-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej ogdinego prze-
Znaczenia
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5028-25 PN-77/M-81000 Gwozdzie. Ogblne wymagania i badania
a) wprowadzono odmiany gwozdzi zywicowanych (z), 4. Normy zagraniczne
b) rozszerzono asortyment gwoZdzi o $rednicy trzpienia 2,5 mm  Anglia BS 1202 part. 1 Specification for nails. Steel nails
i 3,0 mm, 5. Symbol wg SWW — 0651-334.
¢) wyeliminowano. gwozdzie o $rednicach trzpienia 2,0; 2,3; 2,7 6. Autor projektu mormy — Zofia Widaj, mgr inz. Janina Pros —
1 3.1 mm, Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych

d) zmieniono podziatk¢ z 2,0 mm na 1,2 mm. POLMETAL Krakéw, Oddziat Zabrze.



