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i rzepakowy

6065-11

Grupa katalogowa X 95

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
epoksydowany olej sojowy i epoksydowany olej
rzepakowy, otrzymywane przez utlenienie oleju
sojowego i rzepakowego.

Produkty te wytwarzane przez Zaklady Two-
rzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG majg zastrze-
zone nazwy handlowe: Ergoplast ES i Ergoplast
ER.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Epoksydowane oleje sojowy i rzepakowy stoso-
wane sg w kompozycji z innymi plastyfikatorami
i stabilizatorami jako plastyfikatory-stabilizatory
w przetworstwie polichlorku winylu i innych
chlorowanych termoplastow.

Epoksydowany olej sojowy gatunku I jest
przeznaczony do wytworstwa opakowan z poli-
chlorku winylu do s$rodkéw spozyweczych, z wy-
jatkiem produktow tluszczowych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od uzytego oleju
rozroznia sie dwa rodzaje olejow epoksydowanych,
oznaczone:

ES — epoksydowany olej sojowy,

ER — epoksydowany olej rzepakowy.

2.2. Gatunki. W zaleznosci od jakosci i zastoso-
wania, rozroznia sie dwa gatunki epoksydowane-
go oleju sojowego oznaczone cyframi rzymskimi
IiIL

2.3. Przyklad oznaczenia epoksydowanego ole-
ju sojowego gatunku II:
EPOKSYDOWANY OLEJ SOJOWY II BN-76/6065-11
' lub
ERGOPLAST ES II BN-76/6065-11

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania organoleptyczne. Epoksydowane
oleje ES i ER powinny by¢ jednorodnymi, ole-
istymi cieczami, bez mechanicznych zanieczysz-

czen, o charakterystycznym zapachu olejow ja-
dalnych.

W czasie skladowania moze wytrgci¢ sie biaty
osad, cala ciecz lub jej czes¢ moze sie zestalac.
Epoksydowany olej ER wykazuje wiekszg ten-
dencje do zestalania od epoksydowanego oleju ES.

Przed uzyciem epoksydowane oleje ES i ER
nalezy ogrza¢ do temperatury 25--30°C.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 1.
Tablica 1
Rodzaje
ES
Wymagania e
Gatunki ER
I 1I
a) Barwa, mg J./
100 cm3, najwyze]j 6 9 9
b) Gestos¢ d% g/cms,
najwyzej 0,998 0,998 0,975

¢) Liczba kwasowa,
mg KOH/g, najwy-

zZej 0.8 1,5 1.5
d) Liczba jodowa,
mg J,/g, najwyze]j 8 9 9

e) Tlenu epoksydowe-
g0, %o, co najmniej 6 5,5 48
f) Liczba zmydlenia,
mg KOH/g, naj-
wyzej 196 198 190
g) Popiotu, ", najwy-
zej 0.1 0,1 0,1
h) Wspbtczynnik za-
lamania $Swiatia

n%>, w granicach 1,470--1,478 | 1,468:1,474
1) Wody, %, najwyzej 0,5 0,5 0,5
J) Substancji lotnych,

/0, najwyzej 0,8 0,8 0,8

3.3. Trwalo$¢. Epoksydowane oleje ES i ER
opakowane i przechowywane wg 4.1 i 4.2 powin-
ny zachowaé¢ wilasnosci wymienione w rozdz. 3
przez okres 4 miesiecy od daty wyprodukowania.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw i Farb dnia 25 sierpnia 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 12.10.76. Oddano do skladu 22.10.76.

Cena zfi 2,40

Druk ukohczono w grudniu 1976 r. Obj. 0,65 a.w. Naklad 1800+42 egz. LZG, Zakl. Nr 3 w Pab. Zam. nr 1535-76.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Epoksydowane oleje ES i ER
nalezy pakowa¢ w bebny ciezkie z blachy stalo-
wej ocynkowanej, rodzaju 1 pojemnosci 200 dm?
wg BN-69/5046-03. Dopuszcza sie inny rodzaj
opakowania z zastrzezeniem, ze opakowanie to
powinno zabezpiecza¢ produkt w stopniu nie
mniejszym niz podane wyzej i by¢ zgodne z sy-
stemem wymiarowym opakowan wg PN-64/
O-79021.

Na dnach bebnéw nalezy umiesci¢ trwaty na-
pis zawierajacy co najmniej:

— nazwe lub znak wytworni,

— oznaczenie wg 2.3,

— nr partii,

— date produkeciji,

— mase brutto i netto.

Wymiary, barwa i sposoéb znakowania powinny
by¢ zgodne z PN-67/0-79252.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki la-
dunkowe nalezy formowaé na paletach o wymia-
rach 800>X1200 mm. kadunek na palecie powi-
nien byé zabezpieczony przed przesuwaniem sig
i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Epoksydowane oleje ES
i ER nalezy przechowywa¢ w opakowaniu wg 4.1,
w zbiornikach aluminiowych lub ze stali kwaso-
odpornej, na wolnym powietrzu, nie dluzej niz
4 miesigce od daty produkecji. Opakowania nale-
zy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem pro-
mieni stonecznych.

4.4. Transport. Epoksydowane oleje ES i ER
nalezy przewozi¢c w opakowaniu wg 4.1, w cys-
ternach aluminiowych lub ze stali kwasoodpor-
nej. Produkt w bebnach moze by¢ przewozony
‘dowolnym S$rodkiem transportu samochodowego
lub kolejowego.

t.adowanie srodka transportu, zabezpieczanie
opakowan z epoksydowanymi olejami ES i ER
powinno by¢ zgodne z Przepisami o ladowaniu
1 wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmuja:

a) sprawdzanie wymagan organoleptycznych
(3.1),

b) oznaczanie barwy (3.2 a),

c) oznaczanie gestosci (3.2 b),

d) oznaczanie liczby kwasowej (3.2 c),

e) oznaczanie liczby jodowej (3.2. d),

f) oznaczanie zawartosci tlenu epoksydowego
(3.2 e), |

g) oznaczanie liczby zmydlenia (3.2 f),

h) oznaczanie zawartosci popiotu (3.2 g),

1) oznaczanie wspoélczynnika zalamania $wiatta
(3.2 h),

j) oznaczanie zawartosci wody (3.2 i),

k) oznaczanie zawartosci substancji
(3.2j).

Badania pelne nalezy wykonywaé przy okreso-

wej kontroli produkcji przeprowadzanej raz na

lotnych

‘kwartal oraz przy kazdej zmianie stosowanych

surowcoOw 1 metod technologicznych moggcych
mie¢ wpltyw na wyniki badan.

9.1.2. Badania niepelne obejmujg badania wy-
mienione w 5.1.1 a)--f). Badaniom niepeinym na-
lezy podda¢ kazdg partie wyprodukowanego wy-
robu.

5.2. Wielkos¢ partii. Partie epoksydowanych
olejow ES lub ER stanowi produkt o masie do
25 000 kg lub zawartos¢ jednej cysterny.

9.3. Pobieranie probek — wg PN-67/C-04500
rozdz. 2, 3, 4, i 5, w zakresie postanowien doty-
czacych produktow ciektych.

Probki pierwotne nalezy pobiera¢ probnikiem
nr 1--7 wg PN-74/C-60008 lub rurg szklang za-
stepujgca probnik, o diugosci zaleznej od pojem-
nosci zbiornika, cysterny lub bebna.

W przypadku wysylania epoksydowanych ole-
jow ES i ER w bebnach, w zaleznosci od licz-
nosci opakowan w partii, wybra¢ w sposob lo-
sowy liczbe opakowan do pobrania probek wg
tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan,
ktérg nalezy wybraé
do pobrania prébek

Liczba opakowan w partii

do 6 wszystkie
7—+—15 6
16-+-25 9
26-+63 12
powyzej 63 14

Dwie prokki pierwotne pobiera¢ z calej wyso-
kosci stupa cieczy. Probke ogoélng nalezy doklad-
nie wymiesza¢ i zmniejszy¢ jej mase do okotlo
4000 g. Z tak przygotowanej probki pobra¢ sred-
nig probke laboratoryjng o masie co najmniej
2000 g. Nastepnie calo$é podzieli¢ na dwie row-
ne czesci, z ktorych jedng przeznaczy¢ do wy-
konywania badan, a drugg przechowywac przez
3 miesigce na wypadek analizy rozjemczej.

Wybér laboratorium rozjemczego powinien byc¢
uzgodniony miedzy producentem i odbiorcsy.

Na sloikach z probkami nalezy przyklei¢ ety-
kiete zawierajgcg co najmniej:
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— nazwe zakladu,

— nazwe produktu,

— nr partii,

— date pobrania i podpis pobierajacego probke.
5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wymagan organoleptycznych
nalezy wykonaé¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem 50 cm? epoksydowanego oleju ES lub ER,
umieszczonego w cylindrze szklanym, ustawio-
nym na biatym tle.

5.4.2. Oznaczanie barwy wykona¢ wg PN-58/
C-04526.

5.4.2. Oznaczanie gestoSci wykona¢ w tempe-
raturze 25°C areometrem wg PN-66/C-04004 lub
waga Mohra, a w przypadkach spornych pikno-
metrem wg PN-66/C-04004. |

5.4.4. Oznaczanie liczby kwasowej wykonaé wg
PN-60/A-86921.

5.4.5. Oznaczanie liczby jodowej

5.4.5.1. Odczynniki i roztwory

a) Chloroform cz.d.a.

b) Tiosiarczan sodowy cz.d.a., roztwor 0,1 N.

c) Jodek potasowy cz.d.a, roztwor 10-procen-
towy.

d) Skrobia rozpuszczalna cz.d.a, roztwor l-pro-
centowy.

e) Odczynnik Kaufmanna, ktéry nalezy przygo-
towa¢ w nastepujacy sposob:
rozpuscié w 1000 c¢m3 bezwodnego metanolu
120+150 g bromku sodowego cz.d.a. wysuszonego
w temperaturze 130°C. Po 24-godzinnym wysy-
caniu zdekantowa¢ znad osadu 1000 cm? roztwo-
ru i dodaé¢ 5,2 em?® bromu cz.d.a.

Odczynnik mozna uzywa¢ po 12 dniach.

W przypadku zmniejszania sie miana odczyn-
nika, tj. jesli na 10 em? odeczynnika w slepej pro-
bie zuzyje 'sie ponizej 10 cm?® 0,1 N tiosiarczanu
sodowego, nalezy doda¢ brakujaca ilos¢ bromu.

5.4.5.2. Wykonanie oznaczania. Do suchej kol-
by stozkowej pojemnosci 200 cm? z doszlifowa-

nym korkiem, odwazyé¢ 0,3+0,5 g epoksydowa-

nego oleju ES lub ER z dokladnoscia do 0,0002 g,
doda¢ 10 cm?® chloroformu i natychmiast szczel-
nie zamkna¢. Zawartos¢ kolby miesza¢ ruchem
kolowym do momentu rozpuszczenia sie probki.
Nastepnie za pomocg pipety dodaé¢ 10 cm?’® od-
czynnika Kaufmanna i odstawi¢ na 1 godz do
ciemnego pomieszczenia. Po uplywie 1 godz do-
da¢ 10 cm?® jodku potasowego i ponownie odsta-
wi¢ na 10 min, a nastepnie zawartos¢ kolby mia-
reczkowaé 0,1 N roztworem tiosiarczanu sodowe-
go wobec skrobi. Réwmoczesnie nalezy wykona¢
Slepg probe w takich samych warunkach i z takg
samg iloscig odezynnikow.

Liczbe jodowa (X) obliczy¢ w mg J.,/g wg
Wzoru

(V—V,) - 0,01269 - 100 (V— Vy) - 1,269

X = e
m m
w ktorym:
V — objetos¢ scisle 0,1 N roztworu tio-
siarczanu sodowego zuzytego do

zmiareczkowania slepej proby, cm?,
V, — objetos¢ scisle 0,1 N roztworu tio-

siarczanu sodowego zuzytego do
zmiareczkowania wtlasciwej proby,
cm3,

0,01269 — ilos¢ jodu odpowiadajgca 1 cm3 Sci-
sle 0,1 N roztworu tiosiarczanu so-
dowego, g,

m — odwazka badanego oleju ES lub

ER, g.

5.4.5.3. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Sred-
nig arytmetyczng wynikow co najmniej dwoch
oznaczan, ktérych rozbieznos¢ nie przekracza
0,5%/0.

5.4.6. Qznaczanie zawartoSci tlenu epoksydo-
Wego

5.4.6.1. Odczynniki i roztwory

a) Wodorotlenek sodowy cz.d.a., roztwoér 0,1 N.

b) Czerwien krezolowa, roztwor 0,1-procento-
wy w mieszaninie: 96-procentowy alkohol ety-
lowy — woda (1-+4). |

c) Roztwor kwasu solnego w dioksanie: roz-
pufci¢ 4 cm3 kwasu solnego cz.d.a. (1,19) w 250
cm? dioksanu cz.d.a.

5.4.6.2. Wykonanie oznaczania. Do suchej kol-
by stozkowej pojemmnosci 200 cm?® z doszlifowa-
nym korkiem odwazy¢ 0,370,056 g epoksydowa-
nego oleju ES lub ER z doktadnoscig do 0,0002 g,
doda¢ za pomoca biurety lub pipety bardzo do-
kladnie 20 cm?® roztworu kwasu solnego w diok-
sanie i po dokladnym wymieszaniu odstawi¢ na
15 min. Po tym czasie doda¢ 3—5 kropli czer-
wieni krezolowej i miareczkowac 0,1 N roztwo-
rem wodorotlenku sodowego do uzyskania nie-
hieskiego zabarwienia. Ré6wnoczes$nie nalezy wy-
kona¢ $lepg probe w takich samych warunkach
i z takg sama iloScig odczynnika.

Zawartosé tlenu epoksydowego (X,;) obliczy¢ w
procentach wg wzoru

- (V— Vy) - 0,0016 - 100 (V—Vy) 0,16
cr m - m (2)
w ktorym:
V — objetos¢ $cisle 0,1 N roztworu wo-

dorotlenku sodowego zuzytego do
zmiareczkowania slepej proby, cm?,
V, — objetos¢ scisle 0,1 N roztworu wo-
dorotlenku socdowego zuzytego do
zmiareczkowania wlasciwej proéby,
cm?3,
0,0016 — ilo$¢ tlenu odpowiadajgca 1 cm?
$cisle 0,1 N roztworu wodorotlenku
sodowego, mg,
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m — odwazka badanego oleju ES lub ER,
g.

5.4.6.3. Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ Sred-
nig arytmetyczna wynikow co najmniej dwoch
oznaczan, ktorych rozbieznos¢ nie przekracza
0,1%.

5.4.7. Oznaczanie liczby zmydlenia wykona¢ wg

PN-60/A-86916.

5.4.8. Oznaczanie zawartoSci popiolu wykonac
wg PN-68/C-89401 p. 2.15.

5.4.9. OQOznaczanie wspolczynnika
swiatla wykona¢ za pomocg refraktometru Abbe-
temperaturze 25°C wg PN-68/C-89401

zalamania

go w
p.. 2:3

5.4.10. Oznaczanie zawar.oSci wody wykonac
wg PN-65/C-04086 p. 2.6.2.

5.4.11. Oznaczanie zawartoSci substancji lotnych
wykona¢ wg PN-68/C-89401 p. 2.14 z tym, ze

odwazke epoksydowanego oleju ES lub ER na-
lezy zmniejszy¢ do 5 g. .

9.5. Interpretacja wynikow. Wartosci liczbowe
wystepujace w normie oraz wyniki nalezy inter-
pretowa¢ zgodnie z PN-70/N-02120 metoda Z.

9.6. Ocena wynikow badan. Partie epoksydo-
wanego oleju ES lub ER nalezy uzna¢ za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli przeprowadzone
badania dadza wyniki pozytywne. W przypadku
gdy wynik chociazby jednego badania nie odpo-
wiada wymaganiom rozdz. 3, badanie to nalezy
powtorzy¢ na podwojnej ilosci probek.

Jezeli wyniki powtérnych badan nie odpowia-
daja wymaganiom normy, partie epoksydowanego
oleju ES Iub ER nalezy uzna¢ za niezgodng z
norma.

5.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii epoksydowanego oleju ES lub ER uzna-
nej za zgodng z normg nalezy wystawi¢ zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodnos$¢ partii z wymaga-
niami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Two-

rzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG.
2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-60/A-86916 Ttuszcze roélinne jadalne. Metody badan.
Oznaczanie liczby zmydlenia

PN-60/A-86921 Tiluszcze roslinne
liczby kwasowej

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci
(masy wilasciwej)

PN-65/C-04086 Przetwory naftowe.
tosel wody metoda Fischera

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania probek

PN-58/C-04526 OkreSlenie barwy za pomocg skali jodo-
we]j

PN-74/C-60008 Proébniki do pobierania probek produk-
tow bezksztaltnych

jadalne. QOznaczanie

Oznaczanie zawar-

PN-68/C-89401 Plastyfikatory. Metody badan

PN-70/N-02120 Zasady zaokrgglania i zapisywania liczb

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny ciezkie z obreczami nasadzanymi

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonow towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10
do art. 27 ust. 4 p. 4 DKP (PKP, Warszawa 1968 r.)
3. Normy zagraniczne

NRD TGL 21 412 Stabilisatoren. Epoxydiertes Sojaocl
4. Autorzy projektu normy — Inz. Irena Dobosz,

Jadwiga Zawisza, Zaktady Tworzyw Sztucznych BO-

RYSZEW-ERG w Sochaczewie.



