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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg druty z molibdenu, odgrafi-
towane przez elektropolerowanie i wyZarzone zmigkcza-

jaco.
Norma dotyczy drutéw ciagnionych o przekroju ko-

fowym, w zakresie $rednic 0,030 + 0,200 mm, przezna-.

czonych gtéwnie na druty nawojowe siatek lamp elektro-
nowych.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Drut oznacza sie
MoM z podaniem $rednicy okreS$ionej za pomoca masy,
w mg, odcinka drutu o dlugosci 200 mm i numeru ni-
niejszej normy.

2.2. Przykiad oznaézenia drutu molibdenowego od-

grafitowanego, wyzarzonego zmiekczajaco o $rednicy
znamionowej 0,060 mm: .
DRUT MoM 5,46 + 6,04 BN-87/0897-08

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia drutu powin-
na byé czysta, gladka, bez §laddéw grafitu i utlenienia,

bez rys, naderwan i zadzioréw. Drut nie powinien mieé

miejscowych zataman.

3.2. Srednica drutu. Srednice drutu nalezy okreslié
posrednio poprzez podanie masy odcinka drutu o diu-
godci 200 mm. Masy odcinkéw drutéw o dlugosci
200 mm i odpowiadajace im $rednice znamionowe po-
dano w tabl. 1.

Tablica 1
& . . Masa odcinka drutu -
Srednica znamionowa drutu , .
. o dlugosci 200 mm
mm
mg
0,030 1,38 + 1,53
0,035 1,88 + 2,08
0,040 2,45 + 2,70
0,045 3,10 + 3,40

cd. tabl. 1
: . . Masa odcinka drutu
Srednica znamionowa drutu .
m o diugosci 200 mm
mg
0,050 3,82 + 4,22
0,055 4,65 + 5,14
0,060 546 + 6,04
0,065 6,42 + 7,10
0,070 - 7,54 + 8,34
. 0,075 8,68 + 9,60
' 0,080 9,80 + 10,84
0,085 11,06 + 12,25
0,100 15,30 + 16,91
0,120 21,89 =+ 24,17
0,200 62,03 + 67,10

Po uzgodnieniu z dostawcg dopuszcza si¢ zamawia-
nie drutéw o innych. $rednicach oraz innych toleran-
cjach, w zakresie $rednic podanych w tabl. 1.

3.3. Wiasnosei mechaniczne — wg tabl. 2.
Tablica 2
. W zeni
Srednica znamionowa drutu Ao, % ydfuzenie :
. na petelke, %

mm min . .

min

0,030 + 0,035 7 5

0,036 + 0,040 9 'S

0,041 + 0,045 10 S

0,046 + 0,075 13 s

0,076 = 0,100 14 5

0,101 + 0,120 15 5

0,121 <+ 0,200 15 —

3.4. Sklad chemiczny. Drut nalezy wykonywac z mo-
libdenu o czysto$ci minimum 99,9%.

3.5. Cechowanie. Do kazdej szpuli z drutu nalezy
przyczepi¢ przywieszke zawierajgcg co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) oznaczenie drutu,

c) liczbe metréw,

d) numer partif;

e) date produkcji.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Sposob nawijania. Drut powinien by¢ nawinigty
rowno, tak aby tatwo dat sie odwina¢ ze szpuli. Ostatni
zewnetrzny zwoj powinien znajdowaé si¢ o 1 mm po-
nizej zewngtrznej krawegdzi szpuli. -

Druty nalezy dostarczaé¢ zgodnie z wymaganiami wg
tabl. 3.

Tablica 3

Minimalna
Srednica znamionowa drutu | ilo§é drutu . .
. Rodzaj opakowania
mm na szpuli
mm
0,030 + 6,070 400
szpule metalowe lub
0,071 + 0,100 200 z IWOrzyw sztucz-
T >4 m
0,101 + 0,200 100 nych @ 100X20 mm

Drut na szpuli powinien stanowi¢ jeder odcinek. Dla
drutéw o $rednicach w zakresie 0,030 -+ 0,070 mm do-
puszcza si¢ 10% szpul w dostawie o diugosei drutu na
szpuli od 200 mm, a dla drutow o $redaicach 0,071 +
0,100 mm dopuszcza si¢ w dostawie 10% szpul o dlu-
"goéci drutu na szpuli od 100 mm.

Kazda szpulg, po zabezpieczeniu kofica drutu przed
odwinigciem, nalezy otoczyé opaska z papieru lub folii
igelitowej o szerokosci nawinigcia.

4.2. Pakowanie i tramsport. Szpule powinny by¢é pa-
kowane w rulony z tektury falistej nie wiecej niz po
20 sztuk.

W przypadku przesylania materiatu na wigksze odle-

zbiorcze, zabezpieczajace material przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Na kazdym opakowaniu powinien znajdowac si¢ na-
pis zawierajacy nast¢pujace dane:

a) znak oraz adres wytworcy,

b) oznaczenie drutu,

¢) mase netto oraz liczbe metréw,

d) numer partii,

) liczbg szpul,

f) adres odbiorcy. :

Drut nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczaja-
cych go przed wilgocig 1 uszkodzeniami mechanicz-
nymi. ’

4.3. Przechowywanie. Drut nalezy przechowywal
w krytych, czystych i suchych pomieszczeniach wolnych
od agresywnych par substancji chemicznych.

Czas gwarancji wlasnosci — 6 miesigcy od daty do-
stawy.

5. BADANIA

5.1. Program badan zdawczo-cdbiorczych

a) sprawdzenie powierzchni — dostawca, odbiorca,

b) sprawdzenie wymiaréw — dostawca, odbiorca,

¢) sprawdzenie wiasnodci mechanicznych — dostaw-
ca, odbiorca,

d) sprawdzenie skladu chemicznego — dostawca ze
sprawdzeniem drutu dla odbiorcy,

e) sprawdzenie cechowania — odbiorca.

5.2, Okreslenie partii. Parti¢ stanowi jedna dostawa
drutu o tym samym oznaczeniu, tej samej srednicy,
otrzymanego z oznaczone] odpowiednim numerem jed-
nej partii proszku molibdenowego.

5.3. Opis badaf. Badania nalezy wykonywaé wg

glosci, rulony powinny by¢é pakowane w-opakowania tabl. 4.

Tablica 4

Lp. Sprawdzenie Wymaganie Opis badan

1 Wygigdu zewngtrznego 3.1 powierzchnig drutéw nalezy ogladaé pod powigkszeniem 5 < 8x. Celem zbadania

przegie¢ drut nalezy przeciggnaé pomiedzy dwoma palcami

2 Srednicy 3.2 z pobranych szpul z partii odcina si¢ z kazdej szpuli 3 odcinki drutu o dhugosci
200 +0,1 mm; pierwszy odcinek nalezy wycia¢ w odlegtosci 2 m od poczatku
drutu, pozostate z miejsc odleglych od siebie o ckoto 1 m; sprawdzenie $rednicy
nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy wagi torsyjnej o odpowiednim zakresie mie-
rzagc masg¢ odcinka drutu z doktadnoscia £2%; szpul¢ nalezy uznad za zgodna
z wymaganiami p. 3.2, jesli wszystkie trzy pomiary sa zgodne z odpowiednimi
wartodciami podanymi w tabl. 2

sprawdzenie” wydluzenia liniowego nalezy ‘przéprowadzié wg PN-83/H-04316;
sprawdzenie wydtuzenia na peteike nalezy wykonad w nastgpujacy sposéb: z drutu
o $rednicy 2,5 raza wiekszej od $rednicy badanego drutu nalezy wykonaé petelke
1 umocowaé¢ w uchwycic niepfzesuwnym; przez petelke nalezy przewlec badany
drut, ktérego oba kofice nalezy umocowaé w uchwycie ruchomym; dalej nalezy
postgpowaé jak przy badaniu Az

3 Wiasnosei mechanicznych 3.3

4 Sktadu chemicznego 34 sprawdzenie skladu chemicznego nalezy wykonywaé dla kazdej partii proszku

molibdenowego stosowanego do wyrobu kazdej partii drutu — wg BN-80/0897-01
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5.4. Sposéb pobierania préobek i ocena partii. Nalezy
stosowal jednostopniowy plan kontroli przy ogdlnym
poziomie kontroli normalnej II i dopuszczalnej wadli-
woéci w = 2,5 wg PN-79/N-03021 — tabl. S.

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z PN-83/
N-03010.

5.5. Zaswiadczenie o jakoS$ci i atest. Do kazdej partii
nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie o jakosci wg BN-74/
0809-01 oraz atest zawierajacy wyniki badan skladu
chemicznego proszku molibdenowego lub numer atestu
przesianego uprzednio.

Na zadanie zamawiajacego nalezy dolaczy¢ atest za-
wierajacy wyniki innych badan przewidzianych norma.

Tablica §
‘ Liczba szpul Dopuszszalng liczba szpul
Liczba szpul w partii o ujemnych wy-
v pobranych . ; .
w partii do badas nikach tacznie dla badan
wg tabl. 4 punkty 1 + 3
sztuk

1+ 5 kontrola 100%

6 + 50 ] 0

51 + 150 20 1

151 + 200 32 2

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja epracowujgca normm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy POLAM. )
2. Istotne zmiany w stosunku de BN-70/0897-68
a) zmieniono tytut normy,
b) zmieniono zakres S$rednic drutéw,
¢) zmieniono sposOb pobierania probek i oceng partii,
d) okreslono metodg¢ badania skiadu chemicznego.
3. Normy zwigzane '
PN-83/H-04316 Préba statvczna rozciagania drutow
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenia jakosci i atest
BN-80/0897-01 Analiza chemiczna molibdenu

4. Normy zagraniczne
Japonia JIS H 4481-1970 Molibdenum Wires for Lighting and
Electronic Equipments
NRD TGL 6996 Blatt 1, 3 Stibe and Dridhte aus Molybdidn
USA ASTM F 289-60 Molybdenum Wire under 20 Mils in Diameter
ZSRR T'OCT fIposonoka monubaenosas. CopTaMeHT

5. Symbol wg SWW — 0569-61.

6. Autor projektu mormy — mgr Tomasz Chrzastowski — Za-
klady Wytwércze Lamp Elektrycznych im. Rézy Luksemburg.



