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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
przewody stalowe okragle stosowane w instala-
cjach odpylajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Prze-
wody stalowe okragle nalezy stosowaé¢ w instala-
cjach odpylajgcych przy ci$nieniach nie przekra-
czajgeych 20000 N/m? i temperaturze w zakresie
230-+-1100 K.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od panujgcego w prze-
wodzie ci$nienia rozréznia sie przewody stalowe
okragte:

A — niskoci$nieniowe o ci$nieniu od 0 do 3000

N/m?,

B — $rednioci$nieniowe o ci$nieniu od 3000 do
8000 N/m?,

C — wysokoci$nieniowe o ci$nieniu od 8000 do
20000 N/ma?.

W zalezno$ci od temperatury transportowanego
czynnika rozréznia sie przewody stalowe okragle
I — do transportu czynnika o temperaturze
od 230 do 320 K, '
II — do transportowanego czynnika o tempe-
raturze od 320 do 650 K,
III — do transportu czynnika o temperaturze
od 650 do 1100 K,
W zaleznosci od agresywnosci transportowanego
czynnika rozréznia sie przewody stalowe okragle
o — do transportu czynnika obojgtnego,
a — do transportu czynnika agresywnego.

2.2. Przyklad oznaczenia 'przewodu stalowego
okraglego, o $rednicy zewnetrznej 500 farn, prze-

znaczonego do transportu czynnika pod ciSnieniem
300 N/m2, o temperaturze 600 K, o wilasnosciach
agresywnych i dlugosci 6000 mm:

PRZEWOD 500 AIlaX6000
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3. WYMAGANIA

3.1. Glé6wne wymiary w mm — wg rysunku
i tabl. 1.
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Tablica 1. Glowne wymiary przewodéw stalowyeh

okraglych
avednica %‘i‘;ﬁfi‘s (;1;:3{:56 Przekr:j czynny
d d s F Sy (d—2s)2
mm mm?
4 6647 7235
10 8181 8820
126 10751 11493
ki —15 13684 14519
160 4 | 2 18145 19104
180 23235 24316
200 28952 30157
225 36983 38340
! 250 — 45996 47505

Zgloszona przez Branzowy O$rodek Normalizacji OPAM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Urzadzen Wentylacyjno-Klimatyzacyjnych i Odpylajacych
KLIMA-WENT dnia 28 patdziernika 1974 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji
od dnia 1 paZdziernika 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 2/1975 poz. 4)
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cd. tabl. 1 cd. tabl. 2
Seadiios Odchg‘rlka Grubosé Przekr6j czynny Lp. Symbol Materiat e oy
wymiaru| blachy n przewodu
d d s F=__(d—2s)?
4 1 2 3 4

mm mm? 8 Bllo St3sX PN-172/H-84020
280 58106 59798 9 BIIlo OH17T
315 74023 75926 |

— s | 2 10 Bla

355 94569 96713 11 Rlla 1H18N9T 1) PN-71/H-86020 1)
400 ' 120687 123101 12 BIlla
450 ' 153439 1541752 13 Clo
500 190117 191568 14 CITo St3sX PN-72/H-84020
560 237583 240929 15 CliIo OH17T PN-71/H-86020
630 301907 305660 16 Cla -
710 T T R 389059 17 ClIla 1H18N9T ) PN-71/H-86020 1)
800 ’ 490167 494892 18 Clila
900 622114 627400 1) Material podaﬁo przykladowo. Zaleca sl¢ dobieraé
1000 769769 775608 l1':1:1]:::.01'3.zowo w zaleznosci od stopnia agresywnosci czyn-
1100 932658 939516
1250 1207630 1214816 3.4. Powierzchnia, Powierzchnia przewodéw po-
1400 1517470 1521066 winna byé¢ gladka, bez wgniecenr. Ewentualne wady
1600 1985570 1089554 powierzchni nie powinny przekraczaé dopuszczal-
1800 v 6- \ 2516490 | | 2520842 nych wielkosci podanych w PN-62/H-92200.
2000 3110260 3114930 3.5. Wykonanie. Polgczenie wzdluzne i poprzecz-
2250 3940811 3945852 ne blach stalowych tworzacych plaszcz przewodu
2500 4869550 4874900 stalowego okraglego nalezy wykonaé przez spawa-

W przypadkach uzasadnionych dopuszcza sig
stosowanie $rednic zewnetrznych i grubosci Scia-
nek wg PN-74/H-74207, PN-74/H-74209.

3.2. Odchylki wymiaréw, Odchylki wymiarowe
gléwnych wymiar6w nie podane w tabl. 1 przewo-
déw stalowych okraglych powinny odpowiadaé
klasie dokladnosci IT-14 wg PN-66/M-02139.

3.3. Materialy. Przewody stalowe okragle nalezy
wykonaé, w zaleznoSci od parametréw przeplywa-
jacego czynnika podanych w 2.1, z blachy stalowej
w gatunkach okreslonych w tabl. 2.

Tablica 2. Materialy stosowane na przewody stalowe

okragle
Lp. Symbol Material Nr normy
przewodu .

1 2 3 4
1 Alo

St3sX PN-72/H-84020
2 Allo
3 Alllo OH17T
4 Ala
5 Alla 1H18N9T 1) PN-71/H-86020
6 Allla
7 Blo St3sX PN-72/H-84020

nie spawem gazoszczelnym. Dla przewodéw stalo-
wych narazonych na ci$nienie klasy B i C wykonaé
obliczenia wytrzymalosciowe sprawdzajace, a
plaszcz przewodu stalowego okraglego ozebrowaé.

3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne. Do powierz-
chni zewnetrznych i wewnetrznych przewodéw
stalowych okraglych nalezy stosowaé ochrone cza-
sowg przed korozjg. Sposéb ochrony czasowej na-
lezy kazdorazowo okreslié w zaméwieniu wedtug
instrukcji zabezpieczenia przed korozjg konstrukecji
stalowych za pomocg pokryé malarskich. Na zada-
nie zamawiajgcego przewody stalowe okragle moga
byé trwale zabezpieczone przed korozjg. Typowy
zestaw powlok antykorozyjnych podano w tabl. 3.

Tablica 3. Typowy zestaw powlok antykorozyjnych

Symbol Klasa
Lp.| prze- frodowiska Zestaw malarski -
wodu
1 2 3 4
farba do gruntowania
przeciwrdzewna cyn-
Alo 111 przemystowa kowa, symbol handlo-
1| Blo N'O':AP wy 81/93/08; emalia
Clo stc_)pxefl czysto- chlorokauczukowa
Sci — 2 ogblnego  stosowania
symbol 84/XX/09
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cd. tabl. 3
Symbol Klasa ‘
Lp.| prze- fradawisia Zestaw malarski
wodu
1 2 3 : 4
emalia na pyle cynko-
III przemystowa wym symbol 25/93/96;
Allo N-PO-AT emalia aluminiowa si-
2 | Bllo stopiefi czysto- likonowa odporna na
CIlo Sci — 1 okresowe dzialanie
temperatury 400°C
symbol 25/91/96
Alllo nie wymaga za- '
3 | BIllo bezpieczenia —_
CIIlo antykorozyjnego
Ala,
::‘E?’ ‘kazdorazowo
B 3, ustali¢ w zalez-
1a, noéci od stopnia ]
4 | Blla agresywnosci dla danego srodowiska
g;na’ czynnika i podaé '
a, w zamobéwieniu
Clla,
Cllla

3.7. Cechowanie. Na pobocznicy przewodu, w
odleglosci okolo 100 mm od jednego konica prze-
wodu, nalezy umiescié trwale znaki zawierajace:

— nazwe lub znak wytwoérni,

— oznaczenie przewodu,

— numer normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przewody stalowe okraggle nie
wymagajg opakowania.

4.2. Przechowywanie. Przewody stalowe okrggle
nalezy przechowywaé w miejscach zabezpieczo-
nych przed opadami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Przewody stalowe okragle mogag
byé przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Poszczegdlne warstwy przewodéw powinny byé
przelozone listwami drewnianymi. Liczba warstw
przewod6éw' powinna by¢ kazdorazowo ustalona w
zaleznosci od Srednicy przewodow, ich dilugoéci,
masy jednostkowej i érodka transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Przewody,stalowe okragle
nalezy poddaé nastepujgcym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (3.4--3.7),

b) sprawdzeniu gléwnych wymiaréw i odchylek
(3.1, 3.2).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewne¢trzne nalezy wykonaé
nieuzbrojonym okiem.

5.2.2. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw nalezy
przeprowadzié za pomocg przyrzadéw pomiaro-
wych majgcych aktualne cechy legalizacji.

5.3. Ocena wynikéw badafn. Przewody stalowe
okragle nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
normy, jezeli badania wedtug 5.1 dadzg wynik do-
datni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morme — Przedsiebiorstwo
Projektowania i Dostaw Urzadzen Ochrony Powietrza
OPAM, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/2372-01

— wprowadzono zakresy stosowania przewodéw w za-
lezno$ci od temperatury i ci$nienia,

— wprowadzono wymagania i badania dotyczace prze-
wodbw, ‘

— wprowadzono wymagania dotyczace pokryé antyko-
rozyjnych.

3, Normy zwiazane

PN-74/H-74207 Rury stalowe ze szwem i bez szwu, pre-
cyzyine. Wymiary

PN-74/H-74209 Rury stalowe ze szwem i bez szwu, prze-
wodowe. Wymiary

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej ja-
koSci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje¢ (nierdzewna i kwa-
soodporna). Gatunki i :

PN-62/H-92200 Stal goraco walcowana. Blachy grube. Wy-
miary

PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych
4. Autor projektu mormy — mgr inz Jerzy Witecki,

inz. Augustyn Pachlewski, OPAM.
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