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1. WSTEP skrzynki, spadek na krotszg krawedZz dna skrzynki,

Przedmiotem normy sg skrzynki z drutu przeznaczo-
ne do magazynowania 1 transportu towarow.

2. PODZIAL

W zaleznosci od konstrukcji rozréznia si¢ dwa rodza-
je skrzynek:

skrzynki sztywne — S,

skrzynki skltadane — K.

Skrzynki sztywne mogg by¢ z przegrodami lub bez
przegrod.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg dokumentacji konstrukcyjnej
producenta, przy zachowaniu wymiaréw gabarytowych
wg PN-78/0-79021.

3.2. Materiat — drut stalowy wg PN-67/M-80026,
blacha stalowa wg PN-81/H-92131.

3.3. Wykonanie. Skrzynki rodzaju S nalezy wykony-
wacé z drutdw potaczonych przy zastosowaniu zgrzewa-
nia elektrycznego. Konce wystajace drutow powinny
by¢ zaokraglone.

Skrzynki rodzaju K nalezy wykonywac z drutu i ele-
mentoéw z blachy stalowej, przy zastosowaniu zgrzewa-
nia elektrycznego. Scianka przednia, tylna oraz boki
powinny by¢ potaczone z podstawa ruchomo. Po za-
konczeniu zgrzewania skrzynke nalezy oczysci¢, a na-
stgpnie ocynkowa¢ ogniowo lub lakierowaé. Dopuszcza
si¢ cynkowanie galwaniczne. Kazda skrzynka powinna
mie¢ uchwyty pozwalajagce na tatwe i1 bezpieczne jej
podnoszenie 1 przenoszenie.

3.4. Wytrzymatosé potaczen. Polgczenie nie powinno
ulec zmianom przy dziataniu na nie silg 150 N.

3.5. Wytrzymatos¢ uchwytow. Uchwyty skrzynek po-
winny wytrzymac trzykrotnie wigkszag mas¢ niz masa
skrzynkiz obciazeniem odpowiadajacym masie towaru.

3.6. Wytrzymatos¢ skrzynek na swobodny spadek.
Skrzynka z obcigzeniem odpowiadajgcym masie towaru
powinna by¢ poddana 5 spadkom (spadek na naroza
przy dnie skrzyni, spadek na dituzszag krawedz dna

spadek na krawedz wysokosci skrzynki, spadek na dno
skrzynki) z wysokosci 200 mm wg PN-74/0-79160 i nie
powinna ulega¢ odksztalceniom trwatym.

3.7. Wytrzymaltos¢ skrzynek na uderzenia poziome.
Skrzynka z obcigzeniem odpowiadajgcym masie towaru
powinna by¢ poddana 4 uderzeniom (kazde uderzenie
na inng ptaszczyzng¢ skrzynki) na pochylni wg PN-74/
0-79162 o dtugosci drogi wozka 1,5 m i nie powinna
ulega¢ odksztatceniom trwatym.

3.8. Wytrzymatos$¢ skrzynek na Sciskanie. Skrzynka
poddana probie $ciskania wg PN-75/0-79163 powinna
wytrzymac obcigzenie sitg nacisku F obliczong ze wzoru

300 - A

F=125(——) G
h
w ktoérym:
h — wysokos¢ skrzyni, mm,
G — masa skrzyni z towarem, kg.

3.9. Wytrzymatos¢ skrzynek na wibracje. Skrzynka
7 obcigzeniem odpowiadajgcym masie towaru powinna
by¢ poddana badaniu na stole wibracyjnym wg PN-75/
0-79166 1 nie powinna ulega¢ odksztalceniom trwalym.

3.10. Cechowanie. Kazda skrzynka powinna mieé
tabliczke zawierajaca co najmnie;j:

a) nazwe lub znak wytwoérni,

b) symbol rodzaju,

c) symbol wielkosci,

d) znak normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzvnki przeznaczone do transpor-
tu moga by¢ uktadane w stos, zwigzane drutem lub
sznurkiem w liczbie uzaleznionej od srodka transportu.

4.2. Przechowywanie. Skrzynki nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, nie zanieczyszczonych sub-
stancjami dziatajagcymi korodujaco.

4.3. Transport. Skrzynki nalezy przewozi¢ w warun-
kach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.
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S. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 1.
Tablica 1
Zakres badan | Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan ) ' badan
p odzaje badan ks | ierels givma z:\(/ian
nych nych & 8

1 Sprawdzenie wy-

miarow + + 3.1 9.3:1
2 Sprawdzenie mate-

riatow + + 3.2 5.3.2
3 Sprawdzenie wyko-

nania + + 33 533
4 Sprawdzenie wytrzy-

matosci potaczen = o 34 534
5 Sprawdzenie wytrzy-

matosci uchwytow + - 3.5 5.3.5
6 Sprawdzenie wytrzy-

matosci  skrzynek

na swobodny spa-

dek + - 3.6 5.3.6
7 Sprawdzenie wytrzy-

matosci  skrzynek

na uderzenia po-

ziome + - 3.7 5.3.7
8 Sprawdzenie wytrzy-

matosci  skrzynek

na Sciskanie + - 38 5.3.8
9 Sprawdzenie wytrzy-

matosci  skrzynek

na wibracje + - 3.9 2.3.9

Znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktorego nie przeprowadza sig.

Badania peilne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
oceny nowej konstrukeji, zmian konstrukcyjnych, tech-
nologicznych, materiatlowych lub na zgdanie zamawia-

jacego podane w zamoOwieniu.

Badania niepetne nalezy przeprowadzié¢ przy odbiorze

kazdej partii.
5.2. Kontrola jakosci
5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem

do badan, skrzynki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajgce si¢ z wyrobow tego samego rodzaju i wiel-
ie powinna przekraczac

kosci. Licznos$é
1200 sztuk.
5.2.2. Sposob pobierania prébek. Do badan peinych

partii  nie

nalezy pobra¢ sposobem na $lepo probke o licznosci
nie mniejszej niz 2 sztuki. Do badan niepelnych nalezy

pobra¢ probk¢ metoda na Slepo wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 4%.
5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2. Wybor

i stosowanie plandéw badania dla kontroli obostrzonej

i ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/
N-03021.
Tablica 2
Licznos¢ Licznosé Liczba kwa- | Liczba dys-
partii probki lifikujgca kwalifikujgca
sztuk
do 150 20 2 3
151 = 280 32 3 4
281 = 500 50 5 6
501 <+ 1200 80 7 8

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
za pomocg przyrzadow pomiarowych o dokladnosci
pomiar6w do 1 mm.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestoOw lub zaswiadczen hutniczych materialu zastoso-
wanego do wyrobu skrzynek.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzac
wzrokowo. '

5.3.4. Sprawdzenie potaczen polega na zmierzeniu
wartosci sity dynamometrem w 5 dowolnych miejscach
polaczen drutu i stwierdzeniu stanu potgczen.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytéw polega
na obcigzeniu uchwytdéw sitg trzy razy wigkszg niz masa
skrzynki z obcigzeniem odpowiadajagcym masie towaru
przez 10 min. Po sprawdzeniu nalezy przeprowadzic
ogledziny polaczen uchwytow.

5.3.6. Sprawdzenie wytrzymatosci skrzynek na swo-
bodny spadek nalezy przeprowadza¢ wg PN-74/0-79160.

5.3.7. Sprawdzenie wytrzymatosci skrzynek na uderze-
nia poziome nalezy przeprowadza¢ wg PN-74/0-79162.

5.3.8. Sprawdzenie wytrzymatosci skrzynek na sciska-
nie nalezy przeprowadza¢ wg PN-75/0-79163.

5.3.9. Sprawdzenie wytrzymatosci skrzynek na wibra-
cje nalezy przeprowadza¢ wg PN-75/0-79166.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Wyréb nalezy uznac za dobry,
jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie bada-
nia wg S.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ skrzynek nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujgce;j
wg tabl. 2.

KONIEZC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakow.
2. Normy zwigzane
PN-81/H-92131 Blacha
zwyktej jakosci
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogblnego prze-
znaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-74/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na uderzenia poziome (na pochylni)

PN-75/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na Sciskanie

PN-75/0-79166 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na wibracje
3. Symbol wg SWW — 0655-565.
4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Kazimierz Jurkiewicz

i inz. Jozef Kotodziejczyk, Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu

Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakow.



