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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalia olejno-zywiczna
dla okretownictwa
do urzgdzen poktadowych
aluminiowa

BN-

712

6115-07

Zamiast
BN-64,/6115.07

Grupa katalogowa X 24"

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest e-
malia olejno-zywiczna dla okrgtownictwa do urzgdzen

poktadowych aluminiowa - zawiesina proszku alumi-
niowego w spoiwie opartym na 2ywicy maleinowej,
ftalowej i olejach schngcych z dodatkiem rozpusz-
czalnikow i $rodkéw uszlachetniajgcych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norml.qulia

przeznaczona jest do ostatecznego malowania sta-
lowych poreczy, pkué¢, barierek i innych przedmio-
téw na statkach, uprzednio zagruntowanych farbg
ftalowg modyfikowang do gruntowania przeciwrdzew=-
ng chromianowg wg BN=-T0/6113-19,

1.3. Normy zwigzane

PN-62/C=81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PN-53/C=81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie proé-
bek jednostkowych 1 przygotowywanie sredniej
prébki laboratoryjnej

PN-65/C=-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby
techniczne

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe, Plytki do badan

PN-70/C=81514 Wyroby lakierowe.
wania powtok do badan

PN-67/C=81515 Wyroby lakierowe,
miar grubosci powlok metoda clektromagnetyczna

Sposoby otrzymy-

Nieniszczicy po-

PN-54/C=97025 Produkty weglopochodne. Xsylen
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne
BN=-68/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe,

Pudetka z wieczkiem wciskanym
BN-70/6113-19 Farba ftalowa modyfikowana do grun-
towania przeciwrdzewna chromianowa

Pozostale normy 2zwigzane podano w 3.1,

2. OZNACZENIE

EMALIA OLEJNO-ZYW1CZNA DLA OKRETOWNICTWA DO URZj~
DZEN POKLADOWYCH ALUMINIOWA BN=72/6115-07

SWW 1312-266

" Symbol wg SWWi 1312-266,

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
Wymagania Metody badan
wg
a) Wstepne préby techniczne PN-65/C=81503
b) Temperatura zaptonu, °C, 21 PN-C=04007
nie mniej niz
¢) Lepko$é mierzona kubkiem 4060 PN-64/C=-81508
Forda, s
d) Gestosé, g/cn’, najwyzej 1,0 BN=64/6110=11
e) Zawarto$é substancji 42452 PN-66/C=81512
lotnych, %
t) Rozlewnoéé, stoplei, 8 PN=67/C=81507
co najmniej
g) Krycie jakoéciowe, stopief I PN=70/C=81536
h) Czas schnigcia powloki
v temperaturze 20 120C i
wilgotnoéci wzglgdnej po-
wietrza 65 +5%, godz,
najwyzej
- stopiefi &4 13 PN=69/C=81519
- stoplei 6 48
1) Wyglad 1 kolor powloki ¥ ka 3.6
J9L PO=
maresuczen,
zaciekdw
i chropo-
watosel o
kolorze
aluminio=-
wym
J) Przyczepnosé powtoki, 3 PN=64/C=81531
stopiefi, co najmniej |
k) Elastyczno$é powkoki 3 PN=69/C=8152(
wg aparatu - typ A,
co najmnisj
1) Odpornosé powioki na 6 BN=66/6110~".
dziatanie zmiennych !
temperatur, wytrzymuje !
cykli, co najmniej i
1) Odporncéé powtoki na wyglad PN=61/C-8152 %
dziatanie mgty soined powloki
w ciggu 168 godz bez zmian,
(7 cykli) dopusz-
czalna
lekka
zmiana po=
tysku 1
odcienia
m) Odpornoéé powioki na wyglad BN=64/6110-02
dzialanie wody morskiej powloki
bez zmian,
dopusze
czalna
lekka
zmiana po-
tysku i
odcienia
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3.2, Trwalosé, Emalia olejno-zywiczna dla 0=
krgtownictwa do urzagdzern poktadowych aluminiowa
powinna odpowiadaé wymaganiom normy w cigsu 6 mie-
sigcy liczgc od daty produkcji.
tym czasie zgestnienie wyrobu powinno ustgpié po

dodaniu najwyzej 5% ksylenu wg PN-54/C-97025,

Dopuszczalne w

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu

zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi
w 3.1. Badania nalezy wykonywaé co najmniej raz

na 6 miesigcy. Badania pelne nalezy wykonywa¢é

réwniez przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw
i metod technologicznych mogacych mieé wptyw na
wtasnosci wyrobu oraz w przypadku badan rozjem—
czych, Jezeli badana partia nie odpowiada wyma-
ganiom normy,

dukcyjne nalezy podda¢ badaniom pelnym,

trzy nastepne kolejne partie pro-

3.3.2. Badania niepeine polegajg na sprawdizeniu

zgodnosci z nastepujacymi wymaganiami:
- wstegpne préby techniczne,

- lepkosé,

- gestoge,

- rozlewnosé,

- krycie jakosciowe,

- czas schnig¢cia powloki,

- wyezlad i kolor powtoki,

Badania niepelne nalezy wykonywaé dla kazdej

partii wyprodukowanezo wyrobu,

3.4. Pobicranie prébek i przygotowanie srednie}
probki laboratoryjnej - wg PN-53/C-81500 po prze-
provadzeniu préb wg PN-65/C-81503, przy czym za
wielkosé partil nalezy uwazaé ilosé wyrobu

ozna-
czonego tym samym numerem partii produkcyjnej,po-
danym na etykiecie opakowania,

3.5, Przypotowanie powlok do bhadarn

3.5.1. Przygotowanie powlok, Plytki stalowe wg
PN-64/C-81513 pomalowaé jednorazowo badang emalig
za pomocy pedzla w sposéb podany w PN-T70/C-81514,

po czym suszyé w tcmperaturze 20 1200 i wilgotnos-

ci wzglg¢dnej powietrza 65 #5% w ciggu 18 godz.

Grubosé¢ powloki powinna wynosié 10 + 20 pm., Do
badania odpornosci powloki na dziatanie mgly sol-
nej i wody morskiej plytki stalowe nalezy pomalo=-
wa¢ dwustronnie jednorazowo farbg ftalowg modyfi-
kowang do gruntowania przeciwrdzewng chromianowsg
wg BN-70/6113-19 a nastepnie po 16 godz suszenia
w temperaturze 20 +2% jednorazowo badang ema-
1ia, po czym suszyé w ciggu 18 godz w temperatu=-
rze 20 +2% 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65
+5%, Brzegi ptytek zabezpieczyé przez zanurzeniew
parafinie o temperaturze 80 +2°¢C na giebokosé o~

koto 5 mm, Gruboéé pokrycia powinna wynosié 30 =

50 pm,

3.5.2, Aklimatyzacja powlok, Powloki przed wy-
konaniem badan nalezy aklimatyzowaé w temperatu-
rze 20 +2°C 1 wilgotnoseci wzglednej

65 +5% w ciggu 72 godz. Czas aklimatyzacji powilok
liczy si¢ od czasu wyscinigcia powloki wg 3.5.1,

powietrza

3.5.3. Poniar grubosci powlok wykonad
wg PN=67/C-51515 przyrzadem

lub innym zapewniajacym dokladnosé pomiaru do 10%

nalezy

elektromagnetycznyn

w stosunku dec grubosei powloki,

3,6, Okreslenie wyglgdu powloki wykonaé nieu-

zbrojonym okiem w rozproszonym swietle dziennym

co najmniej na 3 powlokach przygotowanych zgod-
nie z 3.5.1,

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badaii,

Wytwérca jest obowiazany przedstawié odbiorcy o=
rzeczenie kontroli
prowadzonych badan i na zyczenie odbiorcy zaswiad-

przedstawiajace wyniki prze-

czenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ak=-

tualnych badarn petnychi.

4. PAXOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSP ORT

4.1, Pakowanie. Emalie nalezy pakowaé zgodnie z
PN-62/C~81400 w hoboki uniwersalne wg BN-65/
5043-01 pojemnosci 25 i 50 1 1lub w pudelka ©
przekroju okragtym z palakiem wg BN=-08/5043-02 po-

jemnosci 5 1,

4,2, Przechowywanie i transport - weg PN=62/

C-81400,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=72/6115-07

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6115-07

a) wprowadzono badania: ge¢stosci i zawartosci skladni-
kow lotnych,

b) wyeliminowano badanie krycia ilosciowego - jako ba=
danie nieistotne,

c) zmieniono metode badania krycia jakosciowego, a ba=
danie odporno$ci powloki na dziatanie podwyiszone] tempe-
ratury- zastqpiono badaniom odpornofci powlok na dziala=-
nie zmiennych temperatur,

d) przediuiono okres gwarancji.

2, Przepisy o przewodzie materialow

a) Przepisy o przewozie kolejq materialéw i przeamiotéw
niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrzeénia 1968 r.

b) Przepisy bezpieczefistwa ruchu przy przewozie mate-
rialéw niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz.U. PRL

nr 54, poz. 357 z dnia 27 gruBnia 1965 r.).
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