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NORMA BRANŻOWA 
BN-72 

Emalio olejno-żywiczno 6115-07 
WYROBY 

dla okrętownictwo LAKIEROWE 

do urządzeń pokładowych Zamiast 
BN· ó4/6 115·07 

aluminiowo 
Grupa katalogowa X 24" 

1. WSTEP 3. WY~;AGAI'HA I BADANIA 

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest e­

malia olejno-tywiczna dla okrę townictwa do uJ;'zą.dzeń 

pokładowych aluminiowa - zawiesina proszku alumi­
niowego IV spoiwie opartym na tywicy maleinowej, 

ftalowej i olejach schnących z dodatkiem rozpusz­

czalnikow i ś rodków uszlachetniających. 

1. 2 . Zakres s tosowania przedmiotu normy, Emalia 

przeznaczona jest do ostatecznego malowan.1a s ta­

lowych poręczy, pkuć, ba rierek i innych przedmio­

tów na statkach, uprzednio zagruntowanych farbą 

ftalową modyfikowaną do gruntowania przeciwrdzew­
ną chro:ll ianową wg 1l1\: -70/6 113-19, 

1.3. Normv związane 

PN-62/C-Si400 Wyroby l ak i e ro we , Pakowanie , prze­

chowywanie i transport 

PN-53/C-S1500 Wyroby l a kierowe. Pobieranie pró-

bek jednostkowych i przy gotowywanie 

próbki laboratoryjnej 

średniej 

PN-65/C-S1503 Wyroby l a kierowe. Ws tępne próby 

techniczne 

P~-64/C-Si5i3 Wyroby l akie rowe. Płytki do badań 

PN-70/C-S1514 Wyroby l al,ie ro we . S po s oby otrzymy­

wania powłok do badań 

PN-67/C-S1515 Wyroby l akierowe . Nieniszczflcy po-

3 1 Zestawienie wyma,9;all i metody badali 

Wy .. agania 

a) Wstępne pr6by techniczne 

b) Te .. peratura zapłonu, oC, 
nie mniej nit 

c) Lepkość .. ierzona kubkie .. 
Forda, s 

d) Gęstość, g/cm', najvytej 

e) Zavartość substancji 
lotnych, % 

t) Rozlewność, stopień, 
co najmniej 

g) Krycie jakościowe, stopień 

h) Czas schnięcia povłoki 
w teaperaturze 20 ±2OC i 
vilgotności vzględDej po­
wietrza 65 ±5%, godz, 
najvy:Łej 

- stopień 4 

- stopień 6 
i) Wygl~ i kolor powłoki 

j) Przyczepność povłoki, 
stopień, co najamiej 

Metody badań 
vg 

PN-65/C-8150} 

21 PN-C-04007 

4O~0 PN -64/C-81508 

1,0 BN-64/6110-11 

42;,52 PN-66/C-81512 

8 PN-67/C-8150? 

I PN-70/C-81536 

13 PN-69/C-8151 9 
48 

~ lta 3. 6 
"d_ po-
mare~c zeń , 
zac1ek6v 
1 chropo-
vatości o 
kolorze 
aluminio-
vy .. 

3 PN-64/C-81531 

I 

I 

miar grubo ś c1 powłok metodą cl e l,tromagnetyczną 

PN-54/C-97025 Produkty węg lopo chodne. Ksylen 

ilN - 65/5043-01 HOboki uniwers alne 

k) Elast yczność povłoki 
vg aparatu - typ A, 

3 PN-69/C-815~':'; 

BN-tiS/5043-02 Opal,oll'an ia j ednos tkowe metalowc . 

Pudełka z wie czki em wci sJ,anym 

B1-:-70/6113-19 Farba ftalowa mody fikowa na do grun­

tOll'a n1a ~rzeclwrdzewna chromlano~a 

Pozostałe normy związane podano w 3.i. 

2. OZNAC7.ENIE 

EMALIA OLEJNO-ŻYWICZNA DLA OKr~T llWN I CrWA DO UitZł­

DZI;;~ POKLADOWYCH ALillJINIOWA BN-72/6115-07 

SWW 13 12-266 

t) S)'abo1 wg SW, 1}12-266. 

cO najmni ,)j 

l) Odpornoś ć povłoki na 
działanie zmiQnnych 
temperatur, vytrzymuje 
cykli, co najmniej 

ł) Odporność powłoki na 
działanie mgły sO.1nej 
w ci~ 168 gouz 
\ 7 cykli ) 

m) Odporność povłoki na 
dzialanie wody morskiej 

I 
I 

6 BN-66/ 61-IO-',3! 

I 
I 

i 
vygl"d PN-61/C-8152 j l 
povłokl 
bez zmian, 
dopu.z-
czalna 
lekka 
zmiana po 
łysku i 
odoienia 

vygllOd BN -64/6110-a:? 
powłoki 

bez zmian, 
dopusz-
czalna 
lekka 

I 
zmiana po 
łysku i 
odcienia 

r----------------------------------------------------------------------------------------) 

WYDAWNIC TWA NORMALlZAC YINE 

Zjednoczenie Przemysłu Forb i Lo k ierów 

Ustanowiono przez Dyrektora ZPFiL d nia 20 marco 1972 r. 

jako normo obowiązu j Q c o w ~o k r es ie p rodu kc ji od d ni o l po ździernika 1972 , . 

( D ~. N o rm. i Miar nr 3 /' 9 72 poz . 4 ) 
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3 . 2. Trwałość, Emalia olejno-żywiczna dla 0-

l< r ętownictwa do urządzali pokładowych aluminiowa 

powinna odpowiadać wymaganiom normy w ci qg u 6 mi&­

sięcy li c ząc od daty produkcji, Dopuszcza lne w 

tym c zasi e zgęs tnieni e wyrobu powinno ustąpić po 

dodaniu najwyże j 5~ ksylenu wg PN-5 4/C-97025 . 

3 . 3 . Program badań 

3.3.1. Badania pe łne polegają na sprawdzeniu 

z gOdnośc i ze wszystk illli wymaganiami wymienionymi 

w 3.1. Badania należy wykonywać co najmniej raz 

na 6 miesięcy. Badania pełne nal eży wykonywać 

r6wnież przy każd ej zlllianie sLosowanych surowców 

i metod techno lo~icznych mogącycn mieć wpływ na 

"łas no ,; ci wyrobu oraz w przypadku badań rozjelll­

czych. Jezeli badana partia nie odpowiada wyma­

ganiom normy, trzy następne kole j ne partie pro­

dukcy jne należy poddać badaniom pełnym. 

3.3.2. Badania niepełne polegają na s prawd zeniu 

zgodnoś ci z następującymi wymaganiami: 

- ws tępn e próby t, 0clmiczne, 

- lepko ść. 

- gęs to ~ c , 

- rozlewno ść , 

- l<ryci e jakośc iowe, 

- czas schnięcia powłoki, 

- wy g ląd i kolor powłoki. 

ł3adania ni E' pełne należy wykonywać dla każdej 

parti i wyprodukowanego wyrobu. 

~.4. Pobieranie pr ó bek i przygotowanie ś redniej 

pró bk i l abo ratoryjne;] - wg Pr./-53/C-8 i 500 po prze­

prowadzeniu prób wg PN-65/C-8i503, p rz y czym za 

wie lko ś ć partii należy uważać ilość wyrobu ozna­

czonego tym samym n ume rem partii produkc yjnej ,po­

danym na e tyk iecie opakowan ia. 

3.5. Prz yg oto .... ani e powłok do badari 

3.5.1 . Przygotowanie powłok, Płytki stalowe wg 

P:\-64/C- 8 15 13 pomalować j ed norazowo badaną emalią 

za pomocą pędz la w spo sób podany w PN-70/C-8i5i4, 

po czyrn sus zyć w temperaturze 20 ± 2o C i wil gotnoś­
ci wz g ledne j powietrza 65 ± 5% w ciągu i8 g OdZ. 

Gruboś ć powłoki powinna wynosić iO.;- 20 1"Ii. Do 

badania o dpornoś ci powłoki na działanie mgły sol­

n ej i wody morskiej płytki stalowe należy pomalo­

wać dwustronnie jednorazowo farbą ftalową modyfi­

kowaną do grun towania przeciwrdzewn{l chromianową 

wg BN-70/6113-19 a następnie po i6 godz suszenia 

w t emperaturze 20 ±20 C jednorazowo badaną ema­

lią, po c z ym suszyć w ciągu 18 god z w temperatu­

rze 20 ±20 C i wilgotnośc i względnej powietrza 65 

±5%. Drzegi płytek zab ezpieczyć przez zanurzen i e w 

parafin1e o temperaturze 80 ±2o C na głębokoś ć o­

koło 5 mm. Gruboś ć pOkrycia powinna wynosić 30.;. 

50 pro. 

3.5.2, Ak l inntyzacja powłok, Powłoki przed wy­

konaniem badań nale ży aklimatyzować w temperatu­

rze 20 ±2o C i wilgotności względnej powietrza 

65 ±5% w ciągu 72 godz. Czas aklimatyzacji powłok 
liczy się od c zasu wysc lmięcia powłoki wg 3.5.1. 

3 .5.3. Por.liar gruboEci powłok należy wykonać 

IVg PN- 67/C-81515 przyrządec elek tromagnety c znym 

lub innym zapewniającym dokładnoś ć pomiaru do 10% 

w stosunku tlo gruboś ci powłoki. 

3,6. O l(re ś len le wyglądu powłoki wykonać nie u-

zbrojon ym ok i ew w rozproszonym ś wietl e dziennym 

co najmniej na 3 po\\'ło l{ach przy gotowanych z god ­

nie z 3.5.i. 

3.7. Zaświadczenie wytwó rcy o wynikach ba<!ali. 

Wy twórca jest obowiązany p rz edstawić Odbiorcy o­

rzeczenie kontroli prz edstawiające wyniki prze­

prowadzonych badań i na życzenie odbiorcy zaświad­

czenie o wynikach ostatnio prz eprowadzonych ak­

tua lnych badar! pełnych. 

4 . PA;':O',iA:'HE , PRZECllOWn;A.'HE I T RA.'1 SP ORT 

4.1 , Pakowa nie. Emalię należy pakować z godnie z 

PN- 62/C- 81400 w hoboki uniwersa lne wg ł3N- 65/ 

5043-01 jJojeoillości 25 i 50 l lub w pudełka o 

przekroju okrągł ym z pałąk iem wg BN-bS/5043-02 po­

jemno ś c i 5 l. 

4,2. Prz echowywanie i trans port -

C- 8i400 . 

wg PN-62/ 

KONIEC 

INF ORMACJE DODATKOWE do BN-72/6115-D7 

1. Istotne uiany w etosllllku do BN-64/6115=07 2. Prlęll1eY o prsewodde lDat erialOw 

a) wprowadzono badania I g,etości i zawartości ekl adn1-

kOw lotnych , 

b) wyeliminowano badanie krycia ilościowego - jako ba­

danie nieietotne, 

c) zmieniono lDetod, badania krycia jakościowego, a ba­

danie odporności powloki na działanie podwyższonej telDpe­

r atury' zast'Piono badaniom odporności powlok na działa­

nie zmiennych temperatur, 

d) przedłużono okree gwarancji. 

a ) Przepisy o przewozie kolej, materialOw i przedIDiot6w 

niebezpiecznych (PHK) z dnia 15 września 1968 r. 

b) Przepisy be zpieczeństwa ruchu przy przewozie mate­

riałÓw niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz.U. PRL 

nr 54, poz. 3YI z dnia 27 gruinia 1965 r.). 
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