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NORMA

BRANZOWA

Urzadzenia zabezpieczenia ruchu
kolejowego

BN-87
9315-02

TRANSPORT ;
SZYNOWY Urzasze.ma kluczowe T
Spona iglicowa EEZ-71 BN-74/8315-02
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0558
1. WSTEP EEZ-712 spona iglicowa bez zamka,

Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 spony
iglicowe przeznaczone do zamykania iglic zwrotnico-
wych w rozjazdach typu S-42, S-49, S-60.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat spon iglicowych. Ze wzglgdu na wypo-
sazenie rozrbznia, si¢ nastg¢pujace rodzaje spon:
EEZ-711 spona iglicowa z zamkiem,

EEZ-713 zamek spony iglicowe;j.
2.2. Przyklad oznaczenia spony iglicowej wyposazo-
nej w zamek:

SPONA IGLICOWA EEZ-711 BN-87/9315-02

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary, w mm — wg rysunku.
3.2. Wyszczegélnienie gléwnych czeSci i materiatéw
wg tabl. 1.
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Tablica 1
n):rr;sz:rél‘l:(iu Nazwa czgéci Materiat
1 2 3
1 Patlgk stal St4S wg PN-72/H-84020
2 Wrzeciono stal St4S wg PN-72/H-84020
L Suwak stal St5 wg PN-72/H-84020
4 Rygiel stal St5 wg PN-72/H-84020
- Ostona zamka zeliwo ZI 200 wg PN-76/H-83101
6 Koto wrzeciona stal St3S wg PN-72/H-84020

Pozostate czgSci powinny byé wykonane z materiatow okreslonych w dokumentacji konstrukcyjnej.
Dopuszcza si¢ stosowanie materialéw zastgpczych, lecz o wlasnodciach co najmniej réwnorz¢dnych.

Zgtoszona przez PKP Zaktady Wyrwércze Urzadzen Sygnalizacyjnych w Katowicach
~ Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 23 pazdziernika 1987 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1988, poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA“ 1988,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Naki. 1200 + 40 Zam. 293/88

Cena zt 32,00
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3.3. Wykonanie. Zamek spony iglicowej powinien by¢
wykonany z mechanizmami przystosowanymi do zamy-
kania kluczem wg rejestru kluczy, podanego w do-
kumentacji kluczy. Kluczami danego rejestru powinno
sic zamknaé i otworzyé kazdy zamek z danego reje-
stru.

3.4. Wykoniczenie. Czgéci ruchome zamka bez pokryé
ochronnych powinny by¢ powleczone $rodkiem przeciw-
korozyjnym, np. wazeling techniczng. Zewngtrzne czgs-
ci zamka powinny byé pokryte powloka antykorozyj-
ng i lakierowa okre§lona w dokumentacji konstruk-
cyjnej. Powloki lakierowe powinny byé bez zaciekéw
1 por.

3.5. Luzy suwaka. Poprzeczny luz suwaka nie po-
winien przekracza¢ 1,0 mm, a podluzny luz suwaka
w stanie zamknigtym zamka nie powinien przekraczaé
3,0 mm.

3.6. Dzialanie suwaka i zamka. W stanie otwartym
zamka suwak powinien si¢ przesuwaé wzdtuz osi wrze-
ciona.

Po zamknigciu zamka suwak powinien wej§¢ w otwor
kota wrzeciona, zabezpieczajgc wrzeciono przed obro-
tem. :

3.7. Dziatanie spony. Wkiadanie i wyjmowanie klu-
cza powinno odbywaé si¢ bez zacigé i zakleszczen.
Mozliwoéé wlozenia i wyjecia klucza powinna by¢ tylko
w stanie zamknietym zamka. Obrét klucza powinien
powodowaé swobodne przesuwanie si¢ rygla, a obrét
klucza o 180° powinien spowodowaé otwarcie zamka.

3.8. Trwato$¢ spony. Po wykonaniu 5000 zadziatan
zamka spona iglicowa powinna nadal dziatla¢ pra-
widlowo.

3.9. Cechowanie. Na uchwycie klucza nalezy umies-
ci¢ w sposob trwaly rejestr i grupg klucza zgodnie
z dokumentacjg techniczng.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie spon iglicowych nie jest wymagane.
Klucze nalezgce do danego zamka nalezy powigzac

drutem, a nastepnie jednym z nich nalezy otworzy¢
zamek i1 klucz ten pozostawi¢ w zamku.

4.2. Przechowywanie. Spony iglicowe nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach zabezpieczonych przed opa-
dami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Spony iglicowe mozna transportowaé
dowolnymi $§rodkami lokomocji zabezpieczajgcymi
przed opadami atmosferycznymi. W czasie transportu
spony powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem
sig.

5. BADANIA

5.1. Program badan obejmuje badania pelne i bada-
nia niepelne wg tabl. 2.

Badania pelne wykonuje sig:

— przy wykonywaniu spony po raz pierwszy w za-
kladzie,

— przy okresowej kontroli produkcji co najmnie;j
raz na 5 lat,

— po kazdej zmianie konstrukcji, materialow lub
metod technologicznych, mogacych wplynaé¢ ujemnie
na jakos¢ wyrobu.

Badania niepelne wykonuje si¢ przy biezacej kon-
troli produkcji i odbiorze technicznym i maja one na
celu sprawdzenie, czy przy wykonywaniu spon nie po-
petniono przypadkowych blgdéw mogacych mie¢ wplyw
na jako$¢ wyrobu.

5.2. Pobieranie probek. Do badan petnych nalezy po-
braé¢ sposobem losowym z biezacej produkcji dwie spo-
ny danego rodzaju.

Badaniom niepelnym nalezy poddac¢ wszystkie wy-
produkowane spony.

Do badan odbiorczych nalezy pobra¢ sposobem lo-
sowym 10% spon danego rodzaju z odbieranej partii,
lecz_nie mniej niz 3 sztuki.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny na zgodno$¢ z 3.4 i 3.9 nalezy prze-
prowadzi¢ nie uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie giéwnych wymiaréw na zgodnosé
z 3.1 nalezy wykonaé¢ suwmiarka.

= Tablica 2

b Rodzsie: budh Zakres badan Wymagania | Badania
peine niepetne wE >4

1 2 3 4 5 6

1 Ogledziny + + 34, 39 5.3.1

2 Sprawdzenie glownych wymiaréw o H 3.1 53.2

3 Sprawdzenie materiatow % + 3.2 5.3.3

4 Sprawdzenie wykonania 4 + 3.3 5.34

5 Sprawdzenie luzéw suwaka + * 3.5 5.3.5

6 Sprawdzenie dzialania suwaka i zamka + + 3.6 5.3.6

7 Sprawdzenie dzialania spony T + 3.1 5.3.7

8 Sprawdzenie trwatosci spony i - 3.8 5.3.8

Znak .+“ oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzié.

Znak ,-* oznacza badanie, ktorego nie przeprowadza sig.
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5.3.3. Sprawdzenie materialéw na zgodnos$¢ z 3.2 na-
lezy wykonaé¢ na podstawie dokumentéw kontroli
z badan dostaw materialu do produkciji.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania na zgodno$¢ z 3.3 na-
lezy wykonaé przez otwarcie i zamknigcie zamka klu-
czami z danego rejestru. .

5.3.5. Sprawdzenie luzéw suwaka na zgodnos$¢ z 3.5
nalezy wykona¢ szczelinomierzem i suwmiarka dopro-
wadzajac zamek spony do stanu zamknigtego.

5.3.6. Sprawdzenie dzialania suwaka i zamka na zgod-
noé¢ z 3.6 nalezy wykona¢ przesuwajac rgcznie suwak,
a po zamknigciu zamka wzrokowo nalezy sprawdzic,
czy suwak wszedt w otwér kota wrzeciona.

s

5.3.7. Sprawdzenie dziatania spony na zgodnos¢ z 3.7
nalezy wykonaé kluczem, powodujac wysuwanie rygla.

5.3.8. Sprawdzenie trwaloéci spony na zgodnos¢ z 3.8
nalezy wykonaé rg¢cznie lub przyrzadem.

5.4. Ocena wynikéw badai. Wynik badan pelnych
nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli spony iglicowe prze-
szly badania wg 5.1 tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

Wynik badan niepelnych nalezy uznaé¢ za dodatni,
jezeli spony iglicowe przeszly badania wg 5.1 tabl. 2
z wynikiem dodatnim.

Partie spon iglicowych nalezy uznaé za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli wyniki ostatniego badania
pelnego oraz badania niepetnego s3 dodatnie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — PKP Zaklady Wytworcze
Urzadzenn Sygnalizacyjnych w Katowicach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/9315-02

a) zmieniono wymiary spony,

b) w tabl. 1 zmieniono material dotyczacy suwaka, rygla i ostony
zamka i normy materialowe

3. Normy zwigzane

PN-76/H-83101 Zeliwo szare niestopowe. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogél--
nego przeznaczenia. Gatunki
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