UKD 669.22.4

NORMA BRANZOWA BN-89
HUTNICTWO _Sreb,ro ' stopy SR 0879-09
METALI Styki nitowe bimetalowe
NIEZELAZNYCH ma+QWymiarowe
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0358
1. WSTEP 3 mm, wysoko$c tba 0,7 mm, $rednica trzpienia 1,5 mm,

Przedmiotem normy sg wymagania i badania stykdw ni-
towych bimetalowych malowymiarowych o  érednicy 1iba
< 4 mm, stosowanych w przemyS$le elektronicznym, eclek-

trotechnicznym, motoryzacyjnym i maszynowym.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Odmiany. W zaleznosci od gatunku materialu sty-

kowego, rozrdinia si¢ dwie odmiany stykdw nitowych  bi-
metalowych malowymiarowych:

- z warstwg kontaktujaca ze srebra Ag/Cu,

- z warstwg kentaktujgeg ze stopdw srebra - AgNiQ,15/

Cu, AgCdd/Cu, AgCd13/Cu.

2.1.2. Typy., W zaleznosci od ksztaltu tba, rozrdznia
si¢ trzy typy stykdéw nitowych bimetalowych:

- BK,

i

z 1bem kulistym
- z ibem wypukiym - DW,

- z lbem trapezowym-— 1371,

2.2, Oznaczenie

styku

2.2.1. 5posdb budowy oznaczenia, Oznaczenie
nito’wego powinno zawierac co najmniej:

a) nazwe,

b) symbol edmiany i typu,

¢) oznaczenie wielkodci {(wymiary lba X wymiary trzpie-
nia oraz promien zaokraglenia dla nitéw kulistych 1 wy-
puklych),

d) numer normy.

2.2.2. Przvklad oznaczenia

a) styku nitowego bimetalowego malewymiarowego z war-
stwg kontaktujaca ze srebra Ag/Cu, typu kulistego BK, o

wymiarach: promien zaokraglenia tha 1,5 mm, $rednica tba

dtugosd trzpienia 1,6 mm:

STYK NITOWY BIMETALOWY MALOWYMIAROWY
Ag/Cu 1,5 BK 3/0,7%1,5/1,6 BN-89/0879-09
b) styku nitowego bimetalowego malowymiarowego z war-
stwy kontaktujacqg ze stopu srebra AgCdl3/Cu, typu wy-
puklego BW, o wymiarach: promien zaokraglenia Iba 6 mm,
$rednica

$rednica 1ba 3,8 mm, wysokoéé 1tba 1,2 mm,

trzpienia 2 mm, dlugo$dé trzpienia 1,5 mm:

STYK NITOWY BIMETALOWY MALOWYMIARCWY

AgCd13/Cu 6 BW 3,8/1,2X2/1,5 BN-89/0879-09
¢) styku nitowego bimetalowego  malowymiarowego z
warstwy kontaktujgcq ze stopu srebra AgCd8/Cu, typu tra-
pezowego BT, o wymiarach: $rednica tba 3,5 mm, wyso-

kos¢ 1ba 1,2 mm, $rednica trzpienia 1,5 mm, diugosd

trzpienia 2 mm:

STYK NITOWY BIMETALOWY MALOWYMIAROWY
AgCd8/Cu BT 3,5/1,2X1,5/2 BN-89/0879-09

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia stykéw nitowych bimetalowych  ma-

towymiarowych powinna by¢ gladka, czysta, bez pecherzy,
peknicd, rozwarstwien, widrdw oraz obecych wtracen.
Na powierzchni stykdw nitowych dopuszcza sie nieznacz-

ne pociemnienia, barwy nalotowe oraz rysy, nakiucia i nie-

réwnosci,

J.2. Ksztalt i wymiary. Stykinitowe bimetalowe malo-

wymiarowe wykonuje sie w ksztalcie i wymiarach wg BN-89/

0879-10.

3.3. Wykonanie. W ksztalcie geometrycznym styku mni-

towego bimetalowego malovymiarowego dopuszcza sie nie-

dokladnosci wykonania wg tabl. 1.
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y Tablica 1
Nazwa Rysunek
a
ERE
Wyplywka na obwodzie, mm
as 01
b< 005
Nieréwnoséé z cdcigeia trzpienia, mm @ B
=)
a< 0
o
Pochylenie warstwy kontaktujgcej, mm *f
1
a >07grubosci
warstwy kontaktujqcej
ho!
Pofatdowania na powierzchni becznej, mm o n=01 -
t

| b <01

Wspdlosiowosé trzpienia i tba, mm

.

a -max 7% srednicy tha
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cd. tabl. 1

Nazwa

Rysunek

Pochylenie trzpienia, kgt w stopniach

e

Pochylenie czotowej powierzcehni tha, mm

a < dopuszczalme) |
tolerancyt wysokascl
: tba

Qdchytka od prostopadioéci podstawy
irzpienia, kat w stopniach

Po uzgodnieniu migdzy zamawiajgcym a wytwdrey, <opuszcza sie inne niedokladnodci wykonania stycu.

3.4, Material. Warstwg nosng stykéw nitowvch  bime-
talowych maiowymiarowych wylkonuje sic 2 miedzi w satun-
ku M1E wg PN-77/H-82120, natomiast warstwg — xontaktu-
jaca wykonuje sig ze srebra lub stopdw srebra wz BR-85/
0871-05,

Po uzgodnieniu migdzy wytwdrey 1 zamawiajgcym., do-

puszcza sig wykonani: sty<éw nitowych w gatunku AaCd010/

Cu.

3.5. Przyleganie, Warstwa kontaktujgca powinna  $ci-

$le przylegac¢ do warstwy noénej {(micdziane)) na co  mnaj-
mniej B0% dlugoséci linii przylegania na przekroju poosrzecz
nym styku nitowego oraz nie powinna wykazywac rozxwar-

stwien.

3.6. Préba zgniatania. Wielko$¢ rozwarstwienia mic-

dzy warstwa kontaktujgcg i nosng, po prébie zgniatania tha
nitowego bimetalowego, nie powinna prrzckraczad z kazdej
strony trzpienia diugosci wyrazonej wzorem
2
w ktdérym:
d, - $rednica tba, mm,

d, - Srednica trzpienia, mm,

o)

3.7. Cechewanie, Styrdéw nitowyci bimetalowych mato-

wymiarowych bezpodrednio nie cechuje sig. Do torebek po-
lietvlenowych naleizy wiozyvé wraz ze stykami styrietke pa-
pierows, zawierajgcq co najmnicj:

a) znak wytwircy,

L) eznaczinie t

¢) odmiang stku,
) wymiary,
¢) numer nartii,

) mas¢ netto.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie -~ wg BN-83/0879-04 p. 4.1,

Na pudeiku nalezy nakieié etykietke, zawilerajgcg co
najmniej:

a) nazwg wytworcey,

b) cznaczenie typu,

c) odmiang styku,

d) wymiary.

4,2. Przechowywanie - wg BN-83/0879-04 p. 4.2,

4.3. Transport - wg BN-83/0879-04 p. 4.3.
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5. BADANIA

5.,1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni (3.1},

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Probki do sprawdzenia powierzchni, ksztattu i

wymiardw - wg BN-83/0879-04 p. 5.3.1.

b) sprawdzenie ksztaitu i wymiardw (3.2},

¢) sprawdzenie przylegania (3.5),

d) préba zgniatania (3.9).

5.2. Partia. Partie stanowia styki nitowe

5.0.2. Prébki do sprawdzenia przylegania i préby zgnia-

tania - wg BN-83/0875-04 p. 5.3.2,

bimetalowe

5.4. Opis badain

malowymiarowe, jednego typu i jednej odmiany, jednakowych

wymiaréw i jednakowego ksztaltu, objete jednym 3Swiadect-

wem badania.

Masy partii nie ogranicza si¢.

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sie nie

uzbrojonym okiem,

5.4.2. Sprawdzcnie ksztaltu i wymiardw - wg tabl. 2,

Tablica 2

BK BW BT
d d dy
1 S A
- * |
~ J"‘ig . a1 27
P - | e
| ] ! :
s -+ 1! 4 [
dz d2 dz
Wymiary Pr0ponowgne el Sposdb pomiaru
' pomiarowe
1 2 3
Srednica tba d;, mm projektor pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopadiychy
mikroskop pomiarowy jako wynik przyjmuje si¢ wartoé¢ srednig z
mikrometr 2 pomiardw
Wysokos¢ tha h, mm projektor pomiar w 2 micjscach wzajemnie prostopadlych;

mikroskop pomiarowy
mikrometr przystosowany do po-
miaru wysokoéci tba wypukiego
i ptaskiego

pomiar bez uwzglednienia dopuszczalnych wad
lba; jako wynik przyjmuje si¢ wartos< srednig

Grubosd warstwy kontaktujgcej

§, mm

\

projektor
mikroskop pomiarowy

na zgtaczie metalograficznym; pomiar w osi

. ina brzegach nita; jaco wynik przyjmuje sig

I
wartosc srodnig

Promien zaokraglenia tba 7., mm

projektor-szablon
profilowy promieniomierz

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopad-
tych; jake wynik przyjmuje sig warto$¢ sred-
nig

Kat stozka tba
oc

projektor
mikroskop pomiarowy

pomiar bezpodredni lub na zgladzie metalogra-
ficznym; pomiar w 4 miejscach (na zgtadzie
metalograficznym w 2 miejscach); jako wynik
przyjmuje si¢ wartoéé $rednia

Srednica trzpienia projekter pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopad-

dz, mm mikroskop pomiarowy lych; jako wymik przyjmuje sie warto$¢ Srednig
mikrometr

Diugoéé trzpienia | projektor pomiar w 2 miejscach; pomiar bez uwzglednie-
mikroskop pomiarowy nia dopuszczalnych wad trzpienia; jako wynik
mikrometr przyjmujc si¢ warto$é érednia

Wspdlosiowosd tha i trzpienia projektor pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopad-

{(mimosrodowosd)

N

mikroskop pomiarowy
czujnik zzgarowy z uchwytem
obrotowym

tych; pomiar bez uwzglednienia gratu; jako
wynik przyjmuje si¢ wartosd $rednig

Stosowane przyrzgdy pomiarowe powinny zapewhiad wymagang dokladno$¢ pomiarows.
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5.4.3. Sprawdzenie przylegania warsiwy kontaktujgcej

tba do warstwy noénej styku nitowego przeprowadza sie wg

BN-83/0872-04 p.. 5.4.4.

5.4.4. Prdbe zgniatania tba styku nitowego pyzeprowa-

dza si¢ wg BN-83/0875-04 p. 5.4.5.

5.5. Ocena wynikdw badan

5.5.1. Ocena sprawdzzania powierzchni, ksztaltu i wy-

miardw - wg BN-83/0875-04 p. 5.5.1.

5.5.2. Ocena sprawdzenia przylegania i préby zgniata-

nia - wg BN-83/0879-04 p. 5.5.2,

5.6. Zaswiadczenie o jakoéci. Do kazdej partii stykéw

nitowych bimetalowych malowymiarowych nalezy  zatgqczyd
za$wiadczenie o jakodci wg BN-74/0809-01.
Na zgdanie zamawiajgcego dostarcza sie atest zgodnie z

BN-74/0809-01.

KONIEC

‘ INFORMAC]E DODATKOWE

1. instytucja opracowujgca norme - instytut Metali Nie-

zelaznych, Gliwice,

2. Normy zwigzane
PN-77/H-82120 Miedz. Gatunki
BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zadwiadczenie

jako-
$ci i atest
BN-86/0871-06 Srebro i stopy srebra na materialy sty-

kowe., Gatunki

BN-83/087S-04 Srebro i stopy srebra. Styki nitowe  bi-
metalowe, Wymagania i badania
BN-89/0879-10 Srebro i stopy srebra. Styki nitowe  bi-

metalowe matowymiarowe. Ksztalt i wymiary

J. Autorzy projektu normy - mgr inz. Tadeusz Witt-

chen, inz. Tadeusz Borecki - Instytut Metali Niezelaznych,

Gliwice.
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