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Filtry

spawane okretowe

BN-89
3732-25

Zamiast
BN-78/3732-25

stalowe

Grupa katalogowa 0545

|, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sgq filtry sta-

lowe spawane stosowane w okretowych instalacjach rurocig-
géw wody 1 oleju o ci$nieniu nominalnym do 1,6 MPa i tem-
do

o . .
peraturze do 90 C oraz paliwa o cisnieniu nominalnym

- O
0,63 MPa i temperaturze do 60°C.

2. Typy. W zaleznos$ci od rozmieszczenia kréc¢cdw roz-
réznia sig¢ trzy typy filtréw:

- prosty - P,

- katowy prawy - KP,

- kgtowy lewy - KL.

3. Rodzaje. W zaleznosci od wielko$ci oczek w koszu
filtrujgcym rozrdéznia sie dziewigé rodza)déw filtréow:
.
- z koszem o oczkach 4 mm dla DN 25:350 - A,

A

- 2z koszem o oczkach 4 mm i sitem:

0,1 X 0,063 dla DN 25 ¢+ 50 - BOl,
0,25X 0,160 dla DN 25:100 - BO23,

0,63 X0,180 dla DN 50 :100- B063,
- 0,8X 0,200 dla DN 125:350 - BO8,
- z koszem o oczkach 10 mm dla DN 250:800 - C,
- z koszem o oczkach 6,3 mm dla DN 125:800 - D,
- z koszem o oczkach 5 mm dla DN 125:800 - E.

4. Odmiany. W zaleznosci od sposobu wykoriczenia roz-
réznia sig trzy odmiany filtréw:
- malowane - m - tylko filtry rodzaju A, BO1:B08 i C,
- ocynkowane - oc - tylko filtry rodzaju A, BOl1;BO03,
DikE,

- gumowane - gum tylko filtry rodzaju D i E.

>. Przyklad oznaczenia filtru typu P, rodzaju A, od-

miany m, o wielko$ci DN 130:

FILTR PAm 150 BN-89/3732-25
6. Wymiary - wg rys. 1 # 4 i tablic 1 ¢+ 3. Rozwigzania

- 0,4x0,180 dla DN 25:40 - BO4, konstrukcyjue [iltréw podano przykladowo.
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Rys. 1. Filtr A1 B 01:B063 (DN 100 i mniejsze)

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 15 listopada 1989 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1990, poz. 3)
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Nakretka z uchem
PN-69/W-88064
|
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Rys. 2. Filtr A i B08 (DN 1251 wigksze)
Tablica 1. Wymiary filtréw A i BOl : BO8
o | P d, dyg | d do/n| g o9, | L | 2| n|H|H|C|aa b
MPa mm '
25 30 - 14/4 190 130 | 245 | 360
133 5 4,5 | 250 244,
32 38 - 205 | 135 | 265 | 380
40 44,5 = 220 | 145 | 300 | 425
159 18/4 5,6 5 270 270
50 57 ” 245 | 155 | 335 | 460 - :
65 76,1 - 295 | 185 | 395 | 530
219,1 s | 6,3 | 340 - 330
80 88,9 - 320 | 195 | 440 | 575
100 | 1,6 | 273 108 - | 18/8 8 400 | 395| 215 500 | 655 | 395
7ok
125 355,6 133 540 430 = 610 | 715 - 155
12 10 60
150 406, 4 159 22/8 600 490 - 690 | 810 - 180
8
200 508 219/1 122/12 12,5 720 550 . 780 | 925 - 230
14 - 70
250 624 273 870 610 = 870 [1055 - 290
26/12
300 323,9 12 10 700 - 990 |1200 - 325
724 18 1000 80
350 355,6 26/16 800 - 1130 1340 - 335
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kretka z uchem
s PN-69/W-88064
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Rys. 3. Filtr C
Tablica 2, \ﬁymiary filtrow C
d, d,y d do/ n g 94 L h H H, a b
DN pnorn
MPa mm
250 508 273 12,5 720 440 690 835 230
14 26/12 70
300 624 | 323,9 ' 870 500 780 965 290,
350 355,6 26/16 10
724 18 1000 550 870 1080 80 335
400 406,4 30/16 2
1,0 1
450 457 30/20
824 22 1150 630 1010 * 1240 90 380
500 508 33/20
600 1024 610 36/20 1400 780 1280 1565 475
12.5 -
700 1228 711 26 36/24 1620 900 1430 1770 100 5380
14
800 1328 813 39/24 1720 980 1570 1935 625
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Kotnierz 3 fie

Prom =16 MPa
BN-81/3731-49
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Rys. 4. Filtr D1 E
Tablica 3. Wymiary filtréw D i E
Prom d, dyy | d dy/n g 9, 9, | L h H Hy| a b
DN MPa
mm
125 355,6 133" 18/8 Tl 540 170 210
10 — 10 370 420
150 406, 4 159 12 22/8 600 185 60 | 235
8
200 219,1 22/12 215 | 430 480 285
508 12,5 720
250 273 12 310 | 570 620 290
14 26/12 70
300 624 323,91, 870 360 | 660 720 350
350 355,6 26/16 e 405|720 | 780 390
0,25 724 . 18 14 |1000 80
400 406, 4 30/16 12 455 | 880 940 395
450 457 30/20 500 | 970 | 1040 450
824 22 16 {1150 920
500 508 33/20 550 {1100 1170 455
600 1024 610 36/20 12,5 18  |1400 640 11250 | 1330 560
700 1228 711 26 | 36/24 1620 | 680 [1400 | 1490 | 100 | 665
14 20
800 1328 813 ' 39/24 1720 | 780 |1700 | 1800 720
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/. Materiat. Korpus - rury stalowe R 35 z atestem hu-
ty wg BN-85/0648-62 lub rury przewodowe G235 wg PN-79/
H-74244. W przypadku braku rur d, = 610,711 lub 813 mm
dopuszcza sig zwijaé je z blachy grubej 12 St3Sx wg PN-83/
H-92120,

Pokrywa, jarzmo - stal St3S wg PN-88/H-84020.

Kosz filtru malowanego i ocynkowanego - stal St3S wg
PN-88/H-84020.

Kosz filtru gumowego - brgz B6 wg PN-77/H-87050 lub
stal nierdzewna 1H18N9T wg PN-71/H-86020,

Sprezyna - stal 5052 wg PN-74/H-84032.

Sruba jarzma - stal H17N2 wg PN-71/H-86020.

Sito kosza, o wymiarach oczka wg PN-88/M-94000, wy-
konane z brazu B6 wg PN-77/H-87050.

8. Wykonanie. Spawane. Osie kréécdw dolotowychiod-
lotowych powinny by¢ prostopadle do osi filtru i leze¢  na
jednej ptaszczyZnie przechodzgcej przez o$ filtru dla fil-
tréw typu P oraz na plaszczyznach prostopadtych dla  fil-
tréw typu KP 1 KL. Plaszci_yzny czolowe kolnierzy kréécoéw

powinny by¢ prostopadle do osi tych krééedw,

9. Wykoriczenie. Powierzchnie zewngtrzne filtréw ma-
lowanych i gumowanych pokryte dwoma warstwami farby e-
poksydowej do gruntowania dla okretownictwamodyfikowa-
nej epoksyestrowej 7423-737-250 wg BN-78/6113-61 i jed-
ng warstwg emalii

frtalowe) olejoodpornej

3169-656-860 wg BN-76/6115-32. Powierzchnie wewnetrz-

specjalnej

ne filtréw malowanych pokryte olejem ochronnym Antykol L T
wg PN-72/C-96065. Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrz-
ne filtréw ocynkowanych pokryte powloka cynkowg zanu-
rzeniowg wg BN-80/3702-03. Powierzchnie . wewngtrzne
filtréw gumowanych pokryte powlokg gumowsg odporng na

: o 50
dziatanie wody morskiej przy temperaturze t= 32

C. Po-
BN-73/

2370-04 p. 2.9.1, 4.3.4 i instrukcji technologicznej

wioki gumowe powinny spetniaé¢ wymagania wg
pro-
ducenta. Powierzchnie przeznaczone do malowania i gumo-
wania powinny by¢ przygotowane zgodnie z postanowieniami
p. l4. Dopuszcza sig inne rodzaje powlok o nie gorszych

wlasciwo$ciach antykorozyjnych,

10. Wymagania uzytkowe. Powierzchnia prze$witu ko-
szy filtréw - wg tabl.4 na str.6. Producent powinien okre-
$1ié opory przeplywu filtréw (warto$é wspdtczynnika Kv).

Filtry rodzaju A i BO1 : BO8 powinny byé wyposazone
w kurki odpowietrzajgce o wielko$ci DN 10.

Filtry rodzaju C, D i E powinny mieé krééce odpowie-
trzajgce o wielko$ci DN 40 z przylaczami
©Poom ™ 1,6 MPa wg BN-81/3731-49.

kolnierzowymi

Filtry o DN 100 i mniejsze powinny mieé korki spusto-
we z gwintem G ¥ filtry o DN 125 i wigksze korki spusto-
we z gwintem G1.

Filtry rodzaju D, odmiany oc powinny mieé¢ anody gal-

waniczne wg PN-86/E-05030/05.

11. Cechowanie. Na korpusie filtru, w miejscu  ozna-
czonym na rysunkach, powinny by¢ umieszczone w sposéb

trwaly co najmniej:

a) znak wytwdrni,

b) wyrdzniki oznaczenia wyrobu,

¢) strzalka kierunku przeplywu,

d) znak K] producenta.

12\. Szczelnoéé, Filtry powinny byé poddane prébie hy-
draulicznej ci$nieniem prébnym Ppr; 1,5pn°m. Czas trwa-
nia préb= 2 min dla filtréw DN 100 i mniejszych, 3 min dla
filtréw DN 125 z 300, 5 min dla filtréw DN 350 i wigkszych,
Przecieki lub inne objawy nieszczelnoséci nie sa dopusz-

czalne,

13. Pozostale wymagania - wg BN-81/3730-01 i BN-82/
2203-03.

14. Postanowienia przejs$ciowe, Do czasu ustanowienia

odpowiednich Polskich Norm lub norm branzowych _powinny
by¢ spelnione wymagania:

a) zbioru kart zunifikowanych zestawdw malarskich A4
Centrum Techniki Okrgtowej w Gdarisku dotyczgcych wy-
konania powlok malarskich i przygotowania powierzchni,

b) opracowania pt."Dobér gumowe]j wyktadziny antykorozyj-

nej do zabezpieczania filtru" Instytutu Przemystu Gu-

mowego w Piastowie dotyczgcego przygotowania powierz-

chni do gumowania.



Tablica 4. Powierzchnia przes$witu koszy filtrdw

Informacje dodatkowe

DN 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 200 250 300 350 400 450 500 | 600 | 700 800
Rodzaj F am®

A 0,60 | 0,69 1,00 1,03 | 2,45 2,64 | 4,53 | 7,5] 11,1 16,3 | 23,1 | 29,9 30,7 . . » = . =
BO1 0,23 | 0,26 | 0,38 0,39 " . " - " " . . 9 - - “ - - -
BO25 | 0,23 | 0,26 | 0,38 0,39 | 0,93 1,00 | 1,72 B - » - B = . B . = = 5
BO4 0,29 | 0,39 | 0,48 = = = = - - - p - ; . - - - B .
B063 - - - 0,62 1,47 1,58 2,72 - - - - = 3 = = = = = =
BO8 - - - - - - - 4,8 7.3 10,4 14,8 19,1 19,6 - w - - - =

& - - - - - - - - ~ - 19,2 25,8 34,8 34,8 46,4 | 45,8 |74,2 199,3 | 118,5
D, E - - - - - - - 4,81 5,7 8,6 11,4 | 16,7 20,6 | 26,5 | 34,2 |38,9]55,3|75,1 | 100,9

KONIEC

GZ-TELE/68-NH



Informacje dodatkowe do BN-89/3732-25 ; 7

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ - Stocznia im.Komu-
ny Paryskiej w Gdyni.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-78/3732-25

- zmieniono ci$nienia nominalne filtréw,

- W p. 1 sprecyzéwano przedmiot normy,

- zmieniono sita oraz wprowadzono filtry rodzaju BO1 :
BO8 zamiast B,

- dodano wsporniki mocujgce przy filtrach rodzaju A dla
DN 125 i wigkszych oraz BO8,
;- w p. 10 dodano uwagg dotyczgcg okredlenia oporéw
przyptywu filtréw oraz zmieniono rodzaj przytacza krééca
odpowietrzajgcego filtry,

- dodano tabl. 4.

3. Normy zwigzane

PN-72/C-96065 Przetwory naftowe. Olej ochronny Anty-
kol LT

PN-86/E-05030/05 Ochrona przed korozjg. Ochrona ka-
todowa. Anody galwaniczne. Wymagania i badania

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna  ogélnego
przeznaczenia. Gatunki

PN-74/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa). Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatu.nl;i

PN-77/H-87050 Braz do przerdbki plastycznej. Gatunki

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali- kon-
strukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowej

PN-77/M-82426 Sruby oczkowe z gwintem na catej diugosci

PN-88/M-94000 Sita i siatki. Sita tkane o oczkach kwa-
dratowych ogdlnego przeznaczenia

PN-69/W-88064 Nakretki z uchem do zamknieé okretowych

BN-85/0648-62 Rury stalowe bez szwu do budowy statkéw

BN-82/2203-03 Aparaty, zbiorniki i rurociggi wygumowa-
ne lub ebonitowane. Wytyczne wykonania i badania
odbiorcze wykladzin gumowych lub ebonitowych

BN-73/2370-04 Filtry giénieniowe o dziataniu okresowym.
Ogélne wymagania i badania

BN-80/3702-03 Powloki cynkowe zanurzeniowe na wyro-
bach dla okretownictwa

BN-81/3730-01 Armatura rurociggowa okretowa. Wymaga-
nia i badania

BN-81/3731-49 Kolnierze przyfaawane okragte plaskie o-
krgtowe p = 1,6 MPa

BN-78/6113-61 Farby epoksydowe do gruntowania dla o-
kretownictwa modyfikowane epoksyestrowe

BN-76/6115-32 Emalie ftalowe specjalne olejoodporne

4, Zakres zastosowania filtréw

Filtry rodzaju A i BO1 ; BO8 - woda, olej, paliwo.
Filtry rodzaju C - olej, paliwo.

Filtry rodzaju D i E - woda.

5. Zgodno$¢ z przepisami PRS. Norma zgodna z prze-

pisami Polskiego Rejestru Statkéw, Uzgodniono dnia 27
pazdziernika 1989 r.

6. Symbol wg SWW - 1059-483.

/. Autor projektu normy - mgr inz. Janusz Postek -

Stocznia im. Komuny Paryskiej w Gdyni.
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