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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jjest metoda oznaczania przepuszczalnos-
ci-pary wodnej przez biony lakierowe,

1.2. Zakres stosowania. Podang metode naleszy stosowac do badania materiakéw ma-
larskich przeciwrdzewnych, tropikalnych i innych, od ktdrych wymagane jest okresle-
nie tej wtasnosci.

1.3, Normy zwigzane
PN=74/C=81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubodci powlok

BN-62/6110-01 Wyroby lakierowe., Sposoby otrzyinywania blon lakierowych
2. METODA OZNACZANIA

2.1, Zasada ognaczania polega na oznaczaniu przyrostu masy pig¢ciotlenku fosforu
wywotlanego absorbcja pary wodnej, ktéra przenikngla przez blon¢ lakierows w warunkach
ustalonych w normie,

2.2, Przyrzady do badai

a/ Naczynie pomiarowe do oznaczania przepuszczalnosci pary wodneJ przez bzong
lakierowg (rysunek), ktdre skiada sig¢ z czterech elementéw taczonych szlifamis

- szklanej nasadki (czes¢ 1) z koinierzem, do ktérego przytwierdza sig ba-
dang blone lakierowg,
- szklanego cylindra (czeéé 2), w ktérym umieszcza sig pigciotlenek fosforu,
- korka szklanego (czesé 3) do zamykania bocznego tubusu nasadki, umozliwia-
jacego wyrdéwnywanie cisnienia przy nakzadaniu i zdejmowaniu nasadki,
- nakrywki szklanej (czg$¢ 4 ) do szczelnego zamykania cylindra po zdjeciu
nasadki.
b/ Cieplarka z samoczynng regulacjg temperatury.
¢/ Eksykator o srednicy 500 mm z doszlifowang pokrywsg.
d/ Termometr rteciowy o dziakce elementarnej 1°C.
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Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 30 stycznia 1964 r. joko norma obowiqzujgco
w zakresie metod badan od dnia 15 kwietnia 1965 r.
L (Mon. Pol. nr 19/1965 poz. 88)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Cena 3t 1,20
Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,20 Naki.300+22 Zam.1490/75

Przekazano do produkeji 12.575. Druk vukoficzono w maju 75




2 BN=64/6110=12

2+3. Odczymiki, roztwory, materiaty do badania
a/ Kit Mendelejewa wykonany nastepujgco: 25 g wosku pszczelego stopié w naczyniu

(nie,cynowanym) na matym ptomieniu palnika, Nastepnie, przy ciggiym mieszaniu, dodaé
matymi porcjami 100 g sproszkowanej kalafonii i mieszaning¢ ogrzaé do zaniku piany.
Dodaé 40 g wyprazonej oraz przesianej czerwieni Zelazowej i ogrzewad catosé do utwo-
rzenia jednolitej masy, dodac¢ 1 g oleju lnianego. Ogrzewanie zakoﬁézyé z chwila, gdy

stop jest jednorodny, ptynny i przestaje si¢ pienié.
b/ Pieciotlenek fosforu cz.
¢/ Siarczyn sodu siedmiowodny cz. = roztwér nasycony.

2.4, Otrzymywanie bion lakierowych wykonaé w sposéb podany w BN-62/6110-01,

2.5. Grubogé biony lakierowej. Btone lakierows naktozy¢ na piytke stalowq tak, aby
gzczelnie przylegata do powierzchni piytki. Pomiar grubosci wykonaé przyrzgdem elek-
tromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub w inny sposéb zapewniajgcy te samg dok*adnosé

pomiaru bez uszkodzenia bZony lakierowej.
Srednia grubos$é biony przeznaczonej do badai powinna wynosié:
25 + 40 u - dla wyrobdw niepigmentowanych, .
40 ¢+ 60U - dla wyrobéw pigmentowanych.
Btona lakierowa do badania powinna by¢ réwnomierna i grubos¢ jej nie powinna sig

réznié od wartoéci Sredniej wiecej niz o +10% w kazdym jej miejscu.

2.6, Przygotowanie biony lakierowej do badania. Koinierz nasadki naczynia pomia-
rowego pokryé cienkg warstwg stopionego kitu Mendelejewa, Ogrzac¢ ponownie nad palni-
kiem warstwe kitu na koinierzu naczynia i szybko docisngé szlifowanym koinierzem do
btony lakierowej potozonej na rdéwnej powierzchni. Przyklejong bione obcigé wzdiuz
krawedzi koinierza nasadki, a nastepnie zabezpieczyé krawedzie kitem Mendelejewa,

2.7, Wykonanie oznaczania. Wsypa¢ do cylindra naczynia pomiarowego okoitoe 5 g pie-
ciotlenku fosforu i natychmiast natozy¢é nasadke z badang powiokg. ZXozone naczynie

umiescié na 24 godz w eksykatorze napetnionym roztworem nasyconym siarczynu sodowego.
Eksykator umiescié¢ w temperaturze 25 +1°c. Po 24 godz naczynie wyjaé 2z eksykatora,
zdjgé nasadke z cylindra, nakryé go szybko nakrywkg i zwaZyé z doktadnoscig do
0,001 g. Nastepnie zdjgé nakrywke, natozy¢ nasadke na cylinder i wstawié naczynie do
eksykatora w cieplarce na nastepne 24 godz. Pomiary nalezy powtarzaé¢ w 24-godzinnych
.odstepach czasu do chwili osiggnig¢cia trzech kolejno po sobie nastepujgcych przyros-
téw masy pieciotlenku fosforu réznigcych si¢ miedzy sobg nie wigcej jak: 0,005 g dla
przyrostéw masy do 0,1 g, 0,008 g dla przyrostéw masy powyzej 0,1 g.Maksymalna licz-
ba wazeri nie powinna byé wieksza od 7 i w przypadku negatywnego wyniku oznaczanie na-
lezy powtdrzyd.

Przepuszczalnosé pary wodnej (X) przez btone lakierowg obliczyé w przeliczeniu

na grubosé 100 U wg wzoru A.b A-b
X =00 ;1: -d2= 78,5-65

w ktorym:

A - Sredni dobowy przyrost masy pieciotlenku fosforu wyznaczony z trzech po so=-
bie nastepujgcych dobowych przyrostdéw, mg/dobe.

b - grubosé¢ btony lakierowej, u,

d - Srednica badanej czesci biony, cm.

2.8. Wynik badafi. Za wynik nalezy przyjaé Srednig arytmetyczng trzech wynikdéw
oznaczal réznigcych sie miedzy sobg nie wiecej niz o 10% wartosci bezwzglednej.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN=64/6110-12
RFN DIN 53122 - norma réwnowazna.
ZSRR  OST 10086-39/MI-36 =~ norma réwnowazna.
USA ASTM.D 1653=59T - norma rdéwnowazna,.




