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TWORZYWA Folia kalandrowana
SZTUCZNE kontekcyjna z plastyfikowanego S
polichlorku winylu PN-66/C-89231
Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP K  — folia kalandrowana,
KJ — folia kalandrowana drukowana jedno-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
folia konfekcyjna otrzymana z polichlorku winy-
lu z dodatkiem plastyfikatorow, stabilizatorow
pigmentéw i wypelniaczy metodg kalandrowania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folia
kalandrowana konfekcyjna z plastyfikowanego
polichlorku winylu jest stosowana do wyrobu
opakowan, obruséw, zaslon, plaszczy, teczek, okla-
dek itp.

Folia nie nadaje sie do stosowania jako opako-
wanie srodkow spozywczych.

1.3. OkreSlenia

1.3.1. Zanik druku — brak wydrukowanego
wzoru na okreslonej powierzchni.

1.3.2. Niedodruk — pasmo w poprzek folii, na
ktorym drukowany wzoér jest mniej intensywny,
zamazany lub z plamami.

1.3.3. Rozraportowanie wzoru -— przesuniecie
jednego koloru nadruku wzgledem drugiego o
okreslong odleglosé.

1.3.4. Wzér konturowy — wzédr, w ktorym roz-
raportowanie elementéw kolorystycznych powo-
duje zanik tematu wzoru (np. wzory ludowe, sty-
lizowane itp.).

1.3.5. Wzor niezalezny — wzé6r, w ktéorym roz-
raportowanie elementéw kolorystycznych nie ma
wiekszego wplywu na kompozycje wzoru (np.
wzory geometryczne, mazane, abstrakcyjne itp.).

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial
2.1.1. Typy. W zaleznosci od metod uszlachet-

niania rozréznia si¢ nastepujgce typy folii:

kolorowo,
KW —- folia kalandrowana drukowana wielo-

kolorowo.
2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od skladu receptu-
rowego folie dzieli si¢ na rodzaje:
N — niewypelniana,
W —

2.1.3. Gatunki. W zaleznosci od jakosci rozroz-
nia sie dwa gatunki folii: 11 IL

wypelniana kreds.

2.2. Przyklad oznaczenia folii kalandrowane]
drukowanej wielokolorowo, niewypetnianej, o gru-
bhosei 0,12 =+ 0,15 mm 1 szerokosci 1200 mm, ga-

tunku 1:
FOLIA KW-N-0,12-0,15X1200-1 BN-75/6353-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny

3.1.1. Barwa. Folia moze by¢ bezbarwna lub
barwiona, przy czym barwa i odcien folii powin-
ny byé zgodne z wzorcami i katalogami uzgod-
nionymi pomiedzy producentem i odbiorcg.

Dopuszcza sie nieznaczne réznice w odcieniach
barwy przy przegladaniu pojedynczej warstwy
folii na jednakowym tle.

3.1.2. Wykonczenie powierzchni, Powierzchnia
folii moze by¢ gladka lub z wytlaczanym wzorem,
drukowana lub bez nadruku. Wzornictwo i kolo-
rystyke nadruku oraz rodzaj wytlaczanego wzoru
(moletu) pozostawia sie do uzgodnienia miedzy
odbiorcg a producentem wedlug obowigzujgcych
katalogow.

3.1.3. Dopuszczalne wady wykonania — wg
tabl. 1.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
dnia 9 kwietnia 1975 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji od dnia 1 lipca 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 15/1975 poz. 52)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wplyw do WN 23.4.75. Oddano do skladania 9.6.75.
Druk ukonczono w grudniu 75. Obj). 0,75 a. w. Naklad 400042 egz.

Cena zt 3,60
RZG — 1635
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Tablica 1

Rodzaje wad

Wielkos¢ wad

Gatunki

I 1T

1

2 3

a) Zanieczyszczenia mechanicz-
ne o wielkoé$ci 0,5 +—1 mm? na 1 m?,
sztuk, nie wiecej niz

dla folii N
dla folii Wy

Zanieczyszczen ponizej 0,5 mm? nie
normalizuje sie.

b) Zanik wytloczonego wzoru
(moletu) nie wystepujgcy obok sie-
bie, o wielkosci 1 cm? na 1 m?
sztuk, nie wiecej niz

¢) Pasma niedodruku dlugosci
20 cm na catej szerokosci folii, na
100 m, sztuk, nie wiecej niz?)

d) Zaniki druku, wieclkosci
1 ecm? na 1 m?, sztuk, nie wigce]j
niz 1)

¢) Zalanie brzegbdw farbg wzdiuz
drukowania, szeroko$ci 3 mm na
1 m folii, o dlugosci, cm, nie wig-
cej nizl)

f) Nierazgce ryski, plamki nie
zaklocajgce wzoru, wystepujgce na
calej powierzchni, widoczne z od-
leglosci najwyze] 2 m w S$wietle
odbitym

g) Rozraportowanie wzoru nie-
zalezinego ')

h) Rozraportowanie wzoru kon-
turowego, mm, nie wiecej niz 1)

i) Pofaldowania na poczgtku
zwoju folii, m, nie wiecej niz

do |

10 15

10

(W]

| nie dopuszcza sie

dopuszcza sie

5 | 5

1) Dotyczy tylko folii drukowanej.

3.2. Wymiary

3.2.1. SzerckoSc 1 grubosc — wg tabl. 2.

Tablica 2
Dopuszczalne odchytki
Szero- 3
Grubo&é szeroko$ei, mm
kosé
mm mm | dla gatun- | dla gatun-
ku I ku II
| : | - ] |
3 0,070,039 | 1500 | |
Cienka 2000 . 1
| 0,09+0,12 | |
Sred- | 012015 | 4909
nia ) , 0,15 --0,20 " 1300 | |
] 0,20 = 0,25 +20 | 130
| 0,25+0,30
| 0,30 < 0,40 | |
Gru- | 0,40 - 0,50 1200 | \|
bal) | 0,50+ 0,60 | |
| 0,60 0,70 | | |

1) Rozrzut grubos$ci w poprzek kierunku kalandrowania
dla kazdej gruboseci nie powinien by¢é wiekszy niz 0,015 mm.

3.2.2. Minimalna diugos¢ odcinkow folii w zwo-

ju powinna wynosi¢ 20 m.

3.3. Wymagania fizykomechaniczne i uzytizcwe

— wg tabl. 3.

Tablica 3

'

Wymagania

Rodzaje

N

|

Wik

Gatunki

I | I

I

|11

a) Wytrzymato$é na roz-
cigganie wzdluz kierunku
kalandrowania, kG/cm?, nie
.mniej niz

dla folii cienkiej i grube]

dla folii éredniej

b) Wyirzymalo§¢ na roz-
cigganie w poprzek Kkierun-
ku kalandrowania, kG/ecm?,
nie mniej niz

dla folii cienkiej i grube])

dla folii $redniej

¢) Wydluzenie wzgledne
przy zerwaniu wzdluz Kkie-
runku kalandrowania, %o,
nie mniej niz

d) Wydluzenie wzgledne
przy zerwaniu w poprzek
kierunku kalandrowania, %o,
nie mniej niz

dla folii cienkiej i grubej

dla folii Sredniej

e) Zmiana wymiaréw li-
niowych w temperaturze
100°C, %, nie wiecej niz

wzdluz kierunku kalan-

drowania

w poprzek kierunku ka-

lJandrowania

f) Odporno$é¢ na niskie
temperatury, °C, nie mniej
niz

dla folii cienkiej i Sred-

niej

dla folii grubej

g) Chlennos§¢ wody zim-
nej, %, nie wiecej niz

h) Migracja plastyfikato-
réw, mg, nie wiecej niz

i) Migracja pigmentow,
nie wieksza niz i)

j) Odporno$é¢ na Swiatio
dzienne, stopni, nie mniej
niz

k) Odpornos¢ wybarwien
na tarcie mokre

1) Odporno§¢ mna dziata-
nie czynnikéw chemicznych

120
150

110
130

160

180
210

100
130

90
110

160

180
210

—11

—20
—15

10

) |

80
100

80
110

100

100
120

nie

70
80

70
950

90

90
100

—12

—13
—10

15

bada
sie

powierzchnia bez zmian
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cd. tabl. 3

Rodzaje

N ’ . Wk

Wymagania ~
Gatunki

1 | x| 1| o

— kwasu octowego 5-pro-
centowego j

-— weglanu sodowego
2-procentowego

— roztworu mydla sodo- |
wego 3-procentowego

-— alkoholu etylowego
45-procentowego

powierzchnia bez zmian

1) Nie dotyeczy folii drukowanych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Folie nalezy nawija¢ na tuleje
papierowe o $rednicy 60 = 100 mm. Kazdy zwdj
folii powinien bhy¢ owiniety tekturg falistg wg
PN-68/P-50527, a nastepnie folia wg BN-64/
6353-01 lub papierem pakowym wg BN-66/
7326-01. Masa jednego zwoju nie powinna prze-
kracza¢ 50 kg. Do kazdego zwoju folii powinna
by¢ trwale dolgczona przywieszka z napisem za-
wierajgcym co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) mase netto, kg,

d) liczbe m?2 w zwoju folii,

¢) date produkeji,

f) cene detaliczng za 1 m?

g) znak kontroli jakosci.

W przypadku folii przeznaczonej na eksport,
foli¢ nalezy pakowaé zgodnie z zamoéwieniem od-
biorcy. Znakowanie folii przeznaczonej na eksport
powinno by¢ kazdorazowo uzgodnione z centra-
lami handlowymi.

4.2. Przechowywanie, Foli¢ nalezy przechowy-
waé w pomieszcezeniach suchych o temperaturze
nie nizszej niz —5H°C i nie wyzszej niz +25°C
z dala od urzgdzen grzejnych, w warunkach za-
hezpieczajgcych przed bezposrednim dzialaniem
promieni stonecznych.

4.3. Transport. Folie kalandrowang z plastyfi-
kowanego polichlorku winylu nalezy przewozic
krytymi s$rodkami transportowymi. Zwoje folii
nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem w cza-
sie transportu.

Niedopuszczalne jest rzucanie zwojami folii w
czasie zaladunku i wyladunku.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1.1,
3.1.2, 3.1.3)

b) sprawdzanie wymiaréow (3.2.1, 3.2.2),

¢) oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie oraz
oznaczanie wydiuzenia wzglednego (3.3 a) =+ d),

d) oznaczanie zmiany Wwymiarow liniowych
(3.3 e),

e) oznaczanie odpornosci na niskie temperatu-
ry (3.3 1),

f) cznaczanie chlonnosci wody zimnej (3.3 g),

g) oznaczanie migracji plastyfikatoréow (3.3 h),

h) oznaczanie migracji pigmentow (3.3 i),

1) oznaczanie odpornosci na $wiatlo dzienne
(3.3 j), |

j) oznaczanie odpornosci wybarwien na tarcie
inokre (3.3 k),

k) oznaczanie odpornosci na dzialtanie czynni-
kow chemicznych (3.3 1).

Badania pelne nalezy wykona¢ przy kazdej
zmianie stosowanych surowcow i metod techno-
Jogicznych moggcych mie¢ wplyw na wyniki ba-
dania, jak réwniez przy okresowej kontroli pro-
dukecji, ktéra powinna by¢ wykonywana co naj-
mniej raz na 6 miesiecy.

5.1.2. Badania niepeine obejmujg badania wg
5.1.1 a) =+ ¢) oraz f), h) i k). Badaniom niepelnym
nalezy podda¢ kazdg partie wyprodukowanej folii.

5.2. Okre$lenie partii. Partie stanowi folia ka-
landrowana jednego koloru, typu, rodzaju i ga-
tunku wyprodukowana z tych samych surowcow,
wedlug jednakowej technologii, na jednej zmia-
nie produkcyjnej.

2.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawionej
do sprawdzania zgodnosci z wymaganiami normy
nalezy pobra¢ w sposéb losowy w zaleznosci od
licznosci partii laczng liczbe zwojéw podana w
tabl. 4.

Tablica 4
Liczba zwojow, ktéra nalezy
Liczba zwojoéw w partii pobra¢ do sprawdzenia
wymagan wg
sztuk

‘ 3.1 3.2

) ]
do A i wszystkie 1
6 - 15 ‘ 6 2
16 -+ 25 | 9 3

l
26 - 63 | 12 5
powyzej 63 ’ 14 6
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Do sprawdzenia wymagan wg 3.3 nalezy od-
cigé z jednego zwoju, wybranego w sposob loso-
wy, odcinek o dlugosci okoto 8 m.

Z ogo6lnej liczby probek pobranych do badan
polowe nalezy przechowywa¢ przez jeden miesigc
na wypadek analizy rozjemczej.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu polega na stwier-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3.1.

Ogledziny przeprowadza si¢ nieuzbrojonym
okiem z odleglosci 1,6 m w Swietle rozproszonym.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarow polega na spraw-
dzaniu grubosci, szerokosci i diugosci folii.

Pomiar grubosci folii nalezy wykonat wg
PN-70/C-89090, przy czym nacisk na stopke gru-
hosciomierza powinien wynosi¢ 2 kG.

Pomiar szerokosci folii nalezy wykona¢ mier-
niczg tasma stalowg z podzialtkg milimetrowg z
doktadnoscig do 1 mm.

Pomiar diugosci folii nalezy wykona¢ za po-
moca tasmy mierniczej o podzialce elementarnej
rownej 1 cm.

5.4.3. Oznaczanie wytrzymaloSci na rozciaganie

oraz oznaczanie wydluzenia wzglednego przy zer-
waniu — wg PN-70/C-89092.

5.4.4. Oznaczanie zmian wymiarow liniowych —
wg PN-67/C-89093.

5.4.5. Oznaczanie odpornoSci na niskie tempe-
ratury nalezy przeprowadzi¢ w aparacie typu
Vétsch, przedstawionym na rysunku.

Badanie przeprowadzic nalezy w sposob naste-
pujgcy: z badanej folii nalezy wycigé 6 probek
o wymiarach 60 +1>X15 +1 mm (3 préobki wzdiluz
i 3 w poprzek kierunku kalandrowania).

Przed przystapieniem do badania probki nale-
zy podda¢ klimatyzacji w temperaturze 20 +1°C
w ciggu 24 godz.

Prébki do badania nalezy zlozy¢ w taki sposob,
aby promien zgiecia wynosil okolo 3 mm i przy-

mocowa¢ je do podstawy urzgdzenia za pomocg
uchwytéw. Urzgazenie z probkami nalezy umie-
sci¢ w komorze chlodniczej o temperaturze po-
miaru, podanej w 3.3 f) i po uplywie co najmniej
5 min zwolni¢ ciezarki 200 g, ktore spadng na
probki badanej folii z wysokosci 200 +1 mm.

Nastepnie nalezy podnie$¢ ciezarki, wyjgc¢ prob-
ki z komory chlodniczej i sprawdzi¢ czy nie na-
stapitlo uszkodzenie probek.

Wynik badania uwaza sie za dodatni, jezeli zad-
na z badanych probek nie wykaze uszkodzen wi-
docznych nieuzbrojonym okiem.

5.4.6. Oznaczanie chlonno§ci wody zimnej
wg PN-66/C-89032 sposob A.

5.4.7. Oznaczanie migracji plastyfikatorow na-
lezy wykona¢ wg PN-70/C-89070 stosujac krgzki
absorpcyjne wykonane z kartonu Kkres$larskiego
odpowiadajgcego wymaganiom PN-39/P-95602.

W przypadku folii o grubosci mniejszej niz
0,5 mm, prébki do badan nalezy wycina¢ z kilku
warstw badanej folii, sprasowanej uprzednio w
temperaturze 160°C w ciggu 10 min. Wazy¢ na-
lezy tylko proébki folii.

Migracje plastyfikatora (X) obliczy¢ w miligra-
mach wg wzoru

X=m-m

w ktorym:
m — masa probki przed badaniem, mg,
m; — masa probki po badaniu, mg.

5.4.8. Oznaczanie migracji pigmentow nalezy
wykona¢ wg PN-65/C-04406 stosujgc probki o wy-
miarach 50>X40 mm wykonane z folii badane]
craz z folii pigmentowanej bielg tytanowa jako
absorberem.

Za ocene¢ migracjl nalezy przyjac stopien ko
trastu szarej skali wg PN-63/P-04907 do oceny
stopnia zabrudzenia bieli rowny intensywnosci za-
brudzenia folii pigmentowanej bielg tytanows.

5.4.9. Oznaczanie odpornosci na Swiatlo dzien-
ne — wg PN-68/C-89079.

5.4.10. ©Uznaczanie odpornosci wybarwien na
tarcie mokre — wg PN-63/P-04908.

9.4.11. Oznaczanie odpornoégi na dzialanie czyn-
nikéw chemicznych nalezy wykona¢ w nastepu-
jacy sposoOb: tampon waty o masie 1 g i srednicy
5 em nasyci¢ 3 cm3 wymaganego normg roztworu
1 umiesci¢ na polu folii (z nadrukiem lub bez na-
druku) a nastepnie przykry¢ plytkag szklang o
wymiarach 90X90X2,5 mm na 2 godz.

Nastepnie nalezy zdjg¢ ptytke szklang 1 tam-
pon waty, folie przemy¢ tamponem waty zwilzo-
nym woda destylowang, wytrze¢ suchym tampo-
nem waty i po 15 min wykona¢ ogledziny barwy
folii lub nadruku folii nieuzbrojonym okiem w
swietle rozproszonym z odleglosci 0,5 m.
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Ocene nadruku folii wykona¢ przez pordéwna-
nie z barwg nadruku folii nie podlegajgcej ba-
daniu.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
20 +2°C.

Prébke uwaza sie za zgodng z norma, jezell
barwa falii lub barwa nadruku nie wykazuje
zmian 1 folia nie ulegla odksztatceniu.

5.5. Ocena wynikow badan. Parti¢ folii nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezel
wszystkie badania daly wynik pozytywny.

W przypadku niezgodnosci chociazby z jednym
wymaganiem normy, badanie nalezy powtorzyc.

W tym celu pobiera sie podwodjng liczbe pro-
bek i przeprowadza te badania, ktore daly wynik
ujemny. Jezeli otrzymane wyniki sg ujemne, par-
tie nalezy uzna¢ za niezgodng z normg.

5.6. Zaswiadczenie wytworecy o wynikach ba-
dan. Do kazdej partii powinno by¢ dolgczone za-
swiadczenie wytworcy stwierdzajace zgodnosc
partii felii z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATHKOWEL

1. Instytucja opracowujgca norme — Zakilady Two-
rzyw Sztucznych ERG w WabrzezZnie.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-66/C-389231

a) wprowadzono podzial folii kalandrowanej w zalez-
nosci od metod uszlachetniania i skladu recepiurowego,

b) przedmiot normy rozszerzono o folie kalandrowa-
nc wypelniane kreda,

¢) wprowadzono podziat folii w zakresie
zgodnie z obowiazujgcym cennikiem,

d) rozszerzono zakres badan o nastepujace badania:
zmiana wymiarow liniowych, odporno§¢é na tarciec mo-
kre, odporno$¢ na dzialanie czynnikéw chemicznych,

e) znowelizowano metode badania odpornos$ci na ni-
skie temperatury.

grubosci

3. Normy i dokumeniy zwigzane

PN-65/C-04406 Pigmenty do wyrobow z polichlorku wi-
nylu. Metody badan

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chlonno-
sci wody

PN-70/C-82070 Tworzywa
plastyfikatorow

PN-68/C-890790 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie odporno-
$ci barwy na $wiatlo dzienne

PN-70/C-89090 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
grubosci

PN-706/C-89052 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
wlasnosci mechanicznych przy statycznym rozcigga-
niu

sztuczne. Oznaczanic migracii

PN-67/C-89093 Folie z tworzyw sztucznych. OQznaczanie
zinian wymiaréw liniowych

PN-63/P-04907 Kontrela jakosci wyrobow wiokienniczych.
Metody wyznaczania odpornosci wybarwien. Szara
skala do oceny stopnia zabrudzenia bieli

PN-63/P-04908 Kontrola jakosci wyrobow wibkienniczycen.
Wyznaczanie odpornosci wybarwien na tarcie

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-59/P-95602 Papier i karton kreslarski

BN-64/6253-01 Folia rozdmuchiwana z uplastycznionego
poliichlorku winylu

BN-65/7326-01 Papiery pakowe zwykte

Przepisy o ladowaniu i wyladowaniu wagonéw towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej — zalgcznik nr 1
do art. 27 ust. 4 pkt 4 DKP/PKP Warszawa 1968.

4. BDowyciczasowe normy. Norma uniewaznia postano-
wienia ZN-69/MPCh-OE-6318 Folie kalandrowane wypel-
niane kredg 10 — 20%.

5. Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

Anglia BS 1763 Thin PVC sheeting

Anglia BS 2739 Thick PVC sheeting

RFN DIN 53372 Bestimmung der Kaltebruchtemperatur
von Folien aus Polywinylchlorid (PVC) weich

ZSRR ['OCT 9998 Ilnemkn HOIMBHHEAXIOPHIBLE MIACTHOH-
MAPORAHARIE J(JIA TalaHTePeHHBIX H3JeXHil

RWPG PC 2356-70 llnactugeckue macchl, IITeHKH M3 MSAT-
KOro HONMBHAMAXNODENA. TexBudeckde TpeGOBaHNA U Me-
TOILI HCILITAHMH

6. Autor projekti: normy — mgr Elzbieta Wysocka.



