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NORMA BRANZOWA

MASZYNY
I URZADZENIA
CHLODNICZE

Kotnierze przypawane
kwadratowe ptaskie
na ci$nienie nominalne

2,5 MPa

BN-82
2552-16

Grupa katalogowa 0487

1, Przedmiot hormy, Przedmiotem normy sa koinierze

przypawane kwadratowe ptaskie z wystepem lub rowkiem,
stosowane do budowy rurociagéw, armatury | aparatury
chtodniczej w ladowych i morskich urzadzeniach  chtodni-

czych na czynniki chlorowcopochodne i amoniak (NHB) na
ci$nienie nominalne 2, 5 MPa, gdy temperatura czyhnika nie

przekracza zakresu -50 = ZODOC.

2. Zakres stosowania normy, Norma obejmuje kotnierze

do przewodéw na czynniki chitodnicze, dia ktérych oblicze-
nia zostaty wykonane wg przepisdw UDT i nie wymagaja
sprawdzajacych obliczef wytrzymatosciowych dla nastgpu-
jacych warunkéws

a) temperatura czynnika nie przekracza =50 # 200 c.C,

b) kotnierze sa wykonane z materiatéw podanych w p, 6,

c) uszczelki sa migkkie o grubodci nie mniejszej hiz
2 mm, wykonane z azbestu lub masy azbestowo-kauczukowe]

(1), dla ktérych wg Przepiséw DT/0-219/63 (tabl, 2) naj-

mniejsze napregzenia nie przekraczaja:

- dla naciagu montaiowego $rub u; =21MPa,

- dla naciaggu ruchowego Srub -o': = 5,0pb, gdzie po jest
ciénieniem obliczeniow ym wyrazonym w MPa,

d) éruby sa wykonane jako éredniodoktadne wg PN-74/
M-82101 w klasie wtasnoéci mechanicznych 5, 6 ze stali w
gatunku 35 wg F'N-75/H—84019 w stanie normalizowanym wg
PN-80/H-93015 1 w gatunku 18GZAND-E355-E wg PN-72/
H-84018 z gwarantowana udarnosdcia w temperaturze pf-acy

ponizej OOC,

3, Odmiany, Ze wzgledu na rodzaj powierzchni uszczel-
niajacej rozréznia sig dwie odmiany kotnierzy;
W - z wystepem,

R - z rowkiem,

4, Przyktad oznaczenia kotnhierza przypawanego kwadra-
towego z wystepem (W) na cisnienie nominaine 2,5 MPa do
rury o $rednicy Dnom

KOLNIERZ KWADRATOWY W - 2,5/50/67 BN-82/2552-16

= 50 i drednicy zewngtr-znejd;.'i? mims
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5, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy,

Odmiana W

Migjsce cechowania

Odmiana R
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Rura Kotnierz S:ruby
4rednica nomi-
nalna wg PN-83/ 1 2 wystep rowek ) mass
H-02651 Al g |DJD/|d,| R d’w) R, | a ol 2 Uv:on) kotnierza
21 3| 3
D_| d | s D, [m 1, |Do[m, [, | 8| T W | R
mm kg
10 | 13,5 1,8 | 72| 16| 15| 60 [ 14 | 45 11,4 ,0 5 | 34| 5] 4356 |3 |4 |MI2[40]0,54] 0,56
15 | 20 2,3 | 76| 16| 21| 65|14 |a7,5 16,4 | 6,0 | 5 |30 5| a4 | 6| 3 | 4 [M12| 400,58 | 0,61
20 | 25 2,31 83| 18| 26{ 75| 14 (52,5 |21,4 ,0 15 |50 7 4|5 8 | 3 | 4 |M12|45.10,78 | 0,84
25 | 30 2,6 | 90| 18| 31| 85| 14|57,5 25,8 | 3,0 [5 [57| 7| 4|58 |8 |3 |4 {Mi2|/a5f0,96 | 1,10
32 |38 2,9 |111| 18| 391100 | 18 | 70 33,2 | 3,5 |5 |65 7| 4166 | 8 | 3 | 4 M16]50 (1,55 1,64
40 | 44,5 | 3,9 |118] 18| 46 110 | 18 | 75 38,8 |1 3,5 |5 |75 7] 4|76 | 8|3 |4 [MI16/50 (1,75 1,85
50 | 57 2,9 1128} 20| 58125 |18 | 82,5 |52,2 | 3,5 |5 | 87| 7| 4|88 | 8 | 3 | 4 |Mi16|55 2,15 | 2,27
Kotnierze o érednicach D = 10, 15, 20 mm stosowane sa tylko w rurociggach i armaturze,
nom
fl) érednicg Dw nale:y wykenaé w tolerancji +0,5 - 1 mm,
2
) d,=D_ - 2s
6, Materiat, W zaleznosci od temperatury pracy, kotnie- i protokdt udarnosci przeprowadzonej w niskich tempera-
rze moga by¢ wykonane z materiatéw w gatunkach St3S wg turach zgodnie z PN-79/H-04371,
PN-72/H-84020, 18G2ANb-E355-E wg PN-72/H-84018,
Dopuszcza sig stosowanie innych gatunkéw stali spawal= Dopuszczalny zakres udarnosci dla materiatu 18G2ANb-

nych o wtasnoéciach wytrzymatosciowych nie nizszych jak

powyzsze gatunki, Materiaty powinny mieé atest hutniczy

=E355-E przy najnizszych temperaturach pracy ( =50 OC)d!a

7 A
$rub i kotnierzy wynosi 3,5 daJ/cm”,
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7, Wykonanie, Kotnierze kwadratowe ptaskie wycinane z
blachy wg PN-83/H-92120 powinny byé obrobione zgodnie z
rysunkiem, nie powinny mie¢ pekniec i rozwarstwier, Ostre
krawedzje zatgpione, gratowiny usuniete, Wymiar D0 nale-
2y wykonaé w tolerancji 1T12, pozostate wymiary w tole-
rancji 1T14 wg PN-78/M-02139,

Spawanie ztacz naleiy wykonaé zgodnie z karta ope-

racyjna zaktadu, Po

#parat lub zbiornik podlega dozorowi technicznemu, wyko-

nawca powinien byé uprawniony do spawania aparatury

zbiornikowej z odbiorem UDT,

B, Cechowanie, Na powierzchni obrzeza kothierza powin.
ny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace trwate i wyrai-
ne dane:

a) znak wytwérni,

zespawaniu  koinierzy z rura
. b) oznaczenie,
Dnom =10 ¢ 25 mm nalezy usung< hadmiar spoiny na Wy=
miar $rednicy wewnetrznej rury (dw), W przypadku ady 9, Pozostate wymagania - wg PN-66/H-74701,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Ofrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemysiu Budowy Urzadzef Chemicznych

CEBEA, Krakdw,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-83/H-02651 Rurociagl i armatura, Srednice neminalne

F’N-?Q/H-OA.B'?'I Metale, Préba udarnoéci w  obhizonhych

temperaturach
F’N-66/H-74701 Rurociagi i armatura, Kotnierze stalowe
2
okr-§g%e na cignienie nominalne do 320 kG/cm”, Wyma-

gania

PN-72/H-84018 Stai niskostopowa o podwy2szonej wytrzy-
matoéci, Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcy jna wyzszej ja=-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-—?Z/H-BAOZO Stlal weglowa konstrukcyjna zwykle] ja=

kosci ogéinego przeznaczenia, Gatunki

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konh-
strukcyjnej weglowej zwykte] jakosci i niskostopowej

PN-80/H-93015 Prety stalowe walcowane na goraco na wy-
roby pracujace w podwyzszonych temperaturach

PN-78/M=02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-B5/M~82101 Sruby z fbem szeéciokatnym

koinierzowo-

Przepisy Dozoru Technicznego, Potaczenia

-&érubowe DT/0-219/63

3, Uzgodnienie hormy z Lirzedem Dozory Techhicznego,
Norma zostata uzgodniona z przepisami Urzedu Dozoru
Technicznego, Uzgodniono dnia 3 wrzeénia 1980 r,

znak: MN/nr/PL/221/80,

pismo

4, Symbol wg SWW - 0849-3,

5, Autor normy - praca zbiorowa,

6, Wydanie 2 - stan aktualny: styczef 1987 — uaktualnio—

no hormy zwigzane,



