UKD 669.35-126

NORMA BRANZOWA BN-79
HUTNICTWO 0824-19
METALI MiedZ stopowa
NIEZELAZNYCH :
Praséwka -
N 4
Grupa katalogowa 111 538~
1. WSTEP Tablica 1
Powierzchnia

Przedmiotem normy jest praséwka okragla z miedzi Dopusz- przekroju Masa
stopowej wyciskana na goraco, przeznaczona do dalszej Srednica czalne _ poprzeczne.go 1000 m )
przer()bki plas tycznej odchylki praséwki praséwki

: $rednicy mm? kg
1 2 3 4

2. OZNACZENIE 7,5 44,2 393,2

_ _ 10 +0,5 78,5 698,0

Przylflad oznaczenia praséwki okraglej z miedzi 12 113,1 1005,4

cynowej MC o $rednicy 12 mm: 16 £0,6 201,1 1787,5

) : 18 254,3 2265,1

PRASOWEKA OKRAGELA MC 12 BN-79/0824-19 19 41,0 283,3 2521,3

20 314,0 2795,5

22 379,5 3382,9

3. WYMAGANIA Do obliczenia masy 1000 m prasowki przyjeto gestosé miedzi
© . , " % 9 3
3.1. Powierzchnia. Praséwkg dostarcza si¢ o po- slopawgrch shomy 57 et

wierzchni nietrawionej. Powierzchnia praséwki po-
winna by¢ czysta 1 gladka. Na powierzchni praséwki
niedopuszczalne sg: tuski, pecherze, naderwania, roz-
warstwienia, pgkniecia i zadziory.

Dopuszczalne sa:

a) wady powierzchni w postaci podluznych rys
1 wgniecen o lagodnych brzegach, powstatych od narze-
dzia przy wyciskaniu, jezeli przy kontrolnym zaczysz-
czaniu papierem Sciernym ich gleboko$¢ lub wysokosé
nie przekracza dopuszczalnej odchylki wymiarowej
preta,

b) miejscowe wady w postaci naklué, rys i wgniecen
oraz $lady ich usuwania.

Okreslenia wad — wg BN-78/0800-04.

3.2, Wymiary

3.2.1. Srednice i dopuszczalne odchylki pra-
séwki, w mm — wg tabl. 1.

Po uzgednieniu zamawiajacego z wytworca dopusz-
cza si¢ dostawg praséwki kwadratowej i prostokatnej
(z wyjatkiem praséwki z miedzi kadmowej w gatunku
MD i MDI1) oraz o innych wymiarach niz podano
w tabl. 1. Praséwke kwadratowa dostarcza sie o wymia-
rach boku w zakresie od 10 do 20 mm, z dopuszczal-
nymi odchytkarai jak dla praséwki okraglej wg tabl. 1.

3.2.2. Owalno§é praséwki, czyli réznica $rednic
mierzona w dwoch prostopadlych do siebie kierunkach
w tym samym przekroju, nie powinna przekraczac
potowy pola tolerancji §rednicy praséwki.

3.3. Sklad chemiczny. Prasowke wykonuje sig
z miedzi stopowych w gatunku MC, MCI1, MD, MD1,
MKM, MS i MSI1 o skladzie chemicznym wg
PN-79/H-87053.

3.4. Wlasnos$ci mechaniczne — wg tabl. 2.

Tablica 2
Dhugosé
Cecha :
Fite= Sred}nia: pomia- Ry, Amin
el praséwki _—_— MPa o
mm mm
1 2 3 4 5
7,510 100
S \ 200260 | 35
powyzej 10 do 22 200
MS1 1022 30
MC 1422 . 20
MC1 16--22 minimum 200
MKM 1022 30
MD 14--22
MD1 16--22 minimum 220| 20

Zgloszona przez Zaklady Hutniczo-Przetworcze Metali Niezelaznych HUTMEN
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE dnia 7 sierpnia
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3.5. Préba skrecania. Powierzchnia praséwki z mie-
dzi stopowej w gatunku MS po skrgeenia nie powinna
wykazywaé rozwarstwien 1 odkrywajacych si¢ peknieé
oraz tusek. Praséwka powinna by¢ poddana skreceniu
w dwéch kierunkach o liczbie skrecent wg tabl. 3.

Tablica 3
Srcdmcan?:sowkl Liczba skrecert
1 2
7,5--12 SHiad
powyzej 12 do 16 3/3
powyzci 16 nic okresla sig

3.6. Przewcdno$é elektryczna wlasciwa — wg

tabl. 4.
Tablica
Pezewodnosé elcktryczna wiadciwa
Cecha materialn MS/m
minimura
1 Z
MS 57
MC, MC1 A1
MD 4
MD1 46
3.7. Cechowanie. Praséwke cechuje sic wg
PN-73/H-01701.
4, PAKOWANI PRZECHOWYUWANIE
1 E“"&AR@P@? T

4.1, Pakowsznio,
przewiazanych co najmnic; w trzeci

cooosiz ow krggach

wvigiscach dratem

miedzianym. Krag praséwki powinien bvé "winicgty
z jednego cdcinka. Zwojc w kregu powinay bvé ulozo-
ne réwno, bez splatan i zmian kKierunku zwoju, umozli-~
wigjac swobodne odwijanic przy ciggnieniu.

Minimalna masa kr¢gu powinna wynosic 35 kg.

Do kazdego kvegu nalezy dolaczy¢ przywieszke
zawierajgca ¢o najmniej:

a) nazwg wytworcy,

b) cechg materiatu,

¢) wymiar,

d ) numer partii,

¢) masg paraii.

4.2, Przechowywanic. Prasdwke przechowyje sig
w pomieszczeniach suchych 1 czystych, woloveh od
szkodliwyci: par 1 gazdw.

4.3. Transport. Praséwke przewozi sig krytymi
i czystymi $rodkarii transportowymi z zachowaniem
przepiséw obowiy? a]a;.ych w transporcie samochodo-
wym 1 kolejowym, zabezpicczajgc ja przed uszkodze-
niami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowi prass
tunku materialu 1 jednakowych v
partii nie ogranicza si.

5.2. Rodzaje badan, pobicranie prébek, opis
i ocena wynikéw badad — wg tabl. 5.

5.3. ZaSwiadczenie kazdej partii
nalety dolgezy¢ zadwiadczenie jako’zi wg BN-74/
0209-01,

jakeizi. Do

mle zamawiaiiceso Jdostaiei
27%0-01, zatacznic 4.

Tablica 5

kregdw w partii, k
mniej niz 3 kregi 7

7 Pariii

Lo, Baxdinic badask Pebilamgie probek Cyls badan Ocena wrailonr hadt
i . 3 5
X Snrawds I £93% OW W pariii ogleds iy nicezbrsjonym kregi nic odpowiadajice wy-
(3.1) okicm maganiom wg 3.! nulcov uz-
nad za niezgodne 7 wyri.ga-
niami normy
2 Spiuwdeenic woimniniow (3.2) | pojednymssegu z ke m‘y« 2 15| wymiary praséwki sprawdza jezelichodjeden krag nic o dno-

si¢ przyrzadami zapewni wiada wymaganiom w.; 3.2,

sprawdzeniu nalezy poddad
wazystkie kregi w partii ; kre-
g1 nic odpowiadajyce wyinaga-

cymi wymagany doMadnoa‘.

niom wg 3.2 nalezy uznac za
niezgodne 7z wymaganiami
normy

3 Sprawdzenie skladu chemi- wg PN-79/H-04701.02
cznego (3.3) (tylko na
zadanie podane w zaméwie-

niu)

jezeli wynik analizy chemicz-
nej nie odpowiada wymaga-
niom wg 3.3, parti¢ nalezy
uzna¢ za niczgodng z wyma-
ganiami normy

wg PN-75/H-04721.00 : 18
lub innymi metodami zapcw-
niajacymi wymagang doktad-
nos¢
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cd. tabl. 5

1| 2

3

| 4 l 5

4 Sprawdzenie wlasnosei
mechanicznych (3.4)

po jednej probee

— zjednego krggu z partii o
masie do 3 t;

z dwoch kregdw z partii

o masie powyzej 3 tdo 8 t;

z trzech kregow z partii
o masie powyzej 8 t;

sposob pobicrania kregdw

wg PN/N-03010 p. 2.1;
sposdb przygotowania
probki wg PN/H-04307

wg PN-71/H-04310
(na probkach nieobrobionych)

jezeli chod jeden wynik spra-
wdzenia wlasnosci mechanicz-
nych lub préby skrecania nie
odpowiada wymaganiom 3.4
lub 3.5, sprawdzeniu poddaje
si¢ podwdjnaliczbe probek po-
branych z innych kregéw

z partii; jezeli cho¢ jeden wy-
nik powtérnego sprawdzenia
bedzie ujemny, parti¢ nalezy
uznad za niezgodng z wyma-

5 Préba skrecama (3.5)

po jednej probee o dtugosci
300 mm na kazde 30 kregow
w partii

ogledziny nieuzbrojonym o- ganiami normy
kiem;

sposdb przeprowadzenia
proby wg PN-76/H-93672

6 Sprawdzenic przewodnosci
clekirycznej wlasciwej (3.6)
(tytko na zgdanie podanc w
zamdawieniu)

po jednej probee z kregu loso-

wo pobranego z partii;
sposOb pobicrania kregu wg
PN/N-03010 p. 2.1; spos db
przygotowania prébki wg
BN-73/0803-13

wg BN-73/0803-13 jezeli wynik sprawdzenia prze-
wodnosci elektrycznej wla-
$ciwej nie odpowiada wyma-
ganioin 3.6, parti¢ nalezy

uznad za niezgodng z wymaga-
niami normy.,
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