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1. WSTEP — obejmy,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest po-
dzial, wytyczne stosowania oraz wspolne wymagania
I badania dotyczgce opakowan czesciowych.

1.2. Zakres stosowania. Opakowania czgSciowe nale-
zy stosowa¢ w celu zabezpieczenia 1 przystosowania do
wymagan transportu i magazynowania wyrobow, ktore
ze wzgledu na odpornosé na uszkodzenia nie wymaga-
ja pakowania w calosci. Opakowania cz¢$ciowe zaleca
si¢ stosowaé do takich wyrobow, jak np.: rury, belki
stalowe 1 zeliwne, elementy konstrukcji stalowej, korpu-
sy stalowe 1 zeliwne, odlewy, proste maszyny 1 urzadze-
nia, kotly, zbiorniki itp.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Opakowanie cz¢sciowe — opakowanic stoso-
wane w celu zabezpieczenia na okres transportu i skia-
dowania czg¢s$ci wyrobu niepakowanego w catosci lub w
celu przystosowania takicgo wyrobu do przetadunkow.

1.3.2. Pozostate okreslenia — wg PN-84/M-78002,
PN-88/D-79604.

2. PODZIAL

\

2.1. Grupy. W zaleznos$ci od przeznaczenia opako-
wania czg¢Sciowe dzieli si¢ na dwie grupy:

[ — przeznaczone do ochrony cz¢sct wyrobu niepa-
kowanego w catosci,
11 — przeznaczone do przystosowania nicpakowanc-

go wyrobu do przewozu, sktadowania 1 przetadunkow.

2.2. Rodzaje

2.2.1. Opakowania czesciowe grupy I dzicli si¢ na na-
stepujace rodzaje:

— kotki,

— kotpaki,

— pokrywy,

— ostony,

— obitki.

2.2.2. Opakowania czesciowe grupy Il dzicli si¢ na
nast¢pujgce rodzaje:

— plozy,

— podstawy,
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— jarzma.

3. WYTYCZNE STOSOWANIA

3.1. Wytyczne stosowania opakowan czeSciowych gru-
py 1

3.1.1. Kotki (rys. 1) stosuje si¢ do zaslepiania ma-
tych otworow o powierzchni przekrojow ponizej 100 cm?,
7najdujgcyveh sie na powierzchniach pakowanych urzq-
dzen, a takze do zaSlepiania rur w celu zabezpieczenia
wewnetrznych ich powierzechni przed zanieczyszezeniem
I bezposrednim dziataniem czynnikéw atmosteryeznych.

Kotki mogg by¢ wykonane z drewna, tworzywa
sztucznego lub gumy. Kolek powinien mie¢ ksztalt
zbiczny, zblizony do stozka lub Scigtego ostrostupa,
przy czym wymiary jcgo podstawy powinny by¢ nicco
wigksze od wymiaru zaslepiancgo otworu. Zbieznos¢
pobocznicy kota nalezy dostosowac do profilu otworu.

Kotki drewniane powinny by¢ wykonane przez stru-
ganie lub toczenie 7z drewna drzew iglastych, o wilgot-
nosci nie wigkszej niz 12%. Osie symetrii kotkow po-
winny przebiega¢ mozliwie réwnoleele do kierunku wio-
kien drewna.

Do transportu drogg morskg lub. gdy przewiduje si¢
diugotrwate sktadowanic wyroboéw w zmiennych wa-
runkach atmosferycznych, kotki nalezy zabezpicczyé
przed wypadnigciem przez odpowiednie ich mocowanie.
Mocowanic moze by¢ wykonane np. przez skrzyzowa-
nic co najmniej dwoch odcinkow tasmy stalowej lub
drutu na zewngtrznej powierzchni kotka 1 nastepnic za-
mocowanic koncow tych odcinkéw do zabezpieczanego
wyrobu przez opasanie lub przyspawanie.

Oprocz kotkdéw z drewna drzew iglastych mogg byc
stosowane do zaslepiania otworow kotki wykonane z
tworzywa sztucznego, ktore sg odporniejsze .na zmiany
warunkow atmosterycznych.

3.1.2. Kotpaki (rys. 2) stosuje si¢ do zamykania otwo-
row technologicznych znajdujgeych sie w wystajgeych
czesclach urzgdzen lub otworow powstalych po zde-
montowaniu na okres transportu jakicgos elementu pa-
kowancgo urzgdzenia. Poza tym kotpaki powinny byc

Zgtoszona przez Instytut Technologii Drewna
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 17 lutego 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1989, poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,30 Nakt. 3200 + 40 Zam. 1162/89

Cena zt 125,00




BN-89/7160-01

stosowane do zabezpiceczania gwintow znajdujgeych sig
na zewnetrznych powicerzchniach rur, kroccow itp.
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Rys. 1 Kolki

a) kolek nmiezabezpicczony przed wypadnigeiem. b) kolek zabezpie-
czony przed wypadnigeiem za pomocy dwu skrzyvzowanych odeinkow
tasm przyspawanych do wyrobu

Kotpaki mogg by¢ wykonywane z blachy lub lwor'/._'v—
wa  sztucznego. Kotpakit weiska si¢ lub nakrgca na
ochramany clement. Kolpaki wciskane powinny by¢é
dodatkowo mocowane przez opasanie dociskajgeg tas-
ma stalowag, drutem lub przyspawane punktowo do wy-
robu. Zaktadajgc kotpaki z tworzyw sztucznych na za-
bezpicczany clement, nalezy wykorzystywacé rozszerzal-
nos¢ cieplna tworzyw,

Kotpak powinien doktadnic odpowiadaé¢ ksztattem
zabezpieczanemu elementowr urzgdzenia 1 szezelnie do
nicgo przylegac.

b)

3.1.3. Pokrywy (rys. 3) stosuje si¢ do zamykania du-
7vch otwordw o powicerzchni przekroju powyzej 100 cm?,
W zaleznosci od konstrukeji wyrobu 1 umiejscowienia
na nim otworu mogg by¢ stosowane pokrywy wypel-
niajgce Swiatto otworu lub oparte na jego krawedzi.
Pokrywy mogg by¢ wykonywane 7z jednego lub kilku
clementow. Ksztatt 1 wymiary pokrywy powinny by¢
doktadnie dostosowance do ksztattu 1 wielkoscr zamyka-
ncgo otworu.

W celu zwigkszenia szezelnosct zamknigeia powinno
si¢ stosowac¢ wyktadzing izolacyjna 7 papy bitumiczne)
lub 7z folii z tworzyw sztucznyvch umiceszezong migdzy
pokrywg 1 wyrobem. W

Pokrywy mogg byv¢ wykonywane 7z tarcicy, sklejki,
pivty pilsniowe) twardej lub blachy.

Pokrywy umieszczone w Swictle otworu nalezy moco-
wac do wyrobu za pomocg bednarki lub plaskownika
stalowego, potgczonych z wyrobem przez przykrgcenie
lub przyspawanic.

Pokrywy oparte na krawedzi wyrobu powinny by¢
mocowane za pomocyg Srub lub odpowiednio wyprofilo-
wanych plaskownikow stalowych.

Rodzaj zastosowanej pokrywy 1 sposéb jej zamoco-
wania powinno si¢ dostosowac do konstrukcji wyrobu,
przy czym nalezy przede wszystkim wykorzystywac¢ do
mocowania pokryw otwory znajdujgce si¢ w wyrobie.

3.1.4. Ostony (rys. 4) stosuje si¢ do zabezpieczania
1 ochrony wrazliwych na uszkodzenia czg¢sci lub zespo-
tow urzadzenia niepakowanego w calosci. Ostony po-
winny by¢ stosowane takze do ochrony doktadnic
obrobionych lub lakierowanych czesct wyrobu. Ostony
powinny by¢ mocowane do wyrobow przy wykorzysta-
niu znajdujgcych si¢ na nim otwordéw lub wystajgcych
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Rvs. 2. Kotpaki

@)1 ¢) kotpakn zamocowane precez zaciSnigeie drutem, b) kotpiak przyspawany. d) kotpak weisnigty po uprzednim rozerzaniu w gorgeej wodzic
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cz¢$ci umozhiwiajgcych trwate polaczenie ostony 7z wy-
robem. Konstrukcja ostony powinna by¢ dostosowana
do ksztattu zabezpieczanego clementu 1 umozliwiac
trwate z nim potaczenie. Rozroznia si¢ trzy podstawowe
rodzaje oston: ostony skrzyniowe, klatkowe 1 ostony

ptaskie.
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3.1.5. Obitki (rys. 5) stosuje si¢ do zabezpieczania
i ochrony powierzchni wyrobéw o sztywnej konstrukcji,
odpornych na narazenmia mechaniczne.

Obitki mogg by¢ stosowane réwniez jako ochrona
powierzchni wyrobu narazonej na niszczace dzialanic
np. zawiesia linowego, lub widet wézka podnos$nikowego.

B Papa

Ptyta pilsniowa ‘twarda
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3. Pokrywy

a) pokrywa wypetniajgca swiatfo otworu, b) pokrywa oparta na kryzic otworu

W przypadku zabezpieczania powierzchni o wysokim
stopniu obrobki lub wykonczeniu, pomi¢dzy ostong a
zabezpieczang powierzchnig nalezy umieszcza¢ dodat-
kowg warstwg¢ materiatu zabezpieczajgcego wyrob
przed zarysowaniem.

Do wykonania oston powinno si¢ stosowacl tarcice,
sklejke¢, ptyt¢ pilSniowa twardg lub blach¢ stalowa.

Zwickszenie wytrzymatosci i sztywnosci oston zwlasz-
cza o duzych powierzchniach powinno si¢ wykonywac
przez stosowanie dodatkowych elementéw wzmacniajg-
cych, np. listew drewnianych w przypadku oston wyko-
nanych z tarcicy 1 materiatdw drewnopochodnych lub
dodatkowych wyttoczen 1 ksztaltownikdw usztywniajg-
cych w przypadku stosowania oston z blachy stalowe;.

g

Obitki powinny by¢ wykonywane z listew, desek
drewnianych, ptyty pilsniowej twardej. sklejki lub bla-
chy.

Obitki powinny przylegaé szczelnie do ostanianych
powierzchni. Nalezy je mocowac przez opasanie tasma
stalowa, drutem, obejmami z ptaskownikow stalowych
lub za pomocg listew.

3.2. Wytyczne stosowania opakowan czesciowych gru-
py 11

3.2.1. Plozy (rys. 6) stosuje sie do transportu odpor-
nych na uszkodzenia wyroboéw o sztywnej konstrukcji,
ktorych ksztatt podstawy i masa uniemozliwiajg bez-
posrednie ustawienie na podtodze Srodkoéw transportu
lub magazynow. Plozy mogg by¢ roéwniez stosowane w
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4. Ostony

a) ostona skrzyniowa, b) ostona plaska
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celu utatwienia przemieszezania wyrobow w transporcie
wewnetrznym (np. umozliwienie przetaczania na rol-
kach). Plozy nalezy umieszcza¢ réwnolegle do dluzsze-
20 boku wyrobu i mocowac z nim za pomocg Srub. Wy-
rob powinien by¢ polgczony z kazdg z ptdéz co najmnicj
dwicma sSrubami. Gorne powierzchnie pltdéz powinny
przylcea¢ do powierzchni wyrobu. Luzy nalezy wypet-
nia¢ deskami lub klinami. Diugos¢ ploz powinna by¢
rowna lub nicco wigksza od dhlugosci mocowanego do
nich wyrobu. Plozy nalezy wykonywac 7z tarcicy Swier-
kowey Tub sosnowej. Plozy do wyroboéw o masic wigk-
szej iz 5000 kg mogg by¢ wykonane 7z ccownikow lub
dwutcownikow stalowych. Dla ulatwienia przesuwania
wyrobu konca ptéz drewnianych nalezy podceigé na po-
fowie wysokoscr pod kgtem 457,

[IIEREI

Rys. S. Obitki

a) naowale napedowym, b) na zbiorniku cisnicmowym

Liczbe 1 rozstaw pldéz nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od Ksztaftu, szerokoscr 1 masy wyrobu z tym, ze liczba
ploz nic powinna by¢ mnicjsza niz 2, a ich rozstaw za-
pewniac powinicn stabilne ustawienic wyrobu.

Wynmiary przekroju plozy nalezy dobieraé w zalez-
nosct od jep dhugoscr. Jezeli dlugosé ptozy jest rowna
dlucoscr wyrobu, to grubodc plozy powinna by¢ nie
muicjsza niz 60 mmi, o szeroko$¢ nie mniejsza niz
80 mim. W przypadku ploz o dlugosci wigkszej od dhu-
vosct wyrobu szerokos$¢ ptozy b, w m, nalezy obliczyé
wedtug wzoru

3Q a

b =
Rdm th

(1)

w Kktorym:

Q — ci¢zar pakowancgo wyrobu, w MN,

a — odlegtos¢ skrajnego punktu podparcia wyro-
bu od konca ptozy, w m; jezeli ¢ < 0,25 m to
do obliczen nalezy przyjmowaé¢ a = 0,25 m,

Rn — wytrzymalos$¢ obliczeniowa przy zginaniu, w

MPa; dla tarcicy Swierkowe] 1 sosnowej
R i 15 MPa,

h — orubos¢ pltozy, w m,

n — liczba pltéz; n = 2.

Przekro) plozy nalezy dobierac¢ tak, aby
b=1-+125h (2)

Do mocowania pldéz nalezy stosowac Sruby o Sredni-
¢y d. w mm, obliczonej wedlug wzoru

be- Q 10 (3)
(),00125”5‘
w Ktorym:
Q — jak we wzorze (1),
ny — liczba Srub mocujgcych, plozy.

Srednice §rub nalezy tak dobicraé, aby
12 <d <24 mm (4)

Jezeli wyrdb nie jest przystosowany do manipulacj
przetadunkowych sprzetem zmechanizowanym zaleca
si¢ stosowanie listew Slizeowych. Grubosé tych listew
powinna by¢ nie mniejsza niz /> szerokosci ptozy i po-
winny by¢ tak dobrane, aby nacisk wywierany przez
ptozy na podtog¢ Srodka transportu byl nie wigkszy
niz 100 N/cm?. Rozmieszezenie listew $lizgowych po-
winno uwzglednia¢ potozenie Srodka cigzkosct wyrobu.
Dolne poprzeczne krawegdzie listew slhizgowych nalezy
podcig¢ pod katem 45° do '/, grubos$ci listew.

3.2.2. Podstawy (rys. 7) stosuje si¢ do wyrobow, kto-
re ze wzgledu na ksztalt, niedostateczng sztywnosc lub
wrazliwo$¢ na uszkodzenia mechaniczne nie mogg byc
bezpo$rednio mocowane do ptoz. Wykonuje si¢ je w
formie nosnych konstrukeji ramowych, skladajacych si¢
7 ptoz potaczonych z belkami poprzecznymi. W przy-
padkach ¢dy masa wyrobu rozktada si¢ rownomiernie
na cale; powierzchn podstawy zamiast belek poprzecz-
nych stosowa¢ mozna poszycie z desek.
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Plozy drewnianc
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Rys. 7. Podstawy

a) drewmana, b) 7z belek stalowych

Diugos¢ 1 szerokos$¢ podstawy powinny by¢ wieksze

od odpowiadajacych im wymiaréw gabarvtowych prze-
wozonego wyrobu. Rozstaw i liczbe ploéz oraz belek
poprzecznych nalezy dobiera¢ w zaleznosci od konstruk-
¢ji. wymiarow i masy wyrobu. Podstawa powinna skia-
da¢ si¢ co najmniej 7 dwu pléz i czterech belek po-
przecznych. Rozstaw sasiednich ptoéz powinien byé nie
wigkszy niz 1200 mm. Podstawy nalezy wykonywaé 2
tarcicy sosnowej i $Swicrkowej,
Podstawy wyrobow o masie wigkszej niz 5000 kg zaleca
si¢ wykonywad 7 profilowanych belek stalowych. Korce
ploéz w podstawach drewnianych powinny byé podcicte
na potowie wysokosci pod kgtem 45°.

Wyrédb na podstawy nalezy mocowad za pomocy Srub
umieszczonych w wywicrconych uprzednio otworach
w belkach poprzecznyeh fub plozach,

Do mocowania nalezyv wykorzystywaé istnicjace w
wyrobie otwory, np. otwory na $ruby fundamentowe.
Liczb¢ 1 rozstaw $rub nalezy dobiera¢ w zaleznosei od
wymiarow, ksztattu i1 ci¢zaru wyrobu.

Szerokos¢ ptozy b, w m, nalezy obliczaé wedlug wzo-
ru-{1).

Szeroko$¢ belki poprzeczney b, w m, nalezv obliczac
wedtug wzoru

20m
Rum h7 (n,- 2)

w ktorym:
Q1 Ry, — jak we wzorze (1),
m — odlegtos¢  skrajnego punktu podparcia
wyrobu od dtuzszej krawedzi podstawy,
w m; jezelt m < 0,25 m to do obliczen
przyjmowac nalezy wartos¢ m = 0,25,

hi — grubo$¢ belki poprzecznej, w m,
n, — liczba belek poprzecznych.

W przypadku podstaw 7z poszyciem z desek zamiast
belek poprzecznych grubosé poszycia hp,, w m, nalezy
oblicza¢ wedtug wzoru

hy = 2aom (6)
LR im
w ktorym:
Q 1 Rum — jak we wrzorze (1),
m — jak we wzorze (5),
[ — dlugos¢ podstawy, w m.

Srednice $rub tgczacych belki poprzeczne 7z plozami
w przypadku podstaw przeznaczonyeh do wyrobow o
masic nic przekraczajgcej 20 000 kg nalezy dobierac z
tabl. 1.

Tablica 1

Liczba belek poprzecznyeh
podstawy

Masa wyrobu 6 fub

ke ) WiQCe)

Minimalna srednica sruby,

nim
do 1000 10 10 8
1001 = 3000 12 10 10
3001 = 5000 12 /2 1
5001 <+ 10000 16 14 i2
10001 = 15000 20 16 14
15001 -+ 20000 24 20) 16

W przypadku podstaw przeznaczonych do wyrobow
o masic wigkszej niz 20 000 kg Srednice Srub o, w mm,
nalezy oblicza¢ wedtug wzoru

130

d = — {

h

~J

w ktorym: Q 1 h — jak we wzorze (1).

GwoZzdzie do 1gczenia poszycia 7z desek z plozami
podstaw nalezy dobierac¢ tak, aby ich dtugos¢ byta zbli-
7ona do grubosci ptozy. Srednice $rub mocujgeych wy-
rob do podstawy nalezy oblicza¢ wedluge wzoru (3).

Jezeli wyrdb nie jest przystosowany do manipulacii
przeladunkowych sprzetem zmechanizowanym zaleca
sig stosowanie listew Slizgowych wg 3.2.1,

3.2.3. Obejmy (rys. &) stosuje si¢ w celu tgezenia w
wigzki na okres transportu i skfadowania wyrohdéw od-
pornych na uszkodzenia, o ksztalcie wydtuzonym,
umozliwiajacym Sciste przyleganie do siebic poszezegdl-
nych sztuk w wigzce (np. rury, prety. belki itp.). Liczbe
I rozstaw obejm nalezy ustala¢ w zalezno$ci od sztyw-
nosci, dlugoscr 1 cigzaru wyrobow w wigzee. Odstgpy
pomigdzy sgsiednimi obeymami powinny by¢ tak dobra-
ne, aby nie nastgpito odksztalcenie zlaczonych wyro-
bow. Wyroby lgczone obejmami powinny by¢ wozone
W ten sposob, aby $rodek cigzkosci wigzki znajdowal
sig w poblizu jej Srodka scometrycznego, a wigzka mia-
ta mozhiwie regularny ksztait, zblizony do walca lub
prostopadioscianu. Obeymy nalezy wykonywaé 7 tasmy
stalowej. rur stalowych lub stali profilowanej. Obejmy
¢ tasmy stalowe] nalezy wigza¢ spinkami stalowymi,
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a clementy obejm 7 rur lub ksztaltownikow fgczy¢ Sru-
bami.

Na obejmy nalezy stosowaé tasmg stalowg do opako-
wan (Op), poltwarda (PZ) lub twarda (Z) wedlug
PN-73/H-93326. Szerokos¢ tasmy b,, w mm, nalezy
oblicza¢ wedlug wzoru

s 140
3mzRno

(8)

w ktorym:

Q — cigzar wiazki, w N,

z — grubos¢ tasmy, w mm,

R, — wytrzymato$¢ taSmy na rozcigganie, w N/mm?,

no — liczba obeym 7z tasmy lgczgcych wigzke.

Z¢ wrzeledu na duzg réznorodno$¢ rozwigzan kon-
strukceyjnych obejym z rur stalowych 1 ksztattownikow,
sposobu obliczania konstrukeji takich obejm nie nor-
malizuje si¢. Powinny by¢ one tak skonstruowane, aby
zapewni¢ mogly zwigzanie tgczonych elementow w spo-
sOb zabezpieczajacy je przed roztormowaniem wigzki
podczas transportu 1 przetadunkow, a takze przed wy-
sunigetem si¢ 7z wigzki przy jej przechyle pod katem

a < 30°.

Jarzma nalezy mocowaé do wyrobow w sposob unie-
mozliwiajgcy im przesuwanie si¢. Jezeli jest to mozliwe
nalezy wykorzysta¢ w tym celu ksztatt taczonych wyro-
bow (kotnierze, kryzy, odsadzenia itp.).

Rozroznia si¢ trzy podstawowe rodzaje jarzm:

a — skladajgce si¢ z belek drewnianych zwigzanych
sciggami z pretow stalowych (rys. 9a),

b — skladajgce si¢ z belek ze stali profilowanej zwia-
zanych $ciggami z pr¢tow stalowych (rys. 9b),

¢ — skladajgce si¢ z belek ze stali profilowanej,

bocznych stupkow ze stali profilowanej oraz Srub fgczg-
cych (rys. 9c¢).

Jarzma rodzaju a stosuje si¢ do tgczenia wyrobdéw
odpornych na odksztatcenia przy unosach. -

Jarzma rodzaju b stosuje si¢ do tgczenia wyrobow nie
odpornych na odksztalcenia przy unosach o taczne) ma-
sie nic przekraczajgcej 5000 kg, a jarzma rodzaju ¢ do
tgczenia wyroboéw nicodpornych na odksztalcenia przy
unosach o lgcznej masie przekraczajacej 5000 kg.

W przypadku stosowania belek drewnianych powin-
ny mie¢ one takg dlugosé, aby otwory na $ciggli mogly
by¢ rozmieszczone nie blizej niz w odlegtosci 80 mm
od koncow belek.

b) Leownik stalowy

Tasma stalowa

Listwa drewniana

Hl

Rys. -8. Obejmy

a) z tasmy stalowej. b) 7 tasmy stalowej, ccownika 1 listew drewntanych

3.2.4. Jarzma (rys. 9) stosuje si¢ w celu fgezenia na
okres transportu 1 skfadowania wyrobow wydluzonych,
odpornych na uszkodzenia mechaniczne, ktorych ksztalt
unicmozhiwia Sciste przyleganie do sicbie (takich, jak
np.: rury 7 kolnierzami, butle do gazow, waly, wgzow-
nice 1p.).

si¢ tgczyé ze sobg rozporami z rur stalowych. Rozpory
te zabezpieczaja jarzma przed przesuwaniem, a wyrob

Belki sgsiednich jarzm ze stali profilowane) zaleca

przed odksztatceniem podczas unosu.
Poszczegdlne warstwy wyrobow w zwigzanym jarzma-
mi pakiccic nalezy oddzicla¢ od sicbie przektadkami
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z drewna, sklejki lub gumy. Przektadki te powinny by¢
zabezpieczone przed wysunigciem. Przektadki z drewna
powinny mice¢ wilgotnos¢ okoto 15%. Ze¢ wzglgdu na
duzg roznorodnos¢ taczonych wyrobow oraz duze zréz-
nicowanic konstrukcji stosowanych jarzm, obliczen
konstrukej jarzm nie normalizuje sig.

Ustalenice liczby jarzm oraz ich konstrukcji 1 wymiarow
przekroju poszezegdlnych elementéw nalezy wykonac
odr¢gbnie dla kazdego fadunku przy uwzglednieniu na-
stepujgceych zalecen:

— liczbe jarzm nalezy dobiera¢ w zaleznosci od diu-
eoscl, masy 1 sztywnosci fgczonych nimi wyrobdéw; od-
stepy pomigdzy sasiednimi jarzmami powinny byc tak
dobrane, aby podczas unosu na zawiesiu linowym nie
nastagpo  niedopuszczalne odksztalcenie zwigzanych
wyrobow,

— nalezy oblicza¢ wytrzymatos¢ belek jarzm na zgi-
nanic uwzgledniajge obcigzenia wystgpujgce podczas
unosu tadunku na zawiesiu linowym, a takze sity powo-
dowanc dziataniem Sciggow [ub sSrub 1aczacych,

— przy doborze Srednicy $ciggdw lub Srub taczgceych
oraz przekroju stupkéw bocznveh nalezy brac¢ pod uwa-
oe obcigzenia zginajace; w przypadku Sciggdow 1 Srub
tgczacych nalezy tez uwzglednia¢ wytrzymato$¢ na Sci-
nanic gwintow, ktorymi sa zakonczone te elementy,

— sil¢ docisku belek jarzm nalezy dobrac¢ tak, aby
zabezpicczy¢ zwigzane wyroby przed przemieszczaniem
przy przechyle tadunku o kat a = 30°,

— wymiary przekladek oddzielajacych zwigzane wy-
roby powinny by¢ ustalone tak, aby warto$¢ przenoszo-
nego przez nie obcigzenia nie przekraczala wartosci
dopuszczalnego dla dancgo materiatu nacisku  (dla
drewna iglasteeco — 3.5 MPa),

— w celu zabezpieczenia przed odkrg¢caniem sig¢ na-
kreteck na koncach Sciggdéw lub srub faczacych nalezy
stosowac przeciwnakretki,

— jezeli umozhiwiajg to wtasnosct tgczonych wyro-
boéw szerokos$é zwigzanego jarzmami tadunku nie po-
winna przekracza¢ 2400 mm, a jego masa 7000 kg.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie formy konstrukcyjnej,

wymiarow,
rodzaju 1 jakosci materialow,
wykonania,
cechowania.

b) sprawdzenie

¢) sprawdzenie

d) sprawdzenie

e) sprawdzenie

4.2. Sklad i liczno$¢ partii, pobieranie probek. Partia
przedstawiona do badan powinna zawicra¢ opakowania
jednej formy konstrukcyjnej 1 wymiarow. Poniewaz
opakowania czg¢$ciowe stosowane sg w partiach o matej
licznosci (1 = 3) nalezy objac je kontrola stuprocento-
wa. Gdyby liczno$¢ partii opakowan cze¢sciowych byla
wigksza niz 3 sztuki, do badan nalezy pobiera¢ probki
we PN-88/D-79604.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie formy konstrukcyjnej nalezy prze-
prowadzac przez ogledziny zewngtrzne nie uzbrojonym
okiem, sprawdzajac zgodnos¢ z wymaganiami normy
i dokumentacjg techniczng.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic
za pomocg przymiaru lintowego 1 suwmiarki, sprawdza-
jac zgodno$¢ z wymaganiami normy 1 dokumentacjg
techniczng.

4.3.3. Sprawdzenie rodzaju i jakosci materiatow nalc-
zy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne nie uzbro-
jonym okiem. W przypadku stosowania elementow
drewnianych nalezy zbadac ich wilgotnos¢ wg PN-84/
D-04150.

4.3.4. Sprawdze'nie wykonania nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny zewngtrzne nie uzbrojonym okiem,
sprawdzajgc zgodno$¢ z wymaganiami normy 1 doku-
mentacjg techniczng.

4.3.5. Sprawdzenie cechowania nalczy przeprowadzic
przez ogledziny zewngtrzne nie uzbrojonym okiem.

4.4. Ocena wynikéw badan

4.4.1. Opakowanie niedobre. Badane opakowanie na-
lezy uzna¢ za niedobre, jezeli nie przejdzie z wynikiem
dodatnim wszystkich badan wg 4.1.

4.4.2. Ocena partii. Partic opakowan nalezy uznac za
zgodng 7z wymaganiami normy, jezeli w badaniach
wszystkie opakowania w probce przejdg z wynikiem
dodatnim przewidywane sprawdzenia. Gdyby liczno$¢
partii opakowan czg$ciowych byla wigksza niz 3 sztuki
przy ocenie nalezy postgpowaé wg PN-88/D-79604.

K ONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Technologii Drewna,
Poznan.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/7160-01

a) rozszerzenie zakresu normy o wspolne wymagania 1 badania,

b) uaktualnicnie 1 rozszerzenie wymagan dotyvezgcveh zasad sto-
sowania opakowan czgsciowych,

¢) wprowadzenie zasad projektowania opakowan grupy 11,

d) wyclhiminowanic 7z normy uchwytow,

¢) uaktualnienic norm zwigzanych.

3. Normy zwigzane

PN-84/D-04150 Tarcica. Oznaczanic wilgotnosci

PN-73/H-93326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli 1 opakowan

PN-84/M-78002 Pakictowe jednostki tadunkowe. Terminologia 1 pa-
rametry podstawowe

PN-88/D-79604 Skrzynic 1 komplety skrzyniowe o tadownosci po-

wyzep 151 do 1000 ke, Wspdine wymagania 1 badania
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4. Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samochodowego

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo Przewozowe (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.).

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68
z 1985 r.). ‘

Zatacznik II do Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagondow towa-
rowych w komunikacji migdzynarodowej RIV. Przepisy o tadowa-
niu wagonéw towarowych (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.).

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
z dnia 23 marca 1963 r. i nr 35 poz. 250 z dnia 27 wrze$nia 1968 r.).

5. Autorzy projektu normy: mgr inz. Jerzy Boracki, dr inz. Stefan
Jakowski, dr inz. Karol Lucewicz — Centralny O$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Opakowan, Warszawa; mgr inz. Mieczystaw Silny —
Instytut Technologii Drewna, Poznan.



