UKD 629.113.066:621.355

SRODKI
TRANSPORTU
DROGOWEGO

NORMA BRANZOWA

Wyposazenie elektryczne
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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg przewody eiektryczne akumu-
latorébw stosowanych w pojazdach samochodowych.
Norma nie dotyczy przewodow laczonych 7z masg po-
jazdu.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie przewo-
du powinno zawiera¢: symbol przewodu, wielkos¢ prze-
kroju w mm’, dtugo$¢ przewodu w mm, oznaczenie
osprz¢tu umocowanego na przewodzie.

2.2. Przyktad oznaczenia przewodu o przekroju
50 mm?, dlugosci 700 mm, zakonczonego z jednej
strony koncowka OBI6X20 wg BN-77/3687-01, z dru-
giej strony zakonczeniem MI10/50 wg BN-69/3687-07
(rys. 1)
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3.2. Wymiary

3.2.1. Dlugosé przewodu') — wg rysunku konstruk-
cyinego. Odchytki wykonawcze diugosci — we tabl. 1,
Diugosdci wigksze niz podane w tabl. 1 i ich odchytki
powinny by¢ uzgodnione 7z wykonawcg.

Tablica 1
Zakres diugoda prrewodow l Odchyika diugosci
mm
280 + 420 tis
421 < 980 +20
981 + 1960 +30
—
1961 + 3780 +50
3781 + 4340 +100

3.2.2. Dlugos¢ rurek izolacyjnych powinna wynosi¢
70 2 mm, jezeli na rysunku konstrukcyjnym nie
okreslono inaczei Srednicg i grubos$¢ $cianki rurek
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3. WYMAGANIA

2.1, Czesci sktadowe

— przewdd LgY-S albo LgYd-S wg PN-74/E-90181,
o przekroju znamionowym nie mniejszym niz 10 mm?,

— koncowki przewodéw do akumulatorow OA, OB,
OC, LA 1 LB wg BN-77/3687-01,

— zakonczenia przewodow typu rurkowego wg
BN-69/3687-07,
— koncowki przewodow oczkowe wzdluzne wg

BN-69/3687-10,
— koncowki kablowe wg BN-70/0321-09.

DN-74/E -90181 wg BN-65/3687-C7

o gzl3687 2977

izolacyjnych, nakladanvch na koncébwki wg BN-69/
3687-07, powinien dobicral wykonawca.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Odizolowanie przewodu. Odizclowany odcinek
przewodu nie powinien mie¢ posScinanych drutéw oraz
powinien by¢ ocynowany. Niedopuszczalne jest uszko-
dzenie izolacp przewodu podczas odizolowania.

3.3.2. Cynowanie nalezy wykonywac spoiwem LCS50
wg PN-76/M-69400 przy uzyciu topnika bezkwasowe-
go. Dopuszcza si¢ Sciemnienie izolacji na konicach prze-

") Za dlugosé preewodu przyimuje si¢ odieglosé pomigdzy srod-
kami otwordow w koncowkach (zakonczeniach) wzdiuz wyprostowa-
nego przewodu.

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukeji Maszyn
dnia 20 wrzesnia 1982 r.
jako norma obowiazujaca od dmia 1 kwietnia 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1983 poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA" 1983 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 075 Nakt 2200 + 55 Zam 2885/82 Cena 71 800
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wodu na dhugoéci do 20 mm. Niedopuszczalne jest™
zweglenie izolacji przewodéw. Zyta po cynowaniu po-
winna by¢ réwna na calej dlugosci, bez znacznych
zgrubien, grudek spoiwa i rozdzielonych drutow. Do-
puszcza si¢ zgrubienie zyly nie przekraczajace 20 %
jej $rednicy. Na ‘powierzchniach stykowych koncowek
i zakonczen po cynowaniu niedopuszczalne sg grudki
spoiwa 1 ziarnisto$¢. Na spoinach nie powinno by¢ $la-
dow korozji.

. 3:4. Montaz osprzetu

3.4.1. Wyglad zewnetrzny czeéci zastosowanych do
montazu. Cze¢sci zastosowane do montazu nie powin-
ny mie¢ znieksztalcen, uszkodzen i innych wad moga-
cych mieé¢ wplyw na funkcjonalno$é lub trwatos¢ prze-
wodu. Barwa cze$ci izolacyjnych powinna odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji konstrukcyjnej. Niedopusz-
czalne jest stosowanie przewodow z izolacja popgkang,
zwgglong, nadtopiong lub przezarty $srodkami chemicz-
nymi.

3.4.2. Mocowanie koficowek i zakonczein. Koncowki
i zakonczenia powinny by¢ osadzone na przewodzie
tak, aby obejmowaly wszystkie druty zyly i przylegaty
écisle do powierzchni przewodu. Wymiary koncoéwek
i zakonczen po osadzeniu powinny by¢ zgodne z wy-
maganiami norm przedmiotowych lub rysunkéw. Sto-
sowanie innych koncéwek niz wymieniono w 3.1 po-
winno by¢ uzgodnione z wykonawcy.

3.4.3. Mocowanie rurek izolacyjnych. Rurki izolacyjne
powinny byé naciagnigte na obchwyty koncowek i za-
koficzenn. Rurka po naciggnigciu nie powinna przesuwac
si¢ pod dzialaniem sity statycznej mniejszej niz 10 N.

3.5. Wymagania mechaniczne

3.5.1. Wytrzymato$é potaczenia przewdd — koncédwka
i przewéd — zakonczenie. Potaczenie przewdéd — kon-
cowka i przewod — zakonczenie powinno wytrzymy-
waé obcigzenie statyczne sitg nie mniejsza niz podana
w tabl. 2, jezeli na rysunku konstrukcyjnym nie okres-
lono warto$ci mniejszej W przypadku mocowania
dwodch przewodéw w jednej koncowce lub jednym za-
kofczeniu, podane obcigzenie dotyczy obydwu prze-
wodow lacznie. S

Teblica 2
Przekroj znamionowy przewodu Obcigzenie potaczeria

mm? N
16 1300
25 1900
35 2500
50 3500
70 1 powyzej 5000

3.5.2. Sprezystos¢ koncéwek. Koncoéwki wg BN-77/
3687-01 powinny zachowac sprezystosé po rozchyleniu
szczeliny zaciskowe] o 3 mm.

35.3. Odpornos¢ koncoéwek na dziatanie elektrolitu.
Koncowki wg BN-77/3687-01 powinny by¢ odporne na
dziatanie korozyjne eiektrolitu akumulatorowego.

3.5.4. Wytrzymalo$¢ pozostatych potaczen — wg norm
przedmiotowych lub dokumentacji konstrukcyjnej.

3.6. Wymagania elektryczne

3.6.1. Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji wg
PN-77/S-76001 p. 2.3.7b), czas trwania préby 60 s.

3.6.2. Spadek napigcia na polaczeniach prze-
wod — koncoéwka i przewdd — zakonczenie powinien
by¢ nie wigkszy niz podany w tabl. 3 dla pradu po-
miarowego statego 200 A. Dopuszcza si¢ stosowanie
pradu pomiarowego 100 A.

Tablica 3
Spadek napigcia, mV
Przekrd) znamionowy A
xS przy pradzie g
przewodu, mm? ; przy pradzie
pomiarowym ¥ 100 A
200 A pomiarowym
16 30 8
25 25 5
35 20 4
50 17 3
70 1 powyzej 15 2

3.7. Cechowanie. Na zyczenie odbiorcy wytworca wy-
konuje cechowanie zgodnie z ustaleniami co do spo-
sobu 1 miejsca umiejscowienia cechy. Tre$¢ cechy po-
winna by¢ podana w dokumentacji konstrukcyjnej lub__
uzgodniona w inny sposob.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przewody powinny byé¢ pakowane

‘w skrzynie lub pojemniki pojedynczo lub zwigzane

w pgezki po 5, 10 lub 25 sztuk. Dopuszcza si¢ zwija-
nie przewodéw w kregi o $rednicy zewngtrznej nie
wigkszej niz 760 mm. Przewody z osprz¢tem powoduja-
cym znaczne zgrubienie konca pe¢czka powinny byé
ukladane na przemian. Kazdy pgczek 1 krag powinien
by¢ zaopatrzony w przywieszk¢ zawierajacg co najmniej
nastgpujgce dane:

a) nazwg 1 adres wytworcy,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) liczbe sztuk,

d) datg produkcji,

e) znak kontroli jakosci.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania uzgodniony
pomiedzy wytwdrea i odbiorea.

4.2. Przechowywanie. Przewody powinny by¢é prze-
chowywane w pomieszczeniach zabezpieczajacych przed
zmianami temperatury wiekszymi niz 5 do 55 °C,

o wilgotnosci nie wigkszej niz 80 %, wolnych od opa-

roOw substancji agresywnych oraz chronigcych przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

4.3. Transport. Przewody nalezy przewozi¢ Srodkami
transportu z zabezpieczeniem przed uszkodzeniami, za-
nieczyszczeniami 1 zawilgoceniem.
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne powinny by¢ wykonywane okre-
sowo co najmniej raz na rok w celu utrzymania jedno-
rodnodci i jakosci przewodéw akumulatorowych na
poziomie zgodnym 7 wymaganiami normy oraz-przy
wznawianiu produkcji i przy zmianach konstrukcyjnych,
technologiczych lub materialowvch mogacych mieé
wplyw na wyniki badan.

8.1.2. Badania niepeine wykonuje si¢ w celu spraw-
dzenia zgodnosci poszczegolnych partii przewodow
z wymaganiami przy biezgcej kontroli produkcji oraz
podczas badan odbiorczych.

odbioru. Liczno$¢ partii nie powinna by¢ mniejsza niz
51 sztuk i nie powinna przekracza¢ 3200 sztuk. Licz-
no$¢ partii moze ulec zmianie po uzgodnieniu odbiorcy
7 Wytworca.

5.2.2. Sposéb pobierania i liczno$¢ probki do badan
pelnych. Badania wg 5.1.1 nalezy przeprowadza¢ na 3
przewodach pobranych sposobem losowym metodg na
$lepo z partii, ktora przeszta z wynikiem dodatnim
badania niepetne.

5.2.3 Sposob pobierania i liczno$¢ prébki do badan
niepetnych. Badania wg 5.1.2 nalezy przeprowadza¢ na
probce o licznosci podanej w tabl. 5 i 6 pobranej
7 partii sposobem losowym metoda na Slepo.

5.1.3. Rodzaje i zakres badan — wg tabl. 4.
' B . 5.2.4. Poziom kontroli — Il oglny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.
Zakres
5 Rodzaic badais badan Wymagania :?S’:n 5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna dla badan wg tabl. 4
e we ws Ip. 1, 3, 6 — maksimum | %, dla badan wg tabl. 4
PEIRE | e Ip. 2. 4, 5§ — maksimum 2,5 %.
| 2 3 4 5 6 5.2.6. Wybor i stosowanie planow badania. Do badan
1| Sprawdzenic czgs- + + 30, 340 54 wg tabl.’ 4 1p. 1, 3, 6 dla kontr(?h normalnej nalezy
¢i skladowych (barwa) stosowaé plany badania dwustopniowe wg tabl. S oraz
'p/h"‘”’”d-‘v izolac)i do badan wg tabl. 4 Ip. 2. 4, 5 — wg tabl. 6. Wybor
rZzewodow . . ’ .
1 stosowanie dwustopniowych planéw badania dla kon-
2 y inv £ . 5 » » . S
2 | Ogledziny L :1; ‘2'3-2.41 S.4.2 troli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia wg
M PN-79/N-03021. )
3 ?'npra\:d/cnic wy- + + 3.2 543 Tablica §
1arow
p 5 " 5 taczna Liczba Liczba
4 Sprawdzenie mo- + + 3.4.2 54.4 Liczno$é Licznosé NS
N , o S g3 liczno§é kwalifi- | dyskwalifi-
cowania, kon- partii probki g i 2
cowek 1 zakonczen peobld kujaca fikujaca
S | Sprawdzenie mo- + 343 5.4.5 STk
\:.U\’;/imijd hrurck 51 =+ 150 13 0 0 ]
izolacyjnyc
- 151 <+ 500 32 32 0 2
6 ISpmwzin:mc wy- + + 3501 5.4.6 32 64 1 2
rzymatosci  po-
faczenia prze- 501 =+ 1200 50 50 0 3
wod — koncowka S0 100 3 4
1 przewdd — za-
Koficsoris 1201 + 3200 80 80 1 4
80 160 4 S
7 | Sprawdzenie sprg- + 382 547
zystosar koncowek
Tablica 6
8 | Sprawdzeme od- + - 353 5438 . rca
rnosc kon- aczns o ;
;‘x’) r})xT\Ll‘ . ‘(\'1 Licznogé T ?aczn’d( Llc?bg Llczba‘
uj\uk na dznata- artii bk licznos¢ kwaliti- | dyskwali-
nie clektrolitu P p probki kujaca | fikujaca
9 Spr:l\xd/un?c wy- + - 354 549 sztuk
trzymaiosci pozo-
stalych polaczen S1 <+ 150 13 13 0 2
13 26 1 2
10 |} Sprawdzenic wy- + - 3.6.1 54.10
trzymalosci  elek- 151 =+ 280 20 20 0 3
trycznej 1zolacj 20 40 3 4
11 | Sprawdzenie spa- A - 3.6.2 5.4.11 281 <+ 500 32 32 1 4
dku napigcia na 32 64 4 S
potaczemach pree-
wod-koncowka S01 =+ 1200 S0 S0 2 S
1 przewod - zakon- 50 100 6 7
czenie
1201 =+ 3200 80 80 3 7
Znakiem + oznaczono badania. ktore nalezy przeprowadzal 30 160 8 9
Znakiem - oznaczono badania. ktdrveh nie przeprowadza sig.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Za parti¢ uwaza si¢
przewody o jednakowym oznaczeniu pochodzgce z jed-
nej serii produkcyjnej, przedstawione jednorazowo do

5.3. Warunki badan — wg PN-77/S-76001.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie czesci sktadowych oraz barwy izo-
lacji. Czesci sktadowe nalezy sprawdza¢ na zgodnos¢
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z 3.1 i z rysunkiem konstrukcyjnym, a barwg izolacji
przewoddw i rurek izolacyjnych na zgodnoéé z 3.4.1
nieuzbrojonym okiem przez poréwnanie barw z zat-
wierdzonym wzorcem 1 wymaganiami dokumentac
konstrukcyjne;j.

5.4.2. Ogledziny nalezy przeprowadzaé nieuzbrojo-
nym okiem w celu sprawdzenia zgodnoscei 7z wymagania-
mi 3.3.1, 3.3.2, 34.1, 3.7 1 4.1

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z 3.2 na-
lezy przeprowadza¢ pomiarowg tasma stalowa z po-
dziatkg milimetrowa lub suwmiarky. Przewody powin-
ny by¢ wyprostowane 1 w stanie swobodnvm (bez na-

ciggu)

54.4. Sprawdzenie mocowania koncowek i zakonczen
na zgodnos$¢ z 3.4.2 nalezy wykonywac przez oglgdziny
nieuzbrojonym okiem i stwierdzi¢ czy odchwyt obej-
muje wszystkie druty zyly i przylega do izolacji. Wy-
miary nalezy sprawdza¢ dowolnym przyrzadem zapew-
niajagcym wymagang doktadnos$é pomiaru.

5.4.5. Sprawdzenie mocowania rurek izolacyjnych na
zgodno$¢ 7z 3.4.3 nalezy wykonaé przez ogledziny czy
rurka izolacyjna naciagnigta jest na odchwyt.

Sprawdzenie nie przesuwania si¢ rurki izolacyjnej
pod dziataniem sily nalezy wykonaé przez pionowe
umieszczenie przewodu z umocowaniem na konficu ob-
cigzeniem 10 N w szczelinic o szerokosci rowne) $red-
nicy koncowki lub zakonczenia w miejscu zaci$ni¢cia
na przewodzie i oparciu $cianki rurki na krawegdziach
szczeliny. Przewod nie powinien ulec przesunigciu.

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymatosci polaczenia prze-
wod — koncowka i przewoéd — zakonezenie na zgodnosé
z 3.5.1 nalezy przeprowadzaé przy uzyciu dowolnego
urzadzenia. Obcigzenie powinno by¢ przylozone wzdiuz
osi polaczenia, przyrost obcigZenia powinien by¢ row-
nomierny od wartosci minimalnej do sity podanej
w 3.5.1. Wynik sprawdzenia nalezy uznaé¢ za dodatni,
jezeli po 30 s dziatania tej sity nie nastgpito zerwa-
nie potgczema, wywlekanie przewodu lub trwale znie-
ksztatcenie potaczenia.

5.4.7. Sprawdzenie sprezystosci kencéwek na zgodnosdé
z 3.5.2 nalezy przeprowadzaé przez rozchylenie za po-

mocg szezypiec szezeliny zaciskowej o 3 mm sita nie

przekraczajgcy 210 N. Czynnos$¢ t¢ nalezy powtdrzyé
10 razy. Przeswit szezeliny po probie nie powinien
wzrosngé wigcej niz o 25 9 poczatkowego.

5.4.8. Sprawdzenie odpornosci koncowek na dziatanie
elektrolitu -- po zanurzeniu koncéwki na 50 h w elek-
trolicie akumulatorowym o gestosci 1.28 g/cm® i tem-
peraturze 10 = 35 °C nie powinno wystgpi¢ przenika-
nie elektrolitu przez izolacjg 1 nie powinny pojawic si¢
ogniska korozji na koncowce i $rubie.

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymatosci pozostatych polg-
czen nalezy przeprowadza¢ wg norm przedmiotowych
lub dokumentacji konstrukcyjne;j.

5.4.10. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izo-
lacji — wg PN-77/S-76001.

5.4.11. Sprawdzenie spadku napigcia na polaczeniach
na zgodnos¢ z 3.6.2 nalezy przeprowadzaé¢ miliwolto-
mierzem na przewodzie, ktory przeszedt badanie wg
5.4.6. Pomiar nalezy wykona¢ trzykrotnie pomi¢gdzy
punktami jak na rys. 2. Za wynik pomiaru nalezy
przyjac¢ Srednig arytmetyczna.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Wynik badan petnych nalezy uznaé za dodatni,
jezeli wszysikie badania wg 5.1.1 dadzg na wszystkich
badanych przewodach wynik dodatni. Jezeli ktérekol-
wiek badanie da wynik ujemny na ktérymkolwiek prze-
wodzie, badanie to nalezy przeprowadzi¢ powtdrnie na
podwdjne] liczbie przewodéw pobranych do badan po-
nownie. Jezeli powtérne badanie da wynik dodatni,
wynik bada pelnych nalezy uznaé za dodatni.

5.5.2. Wynik badan niepelnych nalezy ocenia¢ wg
PN-79/N-03021 p. 3.2.

5.6. ZasSwiadczenie wytworcy o wyniku badan. Na
zadanie zamawiajgcego wytworca obowigzany jest do-
starczy¢ wyniki ostatnich badan pelnych oraz swia-
dectwo zawierajace:

a) nazwg 1 adres wytworey,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢j rok 1 miesige produkcji,

d) stwiedzenie zgodno$ci przewodow z niniejsza
norma.

KONIJIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowunjgca morm¢ — Przemyslowy Instytut Moto-
ryzacji — Warszawa.

2. Normy zwigzane
PN-74/FE-90181 Przewody do pojazdow samochodowyeh. Przewody
jednozylowe o izolacji poiwinitowe] niskiego napigcia
PN-76/M-69400 Spoiwa cynowo-olowiowe do lutowania migkkiego.
Gatunky
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrolz jakosci
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-77/8-76001 Wyposazenie elekiryczne pojazdow samochodowych.
Ogdlne wymagania 1 badania

Kontrola odbiorcza

- BN-70/032!-09 Elcktroenergetyerme hnie kablowe. Koncowki kablo-

we do lutowania do 2yl miedzianych o przekrojach znamiono-
wych 1.5 + 150 mm?
BN-77/3687-01 Wyposazenie clektryczne pojazdow samochodowych.
Koncowki preewoddw do akumulatoréw samochodowych
BN-69/3687-07 Wyposazenie elektryczne pojazdéw samochodowych.
Zakoficzenie przewodow koficowkami typu rurkowego
BN-69/3687-10 Wyposazenie clektryczne pojazdéw samochodowych.
Koncowki przewodow oczkowe wzdluzne z obchwytem pojedyn-
czym
3. Autor projektu normy — Henryk Baranczuk. Fabryka Samo-
chodow Oscobowveh w Warszawie, Zakiad w Efku.
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