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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg pompy reczne dwutlo-

A — pompy z kolnierzami z gwintem rurowym,

B — pompy z kolnierzami przystosowanymi do

kowe zeliwne przeznaczone do pompowania wody,

paliw plynnych i olejow nie zawierajacych zawie-
sin scierajacych, stosowane na jednostkach plywa-

jacych.

typu A:

spawania z rurociggiem.

2.2. Przyklad oznaczenia pompy recznej dwutto-
kowej zeliwnej o wydajnosci 40 1 na 100 cykli,

POMPA RECZNA 40 A BN-T4/3722-05

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozrdznia sie dwa typy pomp zaleznie

od ziacza:
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3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary i parametry pompy — wg
rysunku i tabl. 11 2.
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Zgloszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku

Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego Zjednoczenia Przemysiu Okretowego

dnia 1 marca 1974 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji
od dnia 1 stycznia 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 27/1974 poz. 85)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974,
Druk ukonczono w pazdzierniku 74. Obj. 0,55 a. w. Naktlad 1200+50 egz.

Wplyw do WN 3.7.74.

Oddano do skladu 8.8.741.
GrZGraf, 3193

Cena zt 2,40
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Tablica 1
Wiel- S&?;éii ?11312: d |d|d| o || ¢ x| | B || U] 1, | ]| 1
Kosc mm cale mm
20 50 55 Ry, 26 14 148 26 149 86 78 337 313 250 103 95 132
40 61,5 75 R1 31 14 170 26 163 100 90 384 360 320 132 104 146
65 70 90 R11/,| 39 18 200 32 181 118 106 466 440 350 163 124 176
80 80 95 Rli/, | 46 18 216 32 187 128 116 496 460 380 173 130 180
120 100 105 R2 59 18 260 34 217 152 132 535 509 430 201 135 189
Tablica 2
Liczba Dopuszczalne Dopuszczalne pod-
Wielko$é Wydaf!noéé skok6w ci$nienie robocze ci$nienie na ssaniu Masa, kg
Lmin na min kG/cm? MN/m? kG/cm? MN/m? typ A typ B
20 20 100 3 0,3 0,5 0,05 9,2 91
40 40 100 3 0,3 0,5 0,05 12,8 12,4
65 65 100 2,5 0,25 0,5 0,05 22,0 21,6
80 80 90 2 0,2 0,5 0,05 26,5 26,0
120 120 80 2 0,2 0,5 0,05 36,0 35,3
3.2. Material. Poszczegélne elementy nalezy by¢ budowy jednorodnej, bez rzadzizn, jam usado-

wykonywa¢ z nastepujgcych materialow. Korpus,
pokrywa dolna i goérna, tlok, diawiki, dzwignia,
gniazdo, kolnierz typ A — Zeliwo szare o wlasnos$-
ciach wytrzymatosciowych nie nizszych niz dla
klasy Z120 wg PN-63/H-83101. Pierscien tlokowy
— chrom wg PN-71/S5-36507.

Kotnierz typ B, ramie, ciegno, ostona grzybka —
stal St4S wg PN-72/H-84020.

Walek, grzybek, sworzen
PN-71/H-86020.

Tulejki — rura tkaninowa zwijana prasowana
wg PN-64/C-89240.

Uszczelki — plyty gumowe wg BN-73/6616-14
ark. 13.

Dopuszcza sie stosowanie innych materialow na
elementy pompy o nie gorszych wlasnosciach wy-
trzymalosciowych i antykorozyjnych.

— stal 2H13 wg

3.3. Wymiary i tolerancje. Wymiary czesci oraz
tolerancje wymiaréow powinny by¢ zgodne z poda-
nymi w rysunkach dokumentacji warsztatowej.
Wymiary nietolerowane powierzchni obrabianych
nalezy wykona¢ w 14 klasie doktadnosci wg PN-60/
M-02102.

Odlewy zeliwne powinny by¢ wykonane w
II klasie doktadnosci wg PN-71/H-83104.

gwintowane powinny by¢ wykonane
wg PN-70/M-02113

Czesci
w Kklasie $redniodokladnej
i PN-54/M-02030.

3.4. Wykonanie
3.4.1. Wykonanie odlewow. Odlewy powinny

wych, pecherzy, porowatosci, peknie¢, przypalen,
obcych wtracen i innych wad obnizajgcych trwa-
losé i szczelnosé odlewu.

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne powin-
ny byé¢ dokladnie oczyszczone z materialow for-
mierskich i zgorzeliny. Nadlewy, wyplywy i inne
nieré6wnosci powstate przy odlewaniu i formowa-
niu powinny by¢ usuniete, a miejsca ich na po-
wierzchniach nieobrobionych wygladzone.

Odlewy przed obrobka mechaniczng powinny
by¢é wyzarzone. Nieznaczng porowatos¢ odlewow
oraz drobne wady ujawnione w czasie prob hy-
draulicznych dopuszcza sie usuna¢ po uprzednim
uzgodnieniu z zamawiajgcym. Wszelkie naprawy
wykonane za wiedzg i pod nadzorem KT produ-
centa.

3.4.2. Montaz. Czesci pompy powinny by¢ zmon-
towane zgodnie z rysunkiem zestawieniowym.
Zamki pierscieni tlokowych powinny by¢ roz-
mieszczone réwnomiernie co 120°. Diawik powi-
nien by¢ wcisniety do dtawnicy po dobiciu szczeli-
wa na glebokosé nie mniejszg niz 2 mm i nie wiek-
szg niz 30% swej czynnej wysokosci.

Po zmontowaniu korpusu z pokrywami i kolnie-
rzami uszczelki nie powinny wystawat¢ na zew-
natrz.

3.5. Zabezpieczenie powierzchni. Czesci zlaczne,
tlok, dzwignia, gniazdo grzybka, ciegno, ostona
grzybka — ocynkowane na grubos¢ 30 w.
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Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne pompy
powinny by¢ skutecznie zabezpieczone przed ko-
rozja.

Powierzchnie uszczelniajgce 1 powierzchnie
przylegajgce do czesci trgcych nie podlegaja po-
kryciu powlokg ochronng. Powierzchnie te po
probach nalezy zabezpieczy¢ warstwg wazeliny
technicznej w gatunku TN wg PN-69/C-96120 lub
innym réwnorzednym S$rodkiem zabezpieczajacym
przed korozjg.

3.6. Szczelnos¢ korpusow i1 pokryw pomp oraz
zamknieé. Korpusy i pokrywy pomp powinny by¢
szczelne przy ciSnieniu prébnym czynnika P, =
=2P,,,, a zamkniecia przy cisnieniu prébnym
P,.=1,5P,,,. Szczelnos¢ powinna by¢ zapewniona
bez stosowania srodkéw uszczelniajgcych w postaci
hermetyku, smaru, lepiku itp.

3.7. Dzialanie. Dzwignia przy pracy pompy
z ciSnieniem roboczym wg tabl. 2 powinna poru-
sza¢ sie pomiedzy skrajnymi polozeniami plynnie,
bez oporow i zaciec.

3.8. Cechowanie. Na pompie, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, powinny by¢ umieszczone trwale
1 czytelnie:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) wyréznik pompy,

¢) dopuszczalne cisnienie robocze,

d) miesigc i rok produkeji,

e) znak BN,

f) znak odbioru.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wloty i wyloty pomp powinny
by¢ skutecznie zaslepione.

4.2. Przechowywanie. Pompy nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi i substancjami dziata-
jacymi korodujgco na metale.

4.3. Transport. Przesylane pompy nalezy zabez-
pieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Pompy przesylane bez opakowan powinny by¢ za-
bezpieczone przed przesuwaniem si€ w czasie
transportu. Ukladanie pomp warstwami bez prze-
kiadek jest niedopuszczalne.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne (typu) nalezy przeprowa-

dza¢ z chwilg uruchomienia nowej wielkosci pom-
py oraz na wyrobach, w ktorych przeprowadzono
zmiany materialowe i konstrukcyjne lub technolo-

giczne, a ponadto raz w roku na pompach biezgcej
produkcji. Badania pelne (typu) obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne (3.4.1, 3.5, 3.8),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.3),

¢) sprawdzenie zastosowania wilasciwych mate-
rialow (3.2),

d) sprawdzenie szczelnosci korpusoéw i pokryw
oraz zamknie¢ (3.6),

e) sprawdzenie dzialania (3.7),

f) sprawdzenie wydajnosci pompy (3.1),

g) przeglad, sprawdzenie prawidiowosci monta-
zu (3.4.2).

5.1.2. Badania niepelne (wyrobu) nalezy prze-
prowadza¢ na kazdej pompie gotowej do odbioru.

Badania niepelne (wyrobu) obejmujg badania wg
p.1.1a), b),c),d)ie).

9.2. Przygotowanie partii do badan. Pompy po-
winny by¢ przedstawione do badan w partiach za-
wierajgcych wyroby jednego typu, jednej wiel-
kosci i1 z tego samego materiatu.

5.3. Pobieranie préobek. Do badan pelnych (typu)
powinny by¢ pobrane w sposéb losowy co najmniej
trzy pompy.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dza¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréow nalezy przepro-
wadza¢ warsztatowymi przyrzgdami pomiarowy-
mi.

5.4.3. Sprawdzenie zastosowania wlaSciwych
materialow polega na stwierdzeniu zgodnosci uzy-
tych materiatow z wymaganiami normy.

5.4.4. Sprawdzenie szczelnoSci korpuséw i po-
kryw oraz zamknie¢. Sprawdzenie szczelnosei kor-
pusow i pokryw nalezy przeprowadza¢ woda
o temperaturze ponizej 40°C (313 K). Pompa po-
winna by¢ odpowietrzona, a jej powierzchnie ze-
wnetrzne wysuszone. Sprawdzeniu nalezy poddac
korpusy pomp z pokrywami lub pompy kompletnie
zmontowane. W przypadku sprawdzania pompy
kompletnie zmontowanej, czynnik nalezy dopro-
wadzi¢ od strony wlotu. Czas trwania proby powi-
nien wynosi¢ t=2 min. W razie potrzeby wymaga-
ng wysokos$¢ cisnienia probnego mozna utrzymac
przez dotloczenie. W czasie préoby przy stalym cis-
nieniu nie powinno sie stwierdzi¢ przeciekow wo-
dy przez Scianki korpusu i pokrywy. Niedopusz-
czalne sg rowniez widoczne nieuzbrojonym okiem
jakiekolwiek odksztalcenia.

Sprawdzeniu szczelnosci zamknie¢ podlega pom-
pa kompletnie zmontowana. Czynnik nalezy do-
prowadzaé¢ od strony wylotu. Podczas proby przy
stalym ci$nieniu w czasie 2 min pompa nie powin-
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na wykazywac przeciekdw, saczen sie wody przez
zawory, dtawnice oraz na polaczeniach miedzy kor-
pusem i pokrywami (przecieki wewnetrzne i ze-
wnetrzne).

Wystepowanie w czasie proby kropli wody nie
Sciekajgcych nie powinno byé uwazane za objaw
nieszczelnosci.

5.4.5. Sprawdzenie dzialania polega na porusza-
niu dzwigni jedng rekg.

5.4.6. Sprawdzenie wydajnoSci pompy. Probe
nalezy przeprowadza¢ woda przy zachowaniu pa-
rametrow charakterystyki okreslonych w tabl. 2
oraz przy minimalnym cisnieniu na wylocie — pra-
ca na przelew. Wydajno$¢ nie powinna by¢ mniej-
sza od wydajnosci okreslonej w tabl. 2 przy zacho-
waniu liczby cykli. Jako cykl nalezy rozumie¢ ruch
dzwigni pompy od jednego polozenia skrajnego do
drugiego i powr6t. Wydajnos¢ pompy okresla sie
wartoscig Srednig z trzech kolejnych pomiarow.

5.4.7. Przeglad, sprawdzenie prawidlowos$ci mon-
tazu nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos$¢ z wymaga-
niami normy. Niedopuszczalne jest wystepowanie:
zatar¢, trwalych odksztalcen, zanieczyszczenia lub
zuzycia elementow.

5.5. Ocena wynikow badan. Badang pompe na-
lezy uznaé¢ za dobrg, jezeli przeszla wszystkie ba-
dania z wynikiem dodatnim. Badang pompe nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli
nie przeszia chociazby przez jedno z badan z wyni-
kiem dodatnim. Pompy uznane za niezgodne z wy-
maganiami normy wytworca moze przesortowac,
usunac¢ niedomagania i usterki i przedstawi¢ do po-
nownych badan, ktére sg ostateczne.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.

Na kazdg sztuke lub partie pomp, uznang za zgod-
ng z wymaganiami normy, wytwoérca powinien
wystawi¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnosé
z wymogami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Mecha-
nizmoéw Okretowych w Gniewie.

2. Normy zwiazane

PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchylki
masy

PN-72/H-84020 Sta! weglowa konstrukcyjna zwyklej ja-
kosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/1H-86020 Stal odporna na korozje nierdzewna
1 kwasoodporna. Gatunki

PN-54/M-02020 Gwinty rurowe calowe cylindryezne. Wy-
miary i tolerancje

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania walkéw i otwo-
row. Budowa ukladu tolerancji i pasowan walkow
1 otworéw o wymiarach do 500 mm

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach
600 mm. Tolerancje

1 do

PN-64/C-89240 Tworzywa sztuczne. Rury tkaninowe zwi-
jano-prasowane utwardzone zZywicg fenolowa

BN-73/6616-14 ark. 13 Plyty gumowe. Wulkanizowane
i niewulkanizowane plyty olejo- i benzynoodporne
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-71/S-36507 Silniki spalinowe. Pier$cienie tlokowe ze-
liwne o $rednicach do 150 mm



