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NORMA BRANZOWA BN_72
Emalia 6115-06
WYROBY f l d f.k
LAKIEROWE talowa modyliikowana Zamiast
dla okretownictwa BN-64/6115-06
do chlodni Grupa katalogowa X 241)
1. WSTEP PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
emalia ftalowa modyfikowana dla okretownictwa
do chlodni — zawiesina pigmentow w spoiwie
opartym na zywicy ftalowej i stopie olejow
schngecych z zywicg maleinowg z dodatkiem roz-
cienczalnika, sykatyw oraz srodkéw przeciw ko-
zuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalia przeznaczona jest do ostatecznego malo-
wania S$cian pomieszczen oraz urzadzen chlodni
i tadowni ryb uprzednio pomalowanych farba
ftalowg modyfikowana nawierzchniowg dla okre-
townictwa do chlodni.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
przechowywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe.
prébek i przygotowanie $redniej prébki labo-
ratoryjne)

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proé-
by techniczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do ba-
dan

Pakowanie,

Pobieranie

1) Symbol wg SWW: 1313-262.

mywania powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
pomiary grubosci powlok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do
lakierow
PN-78'0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalo-
we. Pudelka z wieczkiem weciskanym

Nieniszczace

Karta koloréow ,,Farby okretowe Oliva” wydana
przez Gdanska Fabryke Farb i Lakierow

Pozostale normy zwiagzane podano w 3.1.

2. OZNACZENIE
Przyktad oznaczania emalii ftalowej modyfiko-
wanej dla okretownictwa do chlodni bialej:

EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA
DLLA OKRETOWNICTWA DO CHLODNI BIALA
BN-72/6115-06

SWA: 3262-069-010

3. WYMAGANIA I BADANIA

2.1. Zestawienie wymagan i metody badan —
wg tablicy na str. 2.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFil. dnia 6 pazdziernika 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1973, poz. 26)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,35Nak>.200+23 Zam 2349/80
2

Cena zt 3,80
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Wymagania

Metody badan wg

a) Wstepne proby techniczne

j) Wyglad i barwa powloki

k) Przyczepno$é powloki, stopien, co najmniej

1) Odporno$¢ powloki na uderzenie, ¢m, spadku
ciezarka

1) Elastyczno$é powloki, co najmniej

m) Odporno$é powloki na dzialanie zmiennych
temperatur, liczba cykli, co najmniej

n) Odporno$¢ powloki na 48-godzinne dzialanie
nasyconego wodnego roziworu chlorku sodo-
wego o temperaturze 20 +2°C

b) Gestosé, g/cm3, najwyzej 14 BN-64/6110-11
¢) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzona 120 = 150 PN-64/C-81508
kubkiem typu Forda,s 26 PN/C-04007
d) Temperatura zaplonu, °C, co najmniej 55 BN-178/6110-09
e) Roztarcie pigmentow, um, najwyzej 7 PN-67/C-81507
f) Rozlewno$é, stopien, co najmnicj 40 PN-75/C-81512
g) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyzej II PN-70/C-81536

h) Krycie jakosciowe, stopien, co najmniej
i) Czas schniecia powloki w temperaturze 20 +2°C
i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5%,
h, najwyzej 12 PN-69/C-81519
— stopien 1 24
— stopien 3 gladka bez pomarszcezen 3.6

i zacieckOw o polysku lakierowym,
barwa zgodna z odpowiednim
wzorcem Karty koloréow

dopuszczalna utrata potysku

zgodnie z 37

2 PN-73/C-81531

50 PN-54/C-81526

3 PN-76/C-81528
Metoda A

6 BN-66/6110-15

PN-77/C-81522
Metoda A

3.2. Trwalos¢. Emalia ftalowa modyfikowana
dla okretownictwa do chlodni powinna odpowia-
da¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy,
liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w tym
czasie zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po do-
daniu najwyzej 5% benzyny do lakieréw gatun-
ku C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne (typu) polegaja na spraw-
dzeniu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami
wymienionymi w 3.1. Badania nalezy wykony-
waé co najmniej raz na 6 miesiecy. Badania pel-
ne nalezy wykonywa¢ rowniez przy kazdej zmia-
nie stosowanych surowcow i metod technologicz-
nych, moggcych mie¢ wplyw na wlasciwosci wy-
robu oraz w przypadku badan rozjemczych. Je-
zeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, trzy kolejne partie produkcyjne nalezy
podda¢ badaniom pelnym.

3.3.2. Badania niepelne (partii) polegaja na
sprawdzeniu zgodnosci z 3.1 nastepujacych wy-
magan:

— wstepnych prob technicznych,

— gestosci,

— lepkosci,

— roztarcia pigmentow,

— rozlewnosci,

— krycia jakosciowego,

— czasu schniecia,

— wygladu powloki,
-— przyczepnosci powloki,
— elastycznosci powloki.

Badania niepelne nalezy wykonywa¢ dla kazdej
partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej wykonaé¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu prob ‘wg PN-72/C-81503,
przy czym za wielko$¢ partii nalezy uwazaé¢ ilosc
wyrobu oznaczonego tym samym numerem partii
produkcyjnej uwidocznionym na etykiecie opa-
kowania.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Plytki stalowe wg
PN-74/C-81513 pomalowaé¢ jednorazowo badanag
emaliag za pomoca pedzla w sposob podany w
PN-70/C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci wzglednej 65 +5% w cia-
gu 24 h. .

Do b&adania odpornosci powloki na dzialanie
roztworu chlorku sodowego plytki stalowe po-
malowaé¢ obustronnie, a brzegi zabezpieczy¢ przez
zanurzenie w parafinie o temperaturze 80°C na
glebokos¢ okoto 5 mm. Grubos¢ powloki powinna
wynosi¢ 25 = 40 um.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki do ba-
dan aklimatyzowaé¢ w ciggu 72 h w tempera-
turze 20 +2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza
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65 *5%. Czas aklimatyzacji nalezy liczyé od
chwili uzyskania przez powloke 3 stopnia wy-
schniecia.

3.5.3. Pomiar grubosSci powlok wykona¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujacym dokladno$¢ pomiaru
do 10% grubosci powloki.

3.6. Okreslenie wygladu i barwy powloki wy-
kona¢ w rozproszonym S$wietle dziennym co naj-
mniej na 3 powlokach przygotowanych zgodnie
z 3.5.

3.7. Wstepne préby techniczne. Po przygoto-
waniu $redniej probki laboratoryjnej zgodnie
z PN-74/C-81500 przeprowadzi¢ badania zgodnie
z PN-72/C-81503. W przypadku stwierdzenia
obecnosci zanieczyszczen na sicie o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm powyzej 0,10% nalezy
uzna¢ ze wyrob nie odpowiada wymaganiom
normy.

3.8. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan. Wytworca jest obowigzany dostarczyé od-
biorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na
zyczenie odbiorcy wyniki z ostatnio przeprowa-
dzonych badan pelnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie¢ nalezy pakowaé¢ zgo-
dnie z PN-73/C-81400 w pudelka o przekroju
okraglym 2z palgkiem o pojemnosci 5 dm?® wg
BN-73/5043-02 lub w inne opakowania uzgodnio-
ne migdzy producentem i odbiorca, majace wy-
miary zgodne z PN-78/0-79021 i zabezpieczajace
wyréb w sposob wlasciwy.

4.2. Przechowywanie i
PN-62/C-81400.

transport zgodnie z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6115-06

a) wprowadzono wymagania dotyczgce przyczepnosci,
roztarcia pigmentow, gestoSci, zawarto$ci substancji lot-
nych, a wyeliminowano wymagania dotyczgce nasigkli-
wosci i odpornosci powloki na dzialanie roztworu amo-
niaku,

b) wprowadzono nowag metode badania schnigcia po-
wloki, rozlewnosci i elastyczno$ci.

2. Kolory emalii — bialy, szary jasny, szary $redni.

3. Symbol wg SWW — 1313-262

4. Orzeczenic Wojewodzkiej Stacji Sanitarno-Epide-
miologicznej. Na stosowanie farby do malowania chlo-
dni i ladowni ryb zezwala orzeczenie Wojewoddzkiej Sta-
¢ji Sanitarno-Epidemiologicznej z dnia 2 marca 1965 r.
L. dz. SE IV B/157/69.

5. Przepisy o przewozie w transporcie kolejowym
drogowym
a) w komunikacji krajowej

— Przepisy o przewozie kolejg materialow i przed-
miotéw niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrze$nia
1968 r.,

— Przepisy 'bezpiecze{)stwa ruchu przy przewozie
materialéw niebezpiecznych na drogach publicznych
(Dz. U. PRL nr 54, poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r.);

b) w komunikacji miedzynarodowej

— Specjalne warunki przewozu towaréw niebezpiecz-
nych w migdzynarodowej komunikacji towarowej (za-
1gcznik nr 4 do Umowy SMGS),

— Regulamin miedzynarodowy dla przewozu kolejg
towarow niebezpiecznych RID stanowigcy zatgcznik do
konwencji CIM.

6. Emalia nadaje si¢ do malowania. Sposobem natrysku’
bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz podanych w
instrukcii stosowania

7. Wydanie 2 — stan aktualny: styczen 1980 — uaktu-
alniono normy zwiazane; zmieniono tres¢ p. 4.1 oraz wpro-
wadzono zmianeg:

zmiana 1 — Biuletyn PKNIiM nr 8-9/1975.
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