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Wybieraki krzyzowe PC

Ogolne wymagania i badania
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BN-78/2282-09

{ Deupa kataingowa 135€

i. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
bieraki krzvzowe systemu Pentaconta — PC, stosowane
w automatycznych {gcznicach telefonicznych jako ze-
spoty komutacyjne, zasilane pradem stalym o napigciu
48 V. przeznaczone do pracy w pomieszczeniach zam-
kni¢tych stacjonarnveh lub ruchomych.

Kategoria klimatyczna — 05/040/04.

1.2. Okreslenia

1.2.1. punkt skizyzowania -— grupa sprezyn pola sty-
kowego. uruchanvana przez koleino dzislajace clektro-
magnesy: drazkowy 1 mostkowy.

1.2.2. zestyk pola stykowego — zestyk dowolnego
punktu skrzyvzowant.

1.2.3. zespof zestykow czotowveh drazka — zespol
zestvkOw uruchamiany przez rami¢ kotwicy drazka.

1.2.4. zespol zestykéw czolowych mostka — zespot
zestvkdw urechamiany wylacznie przez kotwice mostka.

1.2.5. rama wybierakowa — zespOt konstrukcyjny za-
wicraigey cz¢sel wybieraka, jak mostki, drazki, elektro-
mugnesy drazkowe.

Ponadto w ramic wybicrakowe] moga si¢ znajdowac
mne clementy, jak przekazniki, faczo wki itp.

1.2.6. Pozostate okreSlenia — wg PN/T-01003 (pro-
Jekt).

2. PODZIAL [ OZNACZENIE

2.1, Redzzje. W ozaleznoder od liczby drazkéw roz-
Oz sie wabicrake
ay o I drazkach.
b) o-7 draskach,
2.2, Odmiany. Rozréznta sic odimiany wybierakow
zaleznoser od:

a) liczby 1 budowy mostkow -— okreslone) numerem
katalogowvm,

W

=

b) zespolow zestvkow ezotowveh drazkow — okres-
fonych numerem rvsunku,

¢) cewek clektromagnesow drazkow — okreslonych
numerem rvvsunku,

d) drazkow — okreslonveh numerem rysunku.

2.3. Sposéh budowy czaaczenia. (/naczenic powinno
zawierad:

a) nazwe: WYBIERAK KRZYZOWY PC.

b) numer rysunku,

¢) numer normy.

2.4. Przyklad oznaczemia wybicraha krzyzowego PC
okreflonego nr rysunku L 217-070 A:

WYBIERAK KRZYZOWY PC L 217-070 A BN-§7,/3282-09

3. WYMALANIA

2.1, Zamicunos¢ cresct, Konstrukcp wybicohe po-

winna zapewniaé wymicnnosé pestepujacyel cseson

— mostkow.

— drazkéw (lewego 1 opranegold

— zespoléw zesivkow crotowyeh mostha 1+ dvazka.

— cewek clektromagnesdw mostka 1 drazka,

— kotwicy mostka,

— uchwytow kotwicy mostku,

-— sprezyn wyrézniajacych kompletnyeh,

— S$rub lozyskowych z nakr¢tka.

Po wymianic czgsci 1 wryregulowaniu wybvweroka po-
winny by¢ spelnione wymagania norm orzednnetowyeh.

3.2. Wykonanie. Czgsci wybieraka, trwale ze soby
polaczone, niec powinny przemieszczac sic wzgleden
siebie bez uzycia narz¢dzi.

Zwojnice elektromagnesdOw powinny by¢ zaberspie-
czone z zewnatrz materiatem izolacvinym.

Konce sprezyn pola stykowego mostka powinny by
rabezpicczone izolatorami wiclok rocta.

Cze$cr metalowe wybierndar oo o dzekanie
korozji powinny by¢ zabezprecsoae powloham. ochron-
nyimi (galwanicznymi, lakicrmezymi fub mnynn,

Powierzchnie powtok nic powinny mie¢ zluszezen,
peknigé, pecherzy, plam 1 innveh uszkodrzen.

3.3. Rezystancja zwojnic odnicsiona do temperatury
20°C nie powinna ro7zmic sig od wartosar podaney na
cewce o wicce] mz EI0% .

3.4. Rezystancja izolacji mi¢dzy posszczecoinami od-
izolowanymi od siebie czgsciami wybieraka oraz migdsy
czgsciami odizolowanymi od ramy & rama, mierzona
pradem statym przy napigciu pom:iaronvay i00 5200V,

Zgtoszona prze: Osrodek Badawczo-Rozweojowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawcro-Rozwojowego Przemystu Teleelektronicznegos TELKOM- S PRO
dnia 30 czerwca 1987 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 kwietnia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1987, poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE (ALFA" 1088

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1.10 Nakt. 1800 =« 40 Zam. 216C/07
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powinna wynosi¢ co najmuiej 500 M(), a po badaniach
klimatycznych 10 MQ.

3.5. Rezystancja zestykdw czotowych mostka i1 draz-
ka, mierzona w stanie zamknigcia zestyku na koncach
jego spr¢zyn, nie powinna by¢ wigksza niz 100 m(.

Rezystancja zestykow pola stykowego mostka, mic-
rzona na odpowiednich konicach ich spr¢zyn po elek-
trycznym uruchomieniu drazkéw 1 mostka. nie powinna
by¢ wigksza niz .

— dla styvezek 1 szyn stykowych Ag Pd 30 — 750 m(),

— dla styczek Ag Cu 3 1 szyn stykowych Ag Cu 10
— 1500 mQ.

3.6. Wytrzymato$é elektryczna. lzolacja migdzy po-
szczegdlnymi, odizolowanymi od siebie czg§ciami wy-
bieraka oraz mi¢dzy czg$ciami odizolowanymi od ramy
a rama powinna wytrzymac bez przeskoku iskry i prze-
bicia napigcie skuteczne pradu przemiennego:

— w badaniach petnych: 500 V o czgstotliwosci
50 Hz w czasie 1 min, :

— w badaniach niepelnych: 750 V o cz¢stotliwosci
50 Hz w czasie 1 s.

3.7. Wzbudnos¢ dziatania — w amperach nie wigcej
niz:

— przyciaganie elektromagnesu drazka — 650 A,

— przyciaganie elektromagnesu mostka czteroprze-
wodowego — 500 A,

— przyciaganie elektromagnesu mostka pigcioprze-
wodowego — 550 A,

— trzymanie elektromagnesu mostka czteroprzewo-
dowego — 255 A,

— trzymanie elektromagnesu mostka pi¢cioprzewo-
dowego — 280 A.

Wymienione wartosci sa obowigzujace dla uktadow
z warystorem zabezpieczajacym.

3.8. Odlegto$¢ miedzy sprezynami stykowymi. W ze-
spotach zestykow czolowych mostka 1 drazka odlegtosc
mi¢cdzy powierzchniami bez styczek dwoéch sgsiednich
sprezyn stykowych, nie tworzacych ze soba zestyku,
powinna wynosi¢ co najmniej 0.2 mm.

3.9. Duziatanie zesiykdéw zespolu czolowego mostka
1 drgzka oraz punktu skrzyzowania mostka powinno
nastepowac przy wartosciach przemieszezen (skokdow)
podanych w normach przedmiotowych.

3.10. Czasy dziatania elektromagnesOw mostka oraz
drazka. uruchamianych napi¢ciem znamionowym, nie
powinny by¢ wicksze od podanych w tabl. 1.

Tablica 1

Czas przyctagania I Czas zwalniania

C7¢8¢ wybieraka
: ms

Mostek 30 20

Drazek

(]
o

15

Wymienione czasy sa obowiazujagce dla ukiadow
z warystorem zabezpieczajacym,

3.11. Ttumienno$¢ przestuchu mi¢dzy dowolnymi
dwoma dwuprzewodowymi obwodami rozmdwnymi,
micrzona przy czgstotliwoscr 1000 Hz, nie powinna
by¢ mniejsza niz 95 dB.

3.12. Wytrzymatos¢ na udary. Wybicrak powinien
wytrzymaé¢ bez uszkodzen po 1000 udaréw w trzech
kierunkach dzialania w probie Eb wg PN-85/E-04605/02
przy przyspieszeniu szczytowym 245 m/s’, czasie trwa-
nia impulsu 6 ms i zmianie szybkosci 0.94 m/s.

Po probie wybierak powinien spelnia¢ wymagania
wg 3.2 + 3.10.

3.13. Wytrzymatoéé na wibracje sinusoidaine. Wybie-
rak powinien wytrzymaé¢ bez uszkodzen probe Fe wg
PN-86/E-04606/03 o parametrach:

— 20 cykli przestrajania (I h 45 min),

— przedzial czestotliwoser 10 + 55 Hz z szybkoscia
przestrajania 1 oktawa/min,

— amplituda drgag 0,15 mm.

Po probie wybierak powinien spetnia¢ wymagania
wg 3.2 + 3.10.

3.14. Wytrzymatos¢ spoiny styczek zgrzewanych
okre$lona wartos$cia statycznej sily Scmajgcej, dziala-
jacej w czasie 10 s, powinna wynosi¢ co najmniej:

— 30 N dla styczek z zespotow zestykOw czotowych,

— 40 N dla styczek spr¢zyn pola stykowego.

3.15. Trwalo$¢. Wybierak powinien wytrzymac¢ bez
uszkodzen liczbe zadziatan podang w tabl. 2.

Tablica 2
Cre§é wybicraka Liczba zadziatan
Mostek 10 - 10°
Drazek 40 - 100h)
Punkt skrzyzowania I - 10°
'Y Sumaryesna dla obu kierunkow dziatama.

W czasie proby i po prébie wybierak powinien pra-
widtowo zestawia¢ potaczenia.

Po probie wybierak powinien spelnia¢ wymagania
wg 3.5 + 3.10.

3.16. Wytrzymato$¢ na suche gorgco. Wybicerak po-
winien wytrzymaé bez uszkodzenn w czasie 16 h probg
Ba wg PN-84/E-04602 w temperaturze 70°C.

Po probie wybierak powinien spetnia¢ wymagaunia
wg 3.4 = 3.10.

3.17. Odporno$¢ na suche goraco. Wybicrak powinien
wytrzymac bez uszkodzen w czasic 2 h probg odpor-
nosci Ba wg PN-84/E-04602 w temperaturze 40°C.

W czasie proby wybierak powinien dziataé, a po
probie prawidtowo zestawia¢ potaczema oraz spetniac
wymagania wg 3.4 + 3.10.

3.18. Wytrzymato$¢ na zimno. Wybicrak powinien
wytrzyma¢ bez uszkodzen w czasie 16 h probg Aa
wg PN-84/E-04601 w temperaturze -55°C.

Po probie wybierak powinien spelnia¢ wymagania
wg 3.4 =+ 3.10.

3.19. Odporno$é¢ na zimno. Wybierak powinien wy-
trzymac¢ bez uszkodzen w czasie 2 h probe odpornosci
Aa wg PN-84/E-0460!1 w temperaturze 5°C.

W czasie proby wybierak powinien dzalac, a po
probie prawidlowo zestawiac¢ potaczenia oraz spelnia¢
wymagania wg 3.4 + 3.10.
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3.20. Odpornos$¢ na wilgotne goraco stale. Wybierak
powinien wytrzymaé bez uszkodzen 4 dobowa prébg
odpornosci Ca wg PN-84/E-04603.

W czasie proby wybierak powinien dzata¢, a po
probie prawidiowo zestawial polgczenia oraz spetniaé
wymagania wg 3.4 + 3.10.

3.21. Wytrzymato$¢ na zmiany temperatury. Wybie-
rak powinien wytrzymaé bez uszkodzen 3 cykle szyb-
kich zmian temperatury w probie Na wg PN-85/
E-04613/01.

Po probie wybierak powinien spelnia¢ wymagania
wg 3.4 = 3.10.

Po probach klimatycznych wg 3.18 <+ 3.21 na meta-
lowych czgsciach wybieraka nie powinny wystapic §lady
korozji.

3.22. Cechowanie. Na ramie wybieraka oraz na jego
gtownych zespolach, w miejscu widocznym, nalezy
umiesci¢é w sposOb trwaly 1 czytelny co najmniej:

a) na ramic wybieraka,

— numer rysunku,

— numer fabryczny,

— miesige 1 rok produkeji,

— stan dokumentacji,

— numery lub symbole mostkdw,

b) na kotwicach mostkow

— oznaczenie mostka,

¢) na cewkach elektromagnesow

— nazwe lub znak wytwérey,

— numer rysunku z literg okreslajaca odmiang cewki,

— rezystancj¢ zwojnic,

d) na zespotach zestykdw czotowych mostka i1 drazka

— numer rysunku z literg okre$lajaca odmiang ze-
spotu zestykow.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przed pakowaniem nalezy sprawdzi¢
czy drgzki sa prawidlowo unieruchomione, a nast¢pnie
wybierak:

— owing¢ tektura falistg,

— umiesci¢ w pokrowcu z folii,

— ponownie owingé tektura,

— zapakowa¢ do pudla tekturowego lub drewnia-
nego.

Matenaly uzyte do pakowania nie powinny powodo-
waé korozji.

Na pudle nalezy umiedcié co najmniej:

a) nazwg fub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) rok produkcji.

Do transportu nalezy wybieraki, opakowane jak wy-
zej, zapakowa¢ do skrzyn drewnianych i zabezpieczy¢
przed przemieszczaniem sig.

Na opakowaniach jednostkowym i tansportowym na-
lezy umiesci¢ znaki ostrzegawcze wg PN-85/0-79252,
wskazujace gorg i dol oraz konieczno$¢ zachowania
ostroznosci i chronienia przed wptywami atmosferycz-
nymi.

4.2. Przechowywanie. Wybieraki nalezy przechowy-
waé w opakowaniu jednosikowym wg 4.1, w pozycji
zgodnej z oznaczeniem na opakowaniu, w pomieszcze-
niach o temperaturze 5 + 35°C i wilgotnosci wzglednej
40 =+ 80%, wolnych od kurzu, zanieczyszczen, Zrgcych
oparéw itp.

Przechowywane wybieraki nie powinny by¢ narazone
na bezpo$rednie dzialanie promieni stonecznych.

4.3. Transport wybierakOw powinien odbywac sig
krytymi §rodkami transportu w opakowaniu transpor-
towym wg 4.1.

Skrzynie powinny by¢ zabezpieczone przed uderze-
niami, gwaltownymi przesunigciami i opadami atmo-
sferycznymi.

Wybieraki moga by¢ przewozone w opakowaniach
jednostkowych, w kontenerach lub innych krytych $rod-
kach transportu po zabezpieczeniu opakowan przed
przesuwaniem si¢ i udarami.

Niedopuszczalne jest przechowywanie i transport wy-
bierakoéw w innych pozycjach niz wskazane na opa-
kowaniu.

Dopuszcza si¢ inne sposoby pakowania. przechowy-
wania i transportu uzgodnione migdzy wytworceg i od-
biorca. ‘

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badanie pelne nale7y przeprowadzac przy okre-
sowej kontroli wykonywanej co najmnicj raz na 3 lata
oraz po kazdej zmianie konstrukcji, materialow lub
metod technologicznych.

Badania peine obejmujg sprawdzenia wg tabl. 3.

5.1.2. Badania niepetne nalezy przeprowadzal przy
odbiorze technicznym wybierakow.

Badania niepelne obejmujg sprawdzenia wg tabl. 3,
Ip. I = 7.

Tablica 3
Wyma- i
. ’ YT Badania
Lp. Rodzaje badan gania it
wg &
I | Sprawdzenie wykonania, cechowania {3.2, 3.22.1 5.5.2
1 pakowania 4.1
2 | Sprawdzenie rezystancji zwojnic 33 5.5.3
3| Sprawdzenie wytrzymatosci elektryczne) 3.6 5.5.6
4 | Sprawdzenie wzbudnosci dziatania 3.7 5.5.7
5| Sprawdzenie odlegiosct mi¢dzy sprezy- 38 5.5.8
nami stykowymi
6 | Sprawdzenic dziatania zestykow 39 5.59
7 1 Sprawdzenic czasow dziatania 3.10 5.5.10
8 | Sprawdzenie zamiennosci czgsci 3.1 5.5.1
9 | Sprawdzenic rezystancji izolacji 34 5.54
10 | Sprawdzenie rezystancji zestykow 35 53
11§ Sprawdzenie tlumicnnosci przestuchu 311 5.5.11
12 | Sprawdzenie wytrzymatodci na udary .12 5.5.12
13 | Sprawdzenie wytrzymatodci na wibracje 313 5.5.13
sinusoidalne
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cd. tabl. 3
Wyma- ;
; . YA Badania
Lp. Rodzaje badan gania
wg
wg
14 | Sprawdzenie wytrzymatosci spoiny sty- 3.14 5.5.14
czek zgrzewanych
15 | Sprawdzenie trwatosci 3.15 5.5.15
16 | Sprawdzenie wytrzymatosci na suche 3.16 5.5.16
goraco
17 | Sprawdzenie odpornosci na suche go- 3.17 5.5.17
rgco
18 | Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno 3.18 5.5.18
19 | Sprawdzenie odpornosci na zimno 3.19 53519
126 | Sprawdzenie odpornosci na wilgotne 320 5.5.20
! ! goraco siale
! |
v 21§ Speewdzenie wytrzymatosel na zmiany 3.21 5.5.21
i
{ i temperatury
M ’
5.2. Kenirgia jakoSci
5.2.%. Skiad i licznesé partii. Przedstawione do ed-

bicru partie powinny zawieraé wyroby o jednakowym
cznaczentiu,

Liczros¢ partii — do 1200 sztuk.

5.2.2. Sposdu pobierania prébek — wg
N-03010 p. 3.4.

5.2.3. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021 p. 2.4.

Zaleca sig stosowac Il ogdlny poziom kontroli.

PN-83/

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, — wg tabl. 4.
Tablica 4
Gr 2 P ‘ S¢ $7 alne
HlpJ’ Sprawdzenia v ekl 3 lp, Wadliwos$¢ dopuszezalna
wymagan W2 max
1 1 52,857 2,5%
2 3 0.25%

5.2.5. Wybér i stosowanie planu badaria. Jednosto-

pniowy plan padania dla kontroli normalnej — wg
tabl. 5.

Wybdr 1 stosowanie planOw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejScia — wg
PM-79/M-03021.

Tablica 5
T e . Grupa wymagan wg tabl. 4
Licznos¢ partii
N i 2
sztuk 1
n mi ms R n ns
do 25 5 0 1 80 0 !
26 =+ S0 8 0 1 80 0 1
51 =90 13 1 2 80 0 I
91 = 150 20 | 2 R0 0 i
151 + 280 32 2 3 80 0 1
; 281 = 5¢0 150 3 4 80 0 1
i 501+ 1200 80 5 6 80 0 i
n — liczno$é probki

my — liczba kwalifikujgca

m: — liezba dyskwalifikujgca

') Jezeli licznosé probki jest rowna lub wicksza od licznosei partii — sto-
sowaé kontrole stuprocentows.

5.3. Pobieranie probek do badan peinych. Do badan
pelnych nalezy pobra¢ sposobem losowyvm 5 sztuk wy-
bierakow, ktdre przeszty badania niepetne z wynikiem
dodatnim i podda¢ je badaniom wg podzialu podanego
w tabl. 6.

Tablica 6

Numer badanego wybieraka
Sprawdzenia wg tabl. 3 Ip. l ) 3 4 5
9 X X X X X
10, 11, 14, 15 X X
12, 13, 16, 18, 21l X X
8 X
17, 19, 20 X

5.4. Ogoine warunki badan. Jezeli w wymaganiach
lub opisie badan nie podano maczej, wszystkie badania
nalezy przeprowadza¢ w normalnych warunkach kiima-
tycznych wg PN-84/E-04600 p. 5.3.1.

Przed badaniami wybieraki powinny pozostawaé w
tych warunkach co najmniej przez 24 h.

Przerwy migdzy poszezegolnymi wspdtzaleznymi pro-
bami klimatycznymi nie powinny byé dluzsze niz 3
doby.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie zamiennoSci czgsci nalezy wyko-
na¢ na wybieraku, ktory byl poddany sprawdzeniu
trwatosci wg 5.5.15. Sprawdzenic polega na wymonto-
waniu z badanego wybieraka wybranej losowo jednej
czgsci kazdego rodzaju wg 3.1 i wmontowaniu na jej
miejsce w ustalony sposdb 1 przy uzyciu odpowiednich
narzedzi czg§ci nowej.

Po zamianie czgsci wybierak nalezy wyregulowad
zgodnie z normami przedmiotowymi i przez 20-krotne
elektryczne uruchomienie punktow skrzyzowania, na
ktorych dziatanie maja wplyw cz¢$ci podlegajace wy-
mianie, sprawdzi¢ dziataniec wybieraka. Nast¢pnie spra-
wdzi¢ zgodno$¢ uzyskanych przez regulacje odpowied-
nich warto$ci podanych w normach przedmiotowych.

5.5.2. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia nalezy wykonaé przez ogl¢dziny nie uzbrojonym
okiem 1 przy uzyciu odpowiednich narz¢dzi i przyrza-
doéw na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.2, 3.22 i 4.1.

5.5.3. Sprawdzenie rezystancji zwojnic nalezy wyko-
na¢ przyrzadem klasy co najmniej 1.5.

5.5.4. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy wyko-
na¢ migdzy nast¢pujacymi, odizolowanymi od siebie,
czg$ciami wybieraka:

a) sasiednimi szynami stykowymi,

b) koficami sasiednich spr¢zyn stykowych,

¢) szynami stykowymi i koncami sasiadujacych z ni-
mi sprezyn stykowych,

d) koncowkami cewek
magnesach,

e) ramg 1 koncoOwkami cewek elektromagnesow,

f) rama 1 koncowkami spr¢zyn sivkowych,

g) ramg 1 szynami stykowymi.

w poszczegOinych elektro-
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Pomiar nalezy wykona¢ dla 100% czgéct wg poz. d)
i e)oraz dla 50% wybranych losowo pozostatych cz¢$ci.

Rezystancj¢ izolacji migdzy koncami spr¢zyn zestyku
rozwiernego nalezy mierzy¢ po elektrycznym urucho-
mieniu odpowiedniego elektromagnesu.

Pomiar nalezy wykona¢ przyrzadem o bledzie wska-
zatt nic wickszym niz +=10%.

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji zestykéw nalezy wyko-
na¢ na jednym losowo wybranym zestyku kazdego ro-
dzaju z zespolu czotowego poszczegdinych mostkOw
i drgzkéw oraz na dwoch wybranych losowo zestykach
pola stykowego kazdego mostka. przy obcigzeniu pra-
dem 100 mA stalym lub przemiennym o czgstotliwodci
50 Hz, w obwodzic zasilanym napigciem 6 1 V do-
wolnz}F\ metody, zapewniajgc doktadno$é nie gorsza
niz +10%.

Przed pomiarem nalezy 10-krotnie zamknaé i otwo-
rzy¢ badany zestyk bez obcigzenia, uruchamiajac elek-
trycznie odpowiedni elektromagnes.

Rezystancjg zestykéw zwiernych nalezy mierzy¢é po
elektrycznym uruchomieniu wybieraka.

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymato$ci elektrycznej cze¢$ci
wymienionych w 5.5.4 nalezy wykonac:

— w badaniach petnych za pomocg urzadzenia pro-
bierczego o mocy znamionowej cc najmniej 0,25 kVA,

— w badaniach niepelnych za pomoca urzgdzenia
probierczego o pradzie zwarcia nie wigkszym niz 5§ mA.

Napigcie probiercze nalezy mierzy¢ przyrzadem kiasy
co najmniej 2.5.

5.5.7. Sprawdzenie wzbudnosci dzataria nalezy wy-
kona¢ mierzac natgzenie pradu dzialania i mnozac
przez liczbe zwojow podang na rysunku cewki bada-
nego elektromagnesu.

Podczas sprawdzania wzbudno$ci przyciggania clek-
tromagnesu mostka powinny by¢ wyréznione dwa odie-
gle od siebie poziomy mostka (np. drazek 01 i drazek
12), a obie zwojnice cewki polaczone szeregowo.

Podczas sprawdzania wzbudnosci przyciagania elek-
tromagnesu drazka obie jego skrajne spr¢zyny wyrdz-
niajgce powinny znajdowac si¢ w potozeniu pracy zrea-
lizowanych przy wychyleniu drgzka w kierunku prze-
ciwnym do sprawdzanego.

Nat¢zenie pradu nalezy mierzyé przyrzadem klasy
co najmniej 1,5,

5.5.8. Sprawdzenie odleglosci miedzy sprezynami sty-
kowymi nalezy wykonaé przy uzyciu szczelinomierza
na wybranych losowo dwdch parach sasiednich sprezyn
stykowych z kazdego zespotu zestykéw czotowych
mostka 1 drgika.

W przypadku zespoiOw czotowych 7z zestykami zwier-
nymi i rozwiernymi jedng par¢ spr¢zyn sprawdzic dla
stanu pracy zespotu, a druga dla stanu spoczynku.
Zespoty czotowe nalezy uruchamiaé rgcznie przez do-
ci$ni¢cie kotwicy mostka lub drazka do rdzenia elektro-
magnesu.

5.5.9. Sprawdzenie dziatania zestykéw nailezy wyko-

na¢ przy uzyciu szczelinomierzy podanych w dokumen-
tacji technicznej wybieraka na wszystkich zestykach
dwoch dowolnie wybranych punktow skrzyzowan kaz-
dego mostka oraz na jednym zestyku kazdego rodzaju

losowo wybranym z zespoiu czotowego poszczegdlnych
mostkow 1 drazkow.

5.5.10. Sprawdzenie czasow dziatania. Czasy przycig-
gania i zwalniania elektromagnesOw mostka oraz draz-
ka nalezy mierzy¢ przy napigciu znamionowym zasi-
lania.

Podczas sprawdzania czasu przyciggania elektromag-
nesu mostka powinny by¢ wyréznione dwa odlegte od
sichie poziomy mostka (np. drazek 01 i drazek 12)
w uktadzie wg rys. I
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Rys. 1. Uktad do sprawdzania czasu dzialania

Podczas sprawdzania czasu przyciggania elektromag-
nesu drazka dwie jego skrajne sprezyny wyrdzniajace
powinny znajdowa¢ si¢ w potozeniu pracy zrealizowa-
nym przy wychyleniu drazka w kierunku przeciwnym
do sprawdzanego.

Pomiary czasOw dzialania nalezy wykonac przyrza-
dem o dokladno$ci wskazan nie mniejsze] niz +5%.

5.5.11. Sprawdzenie tlumiennosci przestuchu nalezy
wykona¢ metoda zapewniajaca doktadno$¢ pomiaru nie
mniejszg niz £5 dB.

Uktad do sprawdzania ttumiennosci przestuchu po-
dano przyktadowo na rys. 2.
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Rys. 2. Uklad do pomiaru ttumiennosci przestuchu: / — generator,
2 — tlumik oporowy nastawny, 3 -— woltomierz selektywny

Przewody potaczeniowe ukladu nalezy ekranowac,
a ckrany uziemi¢. Tory zakldcany i zaklocajacy powin-
ny by¢ utworzone na poczatku i koncu wielokrocia.

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymaicSci na ndary nalezy
wykona¢ wg PN-85/E-04605/02.
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Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny czy w
wybierakach nie wystapity uszkodzenia lub obluzowa-
nia czgscl oraz powtdrzy¢ badania wg 5.5.3 + 5.5.10.

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymatosci na wibracje sinuso-
idalne nalezy wykona¢ wg PN-86/E-04606/03.

W czasie badania drgzki powinny by¢ unierucho-
mione.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny czy w
wybierakach nie wystapity uszkodzenia lub obluzowa-
nia czgdei oraz powtdrzy¢ badania wg 5.5.3 + 5.5.10.

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymatoSci spoiny styczek
zgrzewanych na Scinanie nalezy wykona¢ na 30 stycz-
kach spr¢zyn kazdego rodzaju, wybranych losowo
1 wymontowanych z wybieraka, za pomoca zrywarki
wyposazone] w uchwyty umozliwiajace przylozenie do
styczki sity dziatajacej rOwnolegle do ptaszczyzny sty-
kowej.

Pomiar sity $cinajacej styczki powinien byv¢ wyko-
nany z doktadno$cia nie mniejsza niz £1 N.

5.5.15. Sprawdzenie trwalosci nalezy wykona¢ w po-
mieszczeniu o temperaturze 22 £2°C, przy uzyciu urza-
dzenia impulsujacego zapewniajacego uzyskanie liczby
zadziatan poszczegbdlnych czgSci wybieraka wg 3.15.

Przed badaniem ram¢ wybierakowa z zalozonymi
ostonami umocowacé sztywno na stojaku, elektromagne-
sami mostkowymi do dotu.

Sprawdzeniu podlegaja:

— wszystkie mostki i1 drazki, niezaleznie od rodzaju
badanego wybieraka,

— wszystkie punkty skrzyzowania w obrebie kazde-
go mostka wybieraka 7-drazkowego.

— 20 punktoéw skrzyzowan w obrgbie kazdego most-
ka wybieraka l4-drazkowego.

Podczas sprawdzania trwatosci:

— jeden zestyk zwierny i rozwierny we wszystkich
zespotach czotowych mostkéw i drazkoéw powinien byé
obcigzony komutowanym obcigzeniem rezystywnym w
postaci rezystora 470 (),

— co najmniej 10 zestykéw pola stykowego w obrg-
bie wybieraka (kazdy w innym mostku) powinno by¢
obcigzone nickomutowanym obcigzeniem rezystywnym
w postaci rezystora 80 Q.

W czasie badania trwatosci wybieraka nalezy okreso-
wo smarowac:

— tozyska dZzwigni kotwicy mostka co 1 mln zadza-
tan,

— tlozyska drgzka co 4 mln zadziatan.

Przed kazdym smarowaniern tozysk dzwigni kotwicy
mostka 1 tozysk dragzka moze by¢ wykonana korekta
regulacji.

Po probie nalezy powtdrzy¢ badania wg 5.5.5 +5.5.10.

5.5.16. Sprawdzenie wytrzymatosci na suche goraco
nalezy wykona¢ wg PN-84/E-04602.

Po probie i 2 h stabilizowaniu nalezy sprawdzic
przez ogledziny czy wybieraki nie ulegly uszkodzeniu
oraz powtorzy¢ badania wg 5.54 =+ 5.5.10.

5.5.17. Sprawdzenie odpornosci na suche gorgco nale-
zy wykona¢ wg PN-84/E-04602. '

Elektromagnesy drazkéw i mostkOw nalezy zasilac
impulsami pradu statego o napi¢ciu 48 V £10%. czgsto-
tliwosci 2 Hz £50% i stosunku impulsowania 1:2.

Po probie i 2 h stabilizowaniu nalezy sprawdzic
poprawnos$¢ zestawiania polgczen, a nasigpnie powto-
rzy¢ badania wg 5.5.4 <+ 5.5.10.

5.5.18. Sprawdzenie wytrzymatoSci na zimno nalezy
wykona¢ wg PN-84/E-04601.

Po probie i 2 h stabilizowaniu nalezy” sprawdzic
przez ogledziny czy wybieraki nie ulegly uszkodzeniu
oraz powtdrzyé badania wg 5.54 + 5.5.10.

5.5.19. Sprawdzenie odpornosci na zimno nalezy wy-
kona¢ wg PN-84/E-04601.

Elektromagnesy drazkow i mostkdéw nalezy zasila¢
jak podano w 5.5.17.

Po probie i 2 h stabilizowaniv nalezy sprawdzi¢
poprawnos$¢ zestawiania polgczen, a nastgpnie powtd-
rzy¢ badania wg 5.5.4 + 55.10.

5.5.20. Sprawdzenie odpornosci na wilgotne goraco
stale nalezy wykona¢ wg PN-84/E-04603.

Elektromagnesy drgzkéw i mostkéw nalezy zasila¢
jak podano w 5.5.17.

Po probie 1 2 h stabilizowaniu nalezy sprawdzic
poprawnos¢ zestawiania polgczen, a nastgpnic powtod-
rzy¢ badania wg 5.5.4 = 5.5.10.

5.5.21. Sprawdzenie wytrzymatoSci na zmiany tem-
peratury nalezy wykona¢ wg PN-85/E-04613/01.

Po probie 1 2 h stabilizowaniu nalezy sprawdzic
przez oglgdziny czy wybierak nie ulegt uszkodzeniu
oraz powtdrzy¢ badania wg 5.5.4 + 5.5.10.

5.6. Ocena wynikéw badan. Wynik badan niepeinych
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba sztuk w probee
nie edpowiadajacych wymaganiom normy nie przekra-
cza dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 5.

Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli w probce wszystkie wybieraki przeszly badania
wg tabl. 6 z wynikiem dodatnim.

Parti¢ wybierakdéw nalezy uznac¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli wynik ostatniego badania pet-
nego oraz wyniki badan niepetnych sy dodatnie.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA.
UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ wybierakOw uznana za niezgodng z wymaga-
niami normy wytworca ma prawoe przesortowac lub
poprawi¢ i przedstawi¢ do powtGrnych badan.

KONILEC:

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-87/3282-09

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Zaklady Wytworcze Urzg-
dzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT, O$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/3282-09

a) w p. 3.6. .Wytrzymatod¢ elektryczna® — wprowadzono do-
datkowa wartos¢ napiecia skutecznego pradu przemiennego 750 V.,
czas dziatania 1 s, analogicznie w p. 5.5.6 wprowadzono nowyg me-
tod¢ badama,

b) w p. 3.10 .Czasy dzialania® — zmieniono wartoSci czasOw
dziatania,
¢) w p. 313 Wytrzymato$¢ na wibracje sinusoidalne® — pod-

wyzszono czas narazania na wibracje z 1.5 h do 1 h 45 min,
d) wop. 3.16 . Wytrzymalo$¢ na suche gorgco™ i 3.21 Wytrzy-
mato$¢ na zimno® — podwyzszono czas narazania do 16 h.
¢) wp. 5.2.4 — zmieniono wadliwosé wr z 4% na 2,5% dia grupy
wymagan 1,
f) w p. 5.5.15 Sprawdzenic trwatoéci” — wprowadzono zmiany
i uzupelnienia w metodzie badan.
3. Normy zwigzane
PN-84/E-04600 Wyroby clektrotechniczne. Proby §rodowiskowe. Po-
stanowienia ogdlne
PN-84/E-04601 Wyroby elektrotechniczne. Proby  Srodowiskowe.

Proby A — zimno

PN-84/E-04602 Wyroby elektrotechniczne. Proby  $rodowiskowe.
Proby B — suche gorgco

PN-84/FE-04602 Wyroby. elektrotechniczne. Proby s$rodowiskowe.
Proba Ca — wilgotne goraco state

PN-85/E-04605/02 Wyroby elektrotechniczne. Proba Eb — udary
wiclokrotne

PN-86/E-04606/03 Wyroby elektrotechniczne. Proba Fe — wibracje
(sinusoidalne)

PN-85/E-04613/01 Wyroby elektrotechniczne. Proba N — zmiany
temperatury

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakofci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany ' badania

PN-85/0-79252 Opakowania trunsportowe z zawartoScig. Znaki
1 nakowanie. Wymagania podstawowe

PN/T-01003 — projekt Stownictwo telekomunikacyjne. Telefonia.
Nazwy 1 okreSlenia

4. Wykonania cewek elektromagnesow mostka i drazka

Prad
Nr katalogowy | Liczba . " Repuie
Nazwa 5 ciggania | Objasnienia
(nr rysunku) | zwojow
mA
5200 zwojnice
C-80 AZ 30 polaczone
9860
SZEregowo
2 7 wary-
C-80 AZv o 2
9860 :
Cewki
elektro- C-82 DZ 11920 425
magnesow % W
mostka C-82 DZv 11920 o
storem
C-82 GZv 7500 58.5 e
storem
C-83 AZ X0 41
11000
C-81 A 7840 79
C-81 B 3480 176
C-81 AV 7870 Z warysto-
C-81 BV 3480 sl
szczonym
ol od , st'ron_v
koncowek
elektro- R
: montazo-
magnesow
" wych
drazka <
C-81 AVI 7870 7 warysto-
81 BVI rem umie-
szczonym
na bocznej
stronie
cewki
5. Symbol wg SWW — [159-1.




