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NORMA BRANZOWA

BN-74

Wiercenia obrotowe

1779-03

URZADZENIA .
resiesest mviiiysenh n(.)rmalnoéredmcotne
Gwinty narzedziowe
rdzeniéwek podwoéjnych L ———
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy sg gwinty stanowigce po-
tgczenia koronek z kadlubami rdzeniéwek po-

dwojnych przy wierceniach obrotowych normal-
nosrednicowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Rozroznia sie dwie odmiany
gwintéw narzedziowych rdzeniéwek podwoéjnych:

— dlugie — d,

— krotkie — k.

2.2. Przyklad oznaczenia gwintu narzedziowe-
go rdzenidwek podwojnych o wielkodci znamiono-
wej 2NR216, krotkiego (k):

GWINT 2NR216 k BN-74/1779-03

15,875

12,7 max
poczgtek gwintu

3.1. Powierzchnia gwintu i powierzchnia opo-
rowa powinny by¢ gladkie o chropowatosci co
najmniej Ra 2,5  wg PN-73/M-04251.

Niedopuszczalne sa rysy, nacigcia, nieréwnosci
i inne wady powodujgce niecigglo$é¢ powierzchni
gwintu. Dopuszcza sie usuwanie wad powierz-~
chniowych w granicach dopuszczalnych odchylek
wymiaréw zarysu gwintu.

3.2. Wymiary

¥

3.2,1. Wymiary zarysu gwintu — wg PN-60/
G-02025.

3.2.2. Wymiary polaczen gwintowych — wg
rys. 1i tabl. 1.
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Rys. 1

Zgloszona przez Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Gérnictwa Naftowego dnia 21 grudnia 1974 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie opracowywania dokumentacji technicznej od dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1975, poz. 11)
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2 BN-74/1779-03
Tablica 1
. Odmiana d Odmiana k
wi < .Liczba
1e1k9 skokow _
EHSl  ne Boe=d, | Dy Dy dy dg |L 1 |D,=d,| D, D, dy dy | L|1
“°‘f’i dtugosci |
gwintu :
254 mm mm
2NR114 5 88,000 | 92,63 102 | 87,340 | 94,0| 50| 50| — — — _ — | =1=
2NR143 107,165 | 111,80 125 | 106,505 | 113,5] 64 64/ 107,165 | 111,80 | 125 | 105505 | 1135 35|48
2NR190 127,000 | 132,28 146 | 125686 | 134,3/100/100| 140,000 | 14528 | 158 | 138,686 | 1475 | 65 ES_
2NR216 148,918 | 154,10 172 | 147,604 | 156,0| 94| 94| 162,000 | 167,28 | 186 | 160,666 | 169,0 | 65|65
.| 4 o —T
2NR270 218,000 | 22328 | 245 | 216,686 | 2250 94| 94 218,000 | 223,28 | 25¢ | 216,686 | 225,065 | 65
2NR308 224718 | 230,00 | 252 | 223404 | 232,0| 94| 94! 224718 | 230,00 | 252 | 223,404 | 232016565
‘Dopuszczalne 2 +020 | ho40l |00 | 0 _ +020 {040~ |toa0| TO0
odchytki —0,10 —4,0 —0,10 —4,0

3.2.3. Dopuszczalne odchylki wymiarow

3.2.3.1. Dopuszczalne odchylki wymiaréw za-

rysu gwintu — wg tabl. 2.

Tablica 2
Dopuszczalne odchytki
skoku, mm kata
Wielko§é o 2a
znamionowa na diu- | na cal- | kogci 1'9:"7;;‘"
wintu gosei | kowitej | B =p | ¢ -
. 25,4 dilugoéci LS ioysgie
' mm ! wintu stop
) |8 mm - gatowe
_2NR114, 2NR143 10,040 +0,100 +0,080
+1°30°
2NR190, 2NR216
2NR270, 2NR308 +0,060 |-+0,150 —0,120.
1) Odcﬁylka skoku na diugosci 25,4 mm oznacza od-
chylke sumy skokéw na tej dilugosci w dowolnym. po-
lozeniu na gwincie o pelnym =zarysie.

3.2.3.2. Dopuszczalne odcilylki wymiaréw po-
Iaczen gwintowych

a) zbieznosci stozka gwintu wyliczonej z Sred-
nic odleglych od siebie o 100 mm wynosza
+0,250 mm, przy czym podang odchylke dla kaz-
dej calkowitej dlugosci stozka gwintu nalezy prze-
liczy¢ mnozac ja przez stosunek dlugosci catko-
witej do wymiaru 100 mm,

b) wymiaréw podanych na rys. 1 — wg tabl. 1,

¢) prostopadlosci powierzchni oporowej czopa
lub mufy do osi gwintu, okreslonej odlegloscig
tej powierzchni od czola sprawdzianu gwintowego

po jego dociggu recznym, w dowolnym miejscu

tej powierzchni — 0,05 mm,

d) wspélosiowosci gwintu z osig teoretyczng wy-
robu — jako odchylenie katewe 0°3" 35" lub
1:1000, przy czym zaklada sie, ze teoretyczna o$
wyrobu przecina sie z osig gwintu w plaszczyinie
jego powierzchni oporowej.

Wymagania c¢) i d) nie obowigzujg dla gwintu
narzedzi wiertniczych.

4. KONSERWACJA

Do transportu, przeladunku i skladowania gwin-
ty wyrobu nalezy zabezpieczy¢ przed wplywami
atmosferycznymi odpowiednim smarem antykoro-
zyjnym, a przed uszkodzeniami mechanicznymi —
ochraniaczami.

Zabezpieczenie powierzchni gwintéw wykonuje
sie po przeprowadzeniu wszystkich badan wg
rozdz. 5 z wynikiem dodatnim.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni gwintu (3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw gwintu.(3.2),
— zarysu,
— zbieznosci stozka,
— dlugosci,
— Srednic powierzchni oporowych,
— prostopadlos¢ powierzchni oporowych,
— wspolosiowosé o3i gwintu i wyrobu,

¢) wynikowe badanie gwintu wg 5.5.3 przez
sprawdzenie dociggu roboczego sprawdzianu gwin-
towego na badanym gwincie (3.2).

Sprawdzenie zgodnosci wykonania gwintéw da-
-nego wyrobu z norma przeprowadza wytwoérnia.
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Zamawiajacy moze zastrzec sobie (przy zamoéwie-
niu) odbiér danego wyrobu przez wlasnego przed-
stawiciela (odbiorce), wowczas do badan odbior-
czych nalezg rowniez badania gwintow, ktére
wykonuje . sie po badaniach przeprowadzonych
przez wytwoérnie i zgloszeniu danej partii wyrobu
-do odbioru.

5.2. Partia. Partie wyrobu okre$la odpowied-
nia norma przedmiotowa, a w razie braku takiej
normy — wytwornia i zamawiajacy.

5.3. Przygotowanie do badan. Badanie gwintow
jest czescig skladowsg pelnego badania wyrobow
w partiach ustalonych dla nich ze wzgledu na
inne wymagania. Badania nalezy przeprowadzié
bezposrednio na wykonanych gwintach, a tylko
sprawdzenie kata rozwarcia zarysu gwintow we-
wnetrznych (muf) wykonuje sie na odlewie gip-
cowym lub siarkowym tych gwintow.

5.4. Liczba prébek. Przy odbiorze przez za-.

mawiajacego badaniom wg 5.1 podlega co naj-
mniej 10%, nie mniej jednak niz 2 sztuki wyro-
béw z gwintem narzedziowym, wybranych losowo
z partii. Jedynie sprawdzenie kata rozwarcia za-
rysu gwintu wewnetrznego (mufy) na odlewie
gipsowym lub siarkowym nalezy wykona¢ w kaz-
dym przypadku na dwoéch sztukach z partii.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie powierzchni gwintow na-
lezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem lub przy
uzyciu lupy pieciokrotnie powiekszajgce].

Chropowato$¢ sprawdzi¢ przez
z wzorcami gladkosti powierzchni.

poréwnanie

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw gwintu

@) Zarys. Wstgpné sprawdzenie wymiardéw za-
rysu nalezy wykona¢ sprawdzianem grzebienio-
wym. W przypadku dodatniego wyniku wstepne-
go sprawdzenia, mozna zrezygnowac z dokladnego
sprawdzenia wymiaréw zarysu.

Dokladne sprawdzenie wymiarow zarysu wy-

xonuje sie:
" — dla. kata rozwarcia zarysu — przenosnym
- mikroskopem z okularem o odpowiednim zary-
sie lub wzornikiem kata zarysu z wymiarami
granicznymi, lub metoda réwnorzedna.

— dla skcku gwintu — sprawdzianem czujni-
kowym skoku, nastawialnym na réing liczbe sko-
kow gwintu lub przyrzadem réwnorzednym,

— dla wysokosci gwintu — sprawdzianem czuj-
nikowym wysokeéci ‘ub mikromierzem.

b) Zbieinos¢ stozka gwintu nalezy sprawdzi¢
crujnikowym sprawdzianem szczgkowym lub dla
gwintu zewnetrznego (czopa) gladkim stozkowym
sprawdzianem plaskim, przy ktorym odchylki na-
lezy mierzyé¢ szczelinomierzem. Do sprawdzenia

gwintu wewnetrznego (mufy) mozina stosowaé
sprawdzian plaski, ale tylko w wykonaniu z wy-.
miarami granicznymi.

c) Dlugos¢ gwintu nalezy mierzy¢ glebokoscio-
mierzem suwmiarkowym lub przyrzqdezﬁ rowno-
rzednym. '

d) Srednice powierzchni oporowych nalezy
mierzy¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowy-
mi, zapewniajacymi wymagang dokladnosé.

e) Prostopadio$¢ powierzchni oporowej do osi

- gwintu nalezy sprawdza¢ przy badaniu wg 5.5.3

przy uzyciu szczelinomierza (dla gwintu zewnetrz-
nego) lub glebokosciomierza (dla gwintu wewnetrz.-
nego) co najmniej w czterech miejscach na ob-
wodzie tej powierzchni.

f) Sprawdzenie wspolosiowosci gwintu z osig
wyrobu przeprowadza sie przy uzyciu trzpienia
kontrolnego sposobem stosowanym w wytwérni.

Sprawdzenia pozostalych wymiarow nalezy do-
konaé¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi
zapewniajacymi wymagang dokladnosé.

5.5.3. Wynikowe sprawdzenie gwintu spraw-
dzianem gwintowym. Dociag reczny roboczego
sprawdzianu gwintowego na wykonanym gwincie
nalezy mierzy¢ po nakreceniu sila dwéch rak
na ten gwint sprawdzianu pierScieniowego dla
gwintu zewnetrznego (czopa), a trzpieniowego dla
gwintu wewnétrznego (mufy). Sprawdziany te
powinny odpowiadaé dokumentacji _technicznej
wytwérni,

Wielkos¢ dociggu powinna wynosi¢ nominalnie:

— dla gwintu Zzewnetrznego (rys. 2), mierzona
miedzy czolem sprawdzianu a powierzchnig opo-
rowsg czopa
o L9
S. = 15,875 _81221? mm,

— dla gwintu wewnetrznego (rys. 3), mierzona
miedzy czoltem sprawdzianu a powierzchnig cpo-
rowg (czoltem) mufy
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Mufa polgczenia gminlowego
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Rys. 3

Pomiar dociggu wykonuje sie dla S; kostkg po-

miarows (ze strong przechodnig i nieprzechodnisg),
a dla S,, glebokosciomierzem.

5.6. Ocena wynikéw badah. W przypadku do-

datniego wyniku badan gwintéw okreslonych
w 5.1 partie wyrobéw nalezy uznaé za zgodna
Zz wymaganiami normy w zakresie gwintow.
Jezeli ktorekolwiek badanie da wynik ujemny,
parti¢ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami
normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Wytwoérni przystuguje prawo przesortowania
i poprawienia gwintéw, po czym dana partia lub
jej cze$é moze byé ponownie zgloszona do badan
na warunkach nowej partii. W przypadku ujem-
nego wyniku badania gwintéw przesortowanych
i poprawionych partie nalezyé uznaé ostatecznie
za niezgodng z wymaganiami normy w zakresie !
gwintow. :

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca nerme — Instytut® Naf-
towy.

2, Istotne zmiany w stosunku do PN-69/G-02045

a) wprowadzono wymagania dotyczace powierzchni
gwintu, powierzchni oporowych i konserwacji,

b) ustalono program badah gwintéw.

Dotychczas obowiazujaca PN-69/G-02045 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 lipca 1975 r.

3. Normy zwiazane

PN-60/G-02025 Wiertnictwo. Gwinty stoikowe o zbiez-
nosci 1:8 i kgcie rozwarcia 60°. Zarys

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Chropowato$¢ powierzchni. Okre$lenia podstawowe
i parametry

4. Autorzy projektu nmormy — inz Eugeniusz Gurba:
Jan Wojdyla — FMWIiG, Glinik.

5. Wydanlé 2 — stan aktﬁalny: pazdziernik 1981 — po-
prawiono blefiy.



