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NORMA BRANZOWA BN-76
INSTALACJE Rurociagi 8961-10
PRZEMYSLOWE Wydtuzki stalowe Zamiast

U-ksztattowe gtadkie

BN-68/8961-10

Grupa katalogowa 0724

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wvdluzki U-ksztaltowe 7 rur
stalowych bes szwu, wozakresie Srednic nominainych
D = 322200 mm i cisnien nominainych do 2.5 MPa.

Cisnicnie robocze zalc7zne od temperatury czynnika
przephywijaceco powinno odpowiadaé PN-69/1-02650,
przyv covm tempeiatura czvnnika nie moze przekraczac
300 C,

2. PODZIAL 1| OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W saleznosar od wysiceu H orozrézma
SIGE

A

B —

wydtuzhe miskie.
wydluzke wysokie.

2.2. Typy. W zaleznosar od dlugosar Lo rozrozma sig:
I — wydiuzkr dlugie (odemcek gorny 7z prostka),
I — wydluzke krotkie (odemek gorny bez prosthi).
2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenic powimno

zawierac nastgpupgee danc:
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Rys. L

a) nazwe WYDEUZKA U-KSZTALTOWA.

b) Srednice zewngtrzng X grubosé Scianki we 31
¢) rodza; we 2.1,

d) typ wg 2.2,

¢) material wg 3.3,

1) numer normy.

2.4. Przyktad oznaczenia wydiuzki U-ksztaltowe) Sred-

sovectrzne] Do = 108 mm. gruboscer Sciankt 4 mm,

H, ze R3S:

TLKSZIALTOWA
BN-76/8961-10

nicy
rodzaju A stahi

WY U WA

typu

108 X A/A/1/R3S

3. WYMAGANIA

3.1. Gtowne wymiary wyvdluzek podano na rvs. 112

tabl. 11 2, Wynuary wydluzek niczalecanyeh
podiano w nawiasach: stosowanie ich nalezy uzgodni¢
wysieer Howvdluzek

Oraz W
7 wylworeg. Podane w tabl. 1172
saoptymalne dla dwurarowyceh wodnyveh siect cieplnyeh.
W uzasadimonych i uzgodnionyeh 7 wytworca przypad-
Kach dopuszeza si¢ wykonanie wydluzek o innvm wy-

SICEH.

(BN-76/8961-10-1]

Wydluzka U-ksztaltowa typ |

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsigbiorstw Instalacji Przemystowych INSTAL dnia 30 wrzesnia 1976 r.
jako norma obowiazujaca .od dnia 1 kwietnia 1977 r.
(Dz.‘Norm‘ i Miar nr 5/77, poz. 15)
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Rys. 2. Wydluzka U-ksztaltowa typ 11

lablica 1. Gtéwne wymiary wvdluzek ['-k<ztattowsch tvpu |

Rura Wymiary wydtuzki Orientacyjna
asi dhuzk
.. | o | & Rodai | 0 | R | £ |« | m | b | Ly | v
& mm ke
! 2 3 4 5 6 7 8 9 . 1 12
3K 29 ;: 1100 t(;j ;2:3 I ?\‘.’2
2 052 0.2
3 i 128 1272 560 100 :
A 1100 864 3252 . 9.2
424 29 .
e B, 1500 1244 4052 1.5
81 3252
NEBEERE NI
40 160 1400 560 100 : i
3952 2
(48.3) 29 A 1400 1080 39: 2 12.6
B 2000 1680 5125 16.7
57 9 A 14()() s 1000 il 16 I’(\.(7)
2 ~ N 53 20,
50 B o 200 1660 560 150 s 16
= A 1400 1000 4116 18.7
(60.3) 32 .
B 2000 1600 5316 24.1
A 1700 1180 5033 29.2
5 7 3.2 2 )
& o} il B 2500 A0 2080 oo 200 1880 6633 RE 1
A 1700 1060 5170 394
80 88.9 3 3 2320 640 20
. : 4 B 2500 0 . & " 1860 6770 51.6
2 1200 . 6212 64.0
e . g \3:;:: 2200 z:"l 2 ;4 6
100 ks 400 2900 800 250 — i :
" A 2000 1200 6212 68.3
(e | ¢ B 3000 2200 8212 90.3
133 i 2000 1000 6540 798
AR
o 3 2000 8540 104.2
125 B 00 500 3400 800 300
A 2000 1000 6540 97.4
39.7 5
Ll e B 3000 | 2000 8540 127.2
23 1100 7728 1322
=9 A2 ;; zs::: 2300 10128 I;l 2
150) S5 600 4160 860 450 " = —
A 2300 1100 7728 1554
8.3 5 -
Ll I B 3500 2300 10128 203.6
A 2600 1000 9224 306.4
I, ) 71Q x
200 219.1 G, B 4000 800 5400 1000 600 5400 1o 99,1
"y L, — dlugo$é catkowita (W rozwinigeiu).
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Tablica 2. Glowne wymiary wydtuzek U-ksztattowych typu Il

Rura Wymiary wydtuzki Orientacyjna.
asé {luzk
. | oo | = Rdzj | # | & | o | w | » | ny ] M
mm kg
| 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
2692 8
32 - = 128 712 100 - == —
A 1100 864 2692 7.6
2 2
Ui8) 3 B 1500 1244 3492 9.9
/ 2 0 3365 10.0
"3 %8 . l: i?):))g :zg() 4565 13.6
40 z = 160 840 100 etz _
A 1400 1080 3365 109
.3 2
(45:3) 2 B 2000 1680 4565 149
355 3
R BEIPE:
. ) -
50 = 200 1100 150 - i
A 1400 1000 3556 16.1
603 3.2 :
RO ' B 2000 1600 4756 216
A 1700 1180 4393 25.4
5 3.2 2 9
6 76.1 3.2 8 2500 260 1440 200 S0 5603 e
A 1700 1040 4530 34.5
80 88.9 3, 32 ) 200 . >
. . B 2500 ? et 1860 6130 46.7 |
A 2000 1200 5412 55.7
108 4
3 3000 2200 7412 76.3
100 : . 400 2100 250
A 2000 1200 5412 59.5
3
g . B 3000 2200 7412 81.5
- 4 A 2000 1000 5740 70.0
& 3 201 7740 94.4
125 R i 500 2600 300 000
A 2000 1000 5740 85.5
39.7 5
(133 % B 3000 2000 7740 1153
23 868 1.5
o Lo | 3 | I
150 = 600 3300 450 - - o
A 2300 1100 6868 138.1
& 5.0 &
(165.3) : B 3500 2300 9268 185.5
A 2600 1000 8224 2729
200 219, % ) ¢ 600 _
e . B 4000 Al w0 # 2400 11024 365.8
') L. — dtugosc- catkowita (w rozwinigeiu).
3.2. Odchytki wymiaréw liniowych nic powinny prze- 3.5. Wyglad zewnetrzny. Powicizchnie  wydluzek

Kracza¢ wartoscr szeregu odcehylek zaokraglonych, bar-
«izo zgrubnych wg PN-78/M-02139.
odchyiki przekroju po-
przecznego nie powinny przekracza¢ wartosct dla ruro-
cigeow klasy A wg PN-77/M-34031.

3.3. Material. Do wykonania wydluzek U-ksztatto-
wych nalezv stosowac rury stalowe bez szwu przewodo-
wego we PN-80/H-74219 z¢ stali R3S, Dopuszeza si¢
stosowanie innvch matenatow, pod warunkiem prze-
prowadzenia obliczen sprawdzajacych.

3.4. Wykonanie. Wvdtuzki U-ksztaltowe dla Srednic

Dopuszcezalne owalnosci

D, << 80 mm zaleca si¢ wykona¢ w catosct bez spa- -

nom
wania, natomiast przy Srednicach D > 80 mm odci-
nek eorny wraz 7z tukami zaleca sic wykonaé w calosei,
a4 spawy umiesci¢ na ramionach. Powierzchnie zewng-
trzne nalezy oczySci¢ co najmniej do drugiego stopnia
czystoSci 1 zabezpieczyé przed  korozia we PN-79/
H-97070 na okres sktadowania. transportu i montazu.
Wydluzki o grubosci Scianki powyzej 4 mm powinny
mic¢ ukosowane konce.

U-ksztattowych powinny by¢ bez peknigc. ryvs 1 znic-
ksztalcen oraz nie  powinny
I przepalen. Spoiny powinny by¢ natozone rownomicer-

wykazvwaé  przegrzan

nie, bez widocznyeh podtopien. pecherzy 1 Kraterow
oraz bez widocznyveh wtrgeen zuzla.

3.6. Szczelnos¢. Gotowe wydluzki U-ksztaltowe po-
winny byé szczelne zgodnie 7 wymaganiami wg PN-77

M-34031.

3.7. Jakos¢ ztacz spawanych. Zlacza spawane powin-
ny odpowiadac¢ 1V klasie jakoscr wg PN-87/M-69772.

3.8. Cechowanie.
diuzki U-ksztaltowe), w miejscu oznaczonym na rysun-
kach, nalezy umiesci¢ trwate oznakowanie zawierajace

Na zewn¢trzne) powierzchnt wy-

CO naymnicy:
a) znak wytworcy.
b) ciSnienie nominalne,
¢) znak materiatu,”
d) znak kontroli jakosci.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wydluzki U-ksztaltowe nic wymaga-
Ja opakowania: nalezy je zabezpieezvé przed dostaniem
sic do wewnatrz zanieezyszezen.

4.2. Przechowywanie. Wydluzki U-ksztaltowe nalezy
sktadowa¢ na podlozu utwardzonvm.

4.3. Transport. Wydinzki U-ksztaltowe mozna prze-
wozic dowolnymi Srodkanmn transportu. Sposob zalado-
wanta powinien wykluezaé mozhwosé uszkodzenia wy-
dtuzkr w czasic transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan
a)
b)

< a3

oeledziny zewnetrzne (3.4: 3.5 1 38).

sprawdzenic glownyveh wynuarow (3.1 1 3.2),

sprawdzenie szezelnoder (3.6),

<)

d) sprawdzenic materiatu (3.3),

¢) sprawdzenie jakoscr zlaez spawanych (3.7).

5.2. Miejsce przeprowadzenia badan. Badama wg 5.1

przeprowadza sig u wytworey.

5.3. Licznod¢ i sktad partii. Licznos¢ partin powinna
wynosi¢ wigee niz 200 sztuk wydluzek. Partia powinna
obeimowac wydluzki o jednakowey Srednicy zewnetrz-
nej. gruboder Scrankt, jednakowego tyvpu i rodzaju oraz
wykonane 7 teeo sameeo matertatu,

5.4. Pobieranie probek. Badaniom wg S.la) nalezy
poddac wszysthic wvdluzki w partit. Do przeprowa-
badan 5.18). )

na slepo probki o hieznosar podanej wotabl, 3.

dzenia wy ¢) nalezy pobraé losowo

Fablica 3. Sposob dobrania licznosci probki do badania wg S.1b). ¢) i ¢)

; Badania wg
Lic/nosé

parti 5.1b), ¢) S.1¢0)h

Licznose Dopusz-

probki

Licrnosé

probki

Dopusz-
cralna hicz-
ba wydiu-
ek miedo-
brych

czalna hez-

ba wydlu-

7zek niedo-
brych

sztuk

13 I 0 8 I 0

N Na zyvezenie odbiorey licznosé probki do badania we S.1¢) ]

do 200 l

moze byé zwigkszona,

K O N

INFORMACJE

L. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
Fechniki Instalacyine) INSTAL, Warszawa.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/8961-10

a) wprowadzono wydluzke avpu 1o T wzagemne Zestawienie

cro-Rozwojowy

wydhizeh teh typow amozhiwia ich kompletowanie dla sicer cepl-
nel dwuarurowey, co przedstawtono na rys, =T w otable 1-10

by wyeolano wydluzke U-Ksziahtowe wykonane 7 tukow pollalis
tyveh 1 tahstyeh,

cwprowadzono dla poszezegolnveh Srednic nominalnyeh wyko-
nanme wydluzek o wymmarach zalecanyeh © niezalecanyeh,

5.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Do badan

“wymicnionych w tabl. 3 przyicto plan jednostopuiowy,

kontrolg normalng 1 I ogolny poziom kontroli. W przy-
padku zaistnicnia warunkow dajacyeh  podstawe do
przejseia na kontrole ulgowa lub obostrzona, heznose
probki nalezy ustalic wg PN-79/N-03021, przy maksy-
malnej dopuszezalne) wadliwoser wy rowne) 1% dla ba-
dan wg 5.1b). ¢) i w2 roéwne] 159 dla badan wg S.1a).

5.6. Opis badan
5.6.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
@zbrojonym okient.

5.6.2. Sprawdzenie gltownych wymiaréow nalczy prze-
prowadzi¢ za pomocy warsztalowveh przyrzadow po-
miarowych.

5.6.3. Sprawdzenie szczelnoSci nalezy przeprowadzic
we PN-77/M-34031 lub innymi réwnorzednymi meto-
damui.

5.6.4. Sprawdzenie materialu nalczy wykonac przes
porownanie zaswiadczen o jakoser (atestow) stwierdza-
Jacveh zgodnos¢ uzviego materialu 7 wymaganiami wg
3.3.

5.6.5. Sprawdzenie jakosci ztgcz spawanych nalezy
przeprowadzaé wg PN-77/M-34031.

5.7. Ocena wynikow badan

5.7.1. Wydluzka U-ksztatltowa dobra. Baduna wydiuz-
ka jest dobra. jezeii wynik wszystkich badan we S.la). .
b), ¢),

5.7.2. Ocena partii. Partic wydluzek nalezy urnac za
zeodng 7 wymaganiami normy. jezeli

a) wszvstkic wvdluzki beda dobre z¢ wzeledu na ba-
dania S.ha).

b) hezba wydluzek niedobrych w
do badan wg S.1b). ¢). ¢) nie przekracza liczb poda-

¢) jest dodatm.

we
probee poddance

nych w tabl, 3.
¢) bedzie przedstawiony atest maternidowy zeodny

7 wymaganiani wg 3.3,

6. POSTEPOWANIE 7 PARTIA NIEZGODNA
7. WYMAGANIAMI NORMY

Partic uznana za mezeodna 7 wymaganiami normy
wylworca moze przesortowac. poprawié + ponownie
prredstawi¢ do badan jako nowa partg.

DODATKOWE

d) ograniczono zakres Srednic do D= 200 mim. Dl rurocig-
gow o D> 200 mm wydluzki nalezv wykonaé mdywidualnie
7 lukow we BN-76/8961-01 lub BN-76/89601-09 oraz odeinhow pro-
stych.

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-89/H-02650 Armatura 1 rurociggr, Cisnieni 1 temperatury
PN-80/H-74219 Rury stalowe bes szwu walcowane ni goraco ogol-

neeo  zZastosowania
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozgy

Lvezne ogdlne

Pokrycin lakicrowe. Wy-
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PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nictolerowanych

PN-77/M-34031 Rurociagi pary 1 wody gorgcej. Ogélne wymagania
1 badania

PN-87/M-69772 Sprawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spa-
wanych na podstawic radiograméw

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

KOR 3A Instrukcja Komitetu Nauki i Techniki w sprawie zabez-
pieczenia przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg pokry¢
malarskich — Komitet Nauki i Techniki 1971

4. Normy i dokumenty wykorzystane przy opracowaniu normy
PN-64/H-74204 Rurociagi. Rury stalowe przewodowe. Srednice ze-
wngtrzne
PN-79/M-34033 Rurociggi pary 1 wody. Obliczanie grubodci $cianek
rur .

T-9/65 Prefabrykowane kanaty tukowe sieci cieplnych — Biuro Pro-
jektow Cieptownictwa, Wodociggéw i1 Kanalizacji CEWOK —
Warszawa

PT-W/81/61 Obliczenia wytrzymatosciowe rurociggdw sieci ciepl-
nych cz¢$ci 1 — ENERGOPROJEKT — Warszawa
5. Symbol wg SWW — 0622-31.

6. Autorzy projektu normy — inz. Kazimierz Rylko, mgr inz.
Bruno Sylwestrzak — COBRTI INSTAL.

7. Informacje o zdolnosciach kompensacyjnych. Na rys. 1-2 i 1-3
podano orientacyjne zdolnosci kompensacyjne wydtuzek typu 11 11
przy temperaturze czynnika 200°C i ciSnieniu 2,5 MPa.

Dla pracy wydtuzki w innych temperaturach w tabl. 1-2 podano
wspotczynnik z korygujacy zdolno$¢ kompensacji wg zaleznoSci:

Axg, = Ax, = 000y " 2

8. Wydanie 2 — stan aktualny: marzec 1979 — uvaktualniono
normy zwigzane

Rys. I-1. Komplet wydluzek do sieci cieplnych dwururowych
Tablica I-1
D
ke 32, 40, 50 65, 80 100, 125 150 200
mm
J
280 320 400 430 500
mm

Tablica I-2

Temperatur: '

meu’rl ura oC 300 250 200 150 100 70
Wspole i

Spo t/_vnmk 0.80 0.90 1.0 1.10 1,20 1,26 *




Intormacje dodatkowe do BN-76/8961-10
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BN-76/8961-10-1-2]
Rys. [-2. Orientacyine zdolnoscr kompensacyine wydiuzek typu |

|
Wikres sporzgdzono przy zalozeniu, ze nacigg wstgpny wynosi =—— AX.

30

201

101 t=200°C
p=2,95MPa
AX
50 100 150 200 mm

-

2> o)
Q.
L;520R |

[ BN-76/8961-10-I-.
Rys. -3, Orientacyjne zdolnoser kompensacyjne wydtuzek typu 11

|
Wykres sporzgdzono przy zaloZzeniu, ze nacigg wsigpny wynosi — AX.
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