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NORMA BRANZOWA BN-81
AUTOMATYCZNE Przetwarzanie informacji i komputery 3109-04
PRIZNEFLJV;Q/;Z&T'E Zatozenia techniczne
dia wyrobéw JS EMC i SM EMC
Uktad, zawartos¢ i forma e—————r
1. WSTEP 3. ZAWARTOSC GLOWNYCH ROZDZIALOW

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq ogdlne
wymagania. dotyvezgee ukladu, zawartodet i formy re-
dakcyjne] zatozen technicznych, zwanych w dalszej tres-
ci zatozemami. dla wyrobow Jednolijego Systemu
Eicktronicznych Maszyn Cyfrowyceh (JS EMC) 1 Syste-
mu  Maiych  Elektronicrnych  Maszyn  Cyfrowych
(SM EMC). Zatozema te sg dokumentem wyjSciowym
do opracowania wyrobu JS EMC 1 SM EMC, przepro-
wadzenia jego badan migdzynarodowych oraz realiza-
¢ji obrotu handiowcgo.

1.2, Zakres stosowania normy. Normg stosuje si¢ przy
sporzadzaniu wyzej wymicnionych zalozen, ich weryfi-
kowaniu 1 zatwierdzamu,

2. UKLAD ZALOZEN

2.1. Stromea ivtubowa. Picrwsza stronica zalozen po-
winna by¢ stronica tvtutowa. Szczegdly dotyczace stro-
nicy tvtulowe) —— wg 4.2,

2.2, Zalecare glowne rozdziaty, ich tytuly 1 obowig-
zujdca kolejnosé, jak nizej:

— WALEP.

-— podstawa formalno-prawna.

— 7r0dia opracowania wyrobu.

-— wymagania techniczne.

-- analiza pordwnawcza  wskazmkow  technicz-
no-ckonomicznyeh,

— 1rvh przeprowadzama badan.

2.3. Zalgezniki. Zaleca sig wprowadzenie zalgczni-
kow w ceiu ograniczenia treSer zalozen do informacji
Scifle zwinzanyeh z opracowywanym wyrobem 1 unik-
nigcia w rozdzialach badZz podrozdziatach obszernych
partit opisowych (obliczeniowych).

Kazdy rozdzial (podrozdzial) moze by¢ catkowicie
zawarly lub szezegdiowo rozwinigty w odpowiednim
zalgcezniku.

ZALOZEN

3.1. Wstep. We wstgpie nalezy okreslic:

— przedmiot zatozen, podajac petng nazwg opraco-
wywanego wyrobu i jego tymczasowe lub formalnie
nadane oznaczenie identyfikacyjne (szyfr),

— funkcjonalne przeznaczenie wyrobu,

— przyszZly zakres stosowania wyrobu (w formic
krotkiej charakterystyki).

Jeshi opracowywany wyréb bedzie wehodzil w sktad
innego, nalezy podaé pelng nazwg i oznaczenie identy-
fikacyjne (szylr) wyrobu zlozonego.

Oznaczenie  identyfikacyjne  (szyfry)  wyrobow
JS EMC i SM EMC — wg BN-81/3100-02.
3.2. Podstawa formalno-prawna. Opis podstawy

- formalno-prawnej dla opracowania wyrobu powinien

zawiera¢ dane w nastgpujjcej kolejnosci:

— nazwa (tytul) dokumentu formalno-prawnego
(planu), zawierajgcego postanowienie o podjgciu opra-
cowania wyrobu,

— petna nazwa organizacji (JS EMC lub SM EMC),
sporzadzajacej ten dokument (plan),

— data zatwierdzenia dokumentu (planu),

— tytut i numer (lub innec umowne-oznaczenie) tema-
tu przydzielonego opracowaniu.

3.3. Zrédta opracowania wyrobu. W tym rozdziale
zatozen nalezy podac:

— wykaz prac naukowo-badawczych, technicznych
i innych, uzasadniajagcych mozliwo$¢ i/lub potrzebg
opracowania wyrobu,

— nazwy wyrobdow, na podstawie ktorych lub za-
miast ktorych begdzie opracowywany dany wyrob.

Ze wzglgdu na to. ze pracom naukowo-badawczym
7 reguly towarzysza opracowania analityczne, synte-
tyczne lub prognostyczne, zaleca si¢ umieszezenie tych
opracowan w odpowiednim zalgczniku.

W zalgczniku tym, oprécz opisu stanu techniki i
technologii krajowej 1 zagraniczne] w zakresie opraco-
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wywanego wyrobu, mogg by¢ takze oméwione zagad-
nienia ckonomiczne, normalizacyjne, a takze prognos- .
tyczne, dotyczgce rozwoju techniki i technologii, przy-
sztych prac naukowo-badawczych itp.

3.4. Wymagania techniczne

3.4.1. Przedmiot rozdziatu. Przedmiotem rozdziatu
powinny by¢ nastgpujace wymagania ujgte w podroz-
dziatach:

a) sktad wyrobu,

b) parametry techniczne,

¢) niezawodnos¢,

d) zasady pracy.

¢) oprogramowanie,

f) konstrukcja,

g) warunki cksploatacji,

h) bezpieczenstwo,

i) dodatkowe wymagania techniczne,
j) pakowanie i napisy na opakowaniu,
k) przechowywanie,

1) transport.

m) czysto$¢ patentowa.

3.4.2. Zasady obowiazujace przy okre$laniu wymagan
wymienionych w 3.4.1:

a) Nie nalezy powtarza¢ wymagan zawartych w od-
powiednicj normie RWPG: zamiast tego nalezy umies-
ci¢ odsylacz do tej normy.

b) Kolejnos¢ okreSlania  poszczegdlnych  wyma-
gan — do ustalenia w przypadku konkretnego wyrobu.

¢) Dopuszcza si¢ taczenie kilku wymagan technicz-
nych w jedno wymaganie.

d) Wiclkosci parametryczne powinny by¢ podawane
badZz w swych wartosciach granicznych (najwigkszej
i najmnicjszej), badZ tez z dopuszczalnymi odchytkami.

e) Wielkosci parametryczne, ktore nie zostaly okres-
lone podczas sporzadzania zalozen moga by¢ dopisane

po zakonczeniu opracowania wyrobu. W takim przy-

padku w treSci wymagan nalezy pozostawi¢ odpowied-
nio puste miejsce na wpisanie tych wielkosci.

) W przypadku istnienia kilku jednostek dla okres-
lenia wartosci liczbowych parametrow, nalezy dokonac

3.4.3. Postanowienia dotyczace zawartoSci poszczegol-
nych wymagan technicznych

a) Skfad wyrobu. Pod poj¢ciem sktad wyrobu nalezy
rozumie¢ jednostki funkcjonalne, ktére s montowane
w odpowiednie jednostki konstrukcyjne. Do skfadu wy-
robu nalezg takze petne oprzyrzadowanie i czgsci za-
mienne.

Do oprzyrzadowania mozna przykladowo zaliczy¢:
aparaturg serwisowa, przyrzady do konserwacji
i eksploatacji, elementy montazowe itp.

W podrozdziale tym nalezy sporzadzi¢ wykaz wszy-
stkich czg$ci wchodzacych w skiad wykonania podsta-
wowego wyrobu oraz okre$li¢ ich przeznaczenie i1 sfor-
mulowaé stawiane im wymagania ogolne, ze zwroce-
niem uwagi, jesli to konieczne, na mozliwos¢ zmiany
wykonania podstawowego.

Odrebne wymagania nalezy stormutowaé dla cz¢$ci
znormalizowanych i zakupowanych, zwlaszcza dla tych,
ktore wyst¢puja samodzielnie.

b) Parametry techniczne. W pierwszej kolejnosci na-
lezy poda¢ parametry funkcjonalne, wlasciwe danemu

“wyrobowi, np:

— czas wykonywania podstawowych operacji,

— format danych,

— stosowane kody,

— rodzaj nos$nika itp.

Pozostate parametry techniczne powinny dotyczy¢:

— pobieranej mocy,

— zasilania (wlasnego 1 sieciowego),

— rezystancji izolacji i odporno$ci na przebicie.

— zabezpieczenia przed uszkodzeniem przy zaniku
napig¢ i krétkotrwalym zwarciu,

— wspbtpracy z urzadzeniem sterujacym i kontrol-
nym,

— interfejsu,

— czasu przygotowania do pracy,

— trwalodci eksploatacyjnej,

— innych istotnych dla funkcjonowania wyrobu.

¢) Niezawodno$¢. Dla konkretnego wyrobu powinny

wyboru jednej spo$rod tych jednostek i konsekwentnie  by¢  oszacowane wskaZniki  niczawodnoSci —  wg
ja stosowa¢ w zalozeniach. tablicy.
Wskazniki niezawodno$ci dla wyrobow JS EMC i SM EMC
Lp. Nazwa wskaZnika System | Urzadzenie | Blok | Pakiet Blok Element
G clektromechaniczny
I Sredni czas pracy mi¢dzy dwoma kolejnymi usz- Ty Ty — — —_ —_
kodzeniami
2 | Sredni czas pracy mi¢dzy dwoma kolejnymi prze- 7‘/\ 7‘)\ —_ -— -_— —
klamaniami
3 | Sredni czas naprawy T T — — —_ —_—
Sredni czas tracony wskutek uszkodzen 7}‘ TF T, - - —_
S | Sredni czas eksploatacji (1zw. $redni czas .Zycia®) Tou T T T Tt Tou
6 | Sredni resurs — — — — Tr Tx
T Intensywnosé  uszkodzen  (strumien intensywnosci — — An Rp Ko A
uszkodzen)
8 | Sredni okres przechowywania it i T, T, T, T,
9 Wapdlezynnik gotowoscei K. — — — - —
10 Wspdlezynnik wykorzystania technicznego Ky Ky —_ — — —_
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Wstepne rozeznania zagadnien niczawodnos$ci 1 ja-
kodci wyrobu, jak rowniez wszelkie obliczenia zwigzane
z szacowaniem wskaznikow niezawodno$ci. powinny
by¢ umieszczone w odpowiednim zalaczniku.

d) Zasady pracy powinny obejmowac opis pracy wy-
robu (np. system rozkazow, algorytm pracy, wymagane
czasowo diagramy reziméw pracy i wspOipracy z in-
nymi urzgdzeniami itp.).

e) Oprogramowanie. Z¢ wzgledu na obszerng tre$é
tego wymagania zaleca si¢ opracowanie oddzielnych
zatozen dla oprogramowania. Przepisy w tym zakresie
zawicra BN-81/3102-01.02.

W niniejszym podrozdziale zalozen nalezy ograniczy¢
si¢ do sporzgdzenia wykazéw programdéw, wchodza-
cych w sktad oprogramowania podstawowego i po-
mochniczego oraz wykazu stosowanych jezykdéw progra-
mowania.

f) Konstrukcja. Wymagania konstrukcyjne powinny
uwzglednia¢ tatwy i bezpicczny montaz. konserwacje
i eksploatacj¢ przyszlego wyrobu, jednolitosé jego for-
my zewngtrznej, estetyki i ergonomiki technicznej.

W podrozdziale tym powinny by¢ stformulowane wy-
magania dotyczace mi¢dzy innymi:

— konstrukeyjnej zgodnos$ci montowanych czgcei.

— sposobOw mocowania,

— cz¢Sci przewidzianych do wymiany,

— cz¢8ci zdejmowalnych,

— polgczen roztaczalnych,

— czgdci amortyzowanych,

— rozmieszezenia podstawowych organéw sterowa-
nia, strojenia i kontroli,

— elementow obstugi 1 regulacji,

-— oznakowan wewngtrz i na zewngtrznej stronie
wyrobu,

— dopuszczalnego przyrostu tempceratury wewngtrz
wyrobu,

— dopuszczalnego poziomu zakiocen radioclektrycz-
nych witasnych,

— maksymalnych wymiaréw. maksymalnej masy,
obcigzenia podioza itp.

g) Warunki eksploatacji. W podrozdziale tym nalezy
okreslic rodzaj obstugi wyrobu (stala czy okresowa)
oraz dopuszczalny wptyw:

— warunkdw klimatycznych (temperatura otoczenia,
wilgotno$¢ wrzgledna, cisnienie atmosferyczne. zapyle-
nie, stopien agresywnosci atmosfery),

— narazen mechanicznych (wibracje, udary).

— fal elektromagnetycznych,

— elektrycznosci statycznej.

h) Bezpieczenstwo. Wymagania dotyczgce bezpie-
czenstwa powinny by¢ podane w aspekcie bezpiecznego
montazu, cksploatacji, obstugi | naprawy przysziego
wyrobu, z uwzglednieniem obowigzujacych dokumen-
tow krajowych w tym zakresie.

i) Dodatkowe wymagania techniczne. W podroz-
dziale tym nalezy umiesci¢ wszystkie pozostate wymaga-
nia (np. dotyczice dokumentacji konstrukcyjnej. eksplo-
atacyjnej. konserwacyjnej i inne).

j) Pakowanie i napisy na opakowaniach. W opisic
opakowania nalezy uwzgledni¢ zabezpicczenie wyrobu
przed skutkami narazen transportowyvch, w zaleznoSci
od rodzaju transportu oraz fakt. ze na opakowaniach,
oprocz znakow ostrzegawcezych, powinny by¢  napisy
informujgce o producencic 1 0 opakowanym wyrobic.

Oddzielne zagadnienic dotyczy pomicszezenn . w kto-
rych odbywa si¢ pakowanic. Dla tych pomieszezen
powinny byé podane dopuszezalne wartoSci:

— temperatury.

— wilgotnosci wzglednej.

— stopnia agresywnosci atmosfery.

k) Przechowywanie. Nalezy okresli¢c warunki dla po-
mieszczen. w ktdérych wyréb bedzie przechowywany.
Poda¢ dopuszczalne wartosci:

— temperatury,

— wilgotnosci wrglednej,

— stopnia agresywnoscr atmosfery
oraz ustali¢ najdtuzszy czas przechowywania.

1) Transport. W tresci wymagania nalezy okreslic:

— warunki transportu,

— przewidywane rodzaje transportu,

— najdiuzszy czas trwania transporuu.

Dla warunkéw transportu nalezy okrestié dopusz-
czalne wartosci:

— temperatury otoczenia 1 szybkoscr jej zmian,

— maksymalnej wilgotnoscr wzgledney,

— cisnicnie atmosferyczne,

— udaroéw wiclokrotnych.

— wibracji sinusoidalnych.

Warunki transportu i czas jego trwania nalezy podac
odpowiednio do rodzajéw transportu:

— ladowego.

— powietrznego.

— morskiego.

m) Czystos¢ patentowa. W tym wymaganiu powinien
by¢ zawarty wykaz panstw, wzgledem ktorych nalezy
przestrzega¢ czystoSci patentowe] w zakresic opraco-
wywanego wyrobu.

Szczegdlowe omodwicnic zagadnien patentowych po-
winno by¢ przedmiotem odpowiednicgo zalacznika.

3.5. Analiza poréwnawcza wskaznikéw technicz-
no-ekonomicznych. Ten rozdzial zalozen jest prrzewi-
dziany do umieszczenia w nim analizy porownawcze]
opracowywanego prototypu z wyrobami podanymi w
rozdziale zrodta opracowania wyrobu lub innymi wy-
robami analogicznymi.

Por6wnania nalezy dokona¢ pod wrgledem:

a) technicznym,

b) ekonomicznym,
sporzgdzajac w tym celu oddzielne tablice. zawierajgce
warto$ci parametrow poréwnywanych wyrobow.

Poréwnywanic to ma na celu wykazanie posigpu
techniczno-ckonomicznego zwigzanego 7 NOWO Opraco-
wywanym wyrobem.

3.6. Tryb przeprowadzania badan. W rozdziale tym
nalezy podaé nast¢pujace dane:

— migjsce 1 termin badann migdzynarodowych,

— liczbg egzemplarzy do badan,
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— numer metodyki, ewentualnie normy, zgodnie z
kt6ra be¢da przebiegaly badania opracowywanego

wyrobu.

4. FORMA REDAKCYJNA ZALOZEN

4.1. Maszynopis. Zalozenia techniczne powinny byc
przedstawione w maszynopisie na papierze formatu A4,
bez ramki.

Numery stronic nalezy umieszczaé¢ na $Srodku gorne-
go marginesu. Oddzielng numeracj¢ przewiduje si¢ dla
zalgcznikow.

4.2. Uk#ad stronicy tytutowej. Stronica tytulowa po-
winna by¢ opracowana wg ponizszego schematu.

JeSli na stronicy tytulowej w Polu 5 nie mieszczg
si¢ wszystkie podpisy autoréw zatozen, nalezy w pra-
wym dolnym rogu stronicy tytutowej napisaé: cd. stro-
nicy tytutowej na nast¢pnej stronicy; na kolejnej stro-
nicy w gérnym prawym rogu umiesci¢ napis: c¢d stro-
nicy tytutowej i powtorzy¢ zawartos¢ Pola 3, a na-
stepnic umie$ci¢ pozostale podpisy autoréow zalozen.

Pole 1

Polc 2

Pole 3

Pole 4

Pole 5

Pole 1 — nazwa ministerstwa. instytucji lub organizac)i migdzy-
narodowej (JS EMC lub SM EMC). w skiad ktorej wehodzi jed-
nostka organizacyjna opracowujgca zalozenia.

Wypetnienie Pola 1 nie jest obligatoryjne.

Pole 2 — 7 lewej cz¢éei Pola 2 — stanowisko stuzbowe 1 podpis
osoby uzgadniajgce] zalozenia: w prawej czedci Pola 2 — stano-
wisko stuzbowe i podpis osoby zatwicrdzajyce) zalozenia
Z prawej strony kazdego podpisu —- w nawiasach imi¢ i nazwisko
osoby podpisujacej, a ponizej podpisu — data podpisania.

Wypetnienie lewej czgSci pola nie jest obligatoryjne.

Pole 3 — nazwa i omaczenic identylikacyjne (szyir) wyrobu, be-
dgcego przedmiotem zatozen, a pod tym stownie: zatozenia techmnicz-
ne, np.:

Pamig¢ na tasmie magnetycznej EC 5017
Zatozenia techniczne

Pole 4 — liczba stronic maszynopisu

Pole 5 — stanowisko stuzbowe i podpisy oséb opracowujacvch
zatozenia.

Pole 6 — rok zatwicrdzenia zatozen (bez wyrazu rok lub bez

pierwszej litery tego wyrazu).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Maszyn Matema-
tycznych.
2. Normy zwigzane
BN-81/3100-02 Komputery i systemy przetwarzania informacji.
Ozmaczenia identyfikacyjne (szyfry) wyrobow JS EMC i SM EMC
BN-81/3102-01.02 Przetwarzanie danych i komputery. Dokumenta-
cja programow JS EMC i SM EMC. Zalozenia techniczne. Wy-
magania dotyczace zawartosci
3. Normy mi¢dzynarodowe
CT CDOB 1625-79 Mauiutbl BbIYHCAUTEIIbHBIC U CHCTEMbI 00pabOTKH
AaubiX. Texuuueckoe 3anavue. [lopsaok nocTpoeHus, M3ijoxke-
HUSL 1 OGOpPMIICHHS :

— norma merytorycznie zgodna, z tym e rozszerzona jest o
szezegbtowe postanowienia dotyczgee zawartosci zatozen technicz-
nych.

4. Zbiorcze zatozenia techniczne. Dla grupy wyrobdow JS EMC
lub SM EMC mozna sporzadzi¢c zbiorcze zatozenia techniczne. 7za-
wicrajgee wspOlne wymagania.

W celu uniknigcia powtarzania opisu wymagan wspdlnych. w
zatozeniach technicznych nalezy dla kazdego wyrobu oddzielnie za-
miast tresci tych wymagan umieszeza¢ odsylacze do zalozen zbior-
czych.

5. Autor projektu normy — mgr Krystyna Radzimowska - Insty-
tut Maszyn Matematyeznych,



