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Oprawki lampek sygnalizacyjnych

Ogélne wymagania i badania

BN-81
3219-04.00

Grupa katalogowa 1956

1L _WSTEP
1.1. Przedmiot arkusza normy, Przedmiotem arkusza
normy sa ogdine wymagania i badania dotyczace oprawek

do zardwek telefonicznych wag BN-71/3061-17 wykonanych

na napligcig znamionowe izolacji do 60 V/, przeznaczonych
do telefenicznych fampek sygnalizacyjnych stosowahych do
sygnalizacji swietinej w urzadzeniach teleelektronicznych
pracujgcych w pomieszczeniach zamknietych w Kklimacie
umiarkowanym,

Kategoria kiimatyczna ~ 25/055/04 wg PN-73/E-04550,00

tub inna okreslcna w normie przedmioctowe],

1.2. Zakres tematyczny normy. Normy przedmiotowe

obejmuja poszczegbine typy oprawek do lamp sygnalizacyj-

nych, stosowane w urzadzeniach teleelektronicznych,

1o 3 hitvslenia
1. 3. 1. telefoniczna lampka sygnalizacyjna - podzesnét
sktadajacy sig z oprawki, zardwki telefonicznej i przy-

krywki, spetniajacy rolg wskaznika swietinego w urza-
dzeniu elekir yczhym, w Kkitérym jest zastosowany,
1.3.2. oprawka do zardéwki telefonicznej -~ cze$é skta-

dowa lampki sygnalizacyjnej, ktdra stuzy do mechaniczne-
go zamocowania oraz do elekirycznego potaczenia zardwki

z obwodem elektrycznym,

1.3, 3. _przykrywka - czeéé sktadowa lampki  syghaliza-

cyinej, wykonana z przedwiecajacego tworzywa sztucznego
tub s2kts | metalu, stosowana jako filtr przepuszczajacy

$wiatio okreslonej barwy,

1.3, 4, Pozostate okredlenia -~ wg BN-71/3061-17

i BN-78/3219-03. 00,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

~ Lypu oprawkisy
- rodzaju trzonka zaréwki - T5,5 1ub T8, 8;

- typu wspétpracujacej przykrywkis

- znamionowego napiecia izolacji i znamionowego napie-

cia roboeczego;

<

-~ pradoew znamionowych i mocy zardwki.

2. 2. Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie oprawki

powinno zawierac:
a) nazwe: Oprawka,

b) symbol typu oprawki,

.~

c) symbol typu trzonka zaréwki - T5,5 lub T6, 8,
d) znamionowe napigcie robocze, V-
e) maksymalna moc Zrédia $wiatta (zaréwki), W,
f) numer normy przedmiotowej, .

Dopuszcza sig oznaczenie oprawek lampkowych numerem

katalogowym (numer rysunku),

3. WYMAGANIA

3. 1. Konstrukcja i wymiary oprawek - wg norm przed-

miotowych,

3. 2. Materiaty powinny byé zgodne z podanymi  w doku-

mentacji technicznej,

3. 3. Wykonanie. Konstrukcja oprawek powinna zapew-
niaé prawidtowa wspditprace z przewidzianymi dla nich Za-
réwkami oraz uniemozliwiaé samoczynne przesuwanie tub
obracanie sig w nich zardwek,

Sprezyny stykowe w oprawce powinny byé tak umocowa~
ne, aby nie przesuw‘aw sie pod wptywem sity 35 N przyro.
mocowania

zone] do korcdédwek lutowniczych w miejscu

przewodéw, w ptaszczyinie réwnolegtej do Dla's:zc'zyzr‘.y
prezyn i prostopadle do ich osi.

Ksztatt sprezyn stykowych powinien uniemozliwiaé pow
stawanie migdzy nimi zwaré¢, a kofice montazowe Do‘fﬂn"‘/
umozliwiaé przytaczenie do nich dwéch przewodéw metoda
lutowania lub owijania,

Ksztalt i wymiary koficowek montazowych i otworéw  lu-
towniczych - wg norm przedmiotowych,

Nz powierzchniach zewnetrznych oprawek nie powinno

by¢ pgcherzy, wklesnigé, peknigl itp.

Zaloszona prrzez Qfrodek Badawczo-Projekiowy Przemysty Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
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jako normo obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1983 r.
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Wkrety mocujace czeéci oprawek powinny byé odpowied-
nio zabezpieczone przed odkrecaniem sie.

Czeéci metalowe oprawek wykonane z materiatéw uiega-
jacych korozji powinny by¢é zabezpieczone odpowiednio
metalowymi pokryciami ochronnymi, Powtoki ochronne nie
powinny mieé ztuszczen, pecherzy i porowatoéci oraz trwa-
tych plam i uszkodzeA mechanicznych,

3.4. Lutowno$é. Korice lutownicze sprezyn stykowych

normie

powinry byé lutowane na diugoséci okresionej w

przedmiotowej,

3.5, Naciski sprezyn stykowych na powierzchnie witozo-

nej do oprawki odpowiedniej zardwki telefonicznej lub od-

powiedniego sprawdzianu odpowiadajacego wymiarom
trzonka wsuwkowego T5,5 lub T6,8 powinny byé zawarte w

granicach 2 + 5 N, jezeli normy przedmiotowe nie ustalaja

inaczej.

3.6, Sity wktadania i wyciagania zaréwki - wg norm
przedmiotowych,

3.7. Rezystancja izolacji miedzy sprezynami oraz mie-
dzy dowolna sprezyna i korpusem mierzona przy pradzie

statym o napigciu 100 + 250 V nie powinna byé mniejsza niz
500 MQ, a po prébie wytrzymatosci na wilgotne goraco

state wg 3, 14 nie mniejsza niz 10 MQ.

3. 8. Wytrzymatoéé elektryczna izolacji. lzolacja miedzy

czeéciami wg 3, 7 powinna wytréymac’ w ciagt 1 min bez
przebicia i przeskoku iskry napigcie skuteczne prgdu prze-

miennego 550 V o czestotliwosci 50 Hz,

3.9. Wytrzymatoéé na udary, Oprawki powinny wytrzy-

macé bez uszkodzerd 3000 udarow rozdzielonych po 1000 na
3 kolejne kierunki dziatania w prébie Eb wg PN=73/
E-04550, 05 przy przyspieszeniu szczytowym 259, i cza-

sie trwania udaru 6 ms.

3. 10, Wytrzymatoéé na wibracje sinusoidalne, Oprawki

powinny wytrzymaé bez uszkodzeh w ciagu 3 h prébe Fc
wg FIN=73/E-G4550, 06 o amplitudzie wibracji 0,15 mm  w
przedziale czestotliwosci 10 + 35 Hz,

Fo prdbie oprawki powinny spetniaé wymagania wg 3.5
i 3.8,

3,11 Trwato§é., Oprawki powinny wytrzymaé bez uszko-
dzer 500 cykli wiozer odpowiedniej 2aréwki  telefonicznej
wg BN-71/3061-17 lub odpowiadajacego wymiarom zardéwki
sprawdzianu,

Po prébie naciski sprezyn nie powinny zmniejszaé sie

wigcej niz 030 % od wartoéci zmierzonej przed préba,

3. 12. Wytrzymatoéé na suche goraco, Oprawki z umiesz-

czonymi w nich przystosowanymi §wiecacymi 2aréwkami
telefonicznymi wg BN-71/3061-17 o maksymalnej mocy, do

ktérej przystosowana jest oprawka oraz zatozonymi odpo~

wiednimi wspétpracujacymi przykrywkami np, wg BN-78/
3219-03, 00 powinny wytrzymaé bez uszkodzed w ciagu 8 h
prébe Ba wg PN-73/E-04550, 02 w temperaturze okr24élo-
nej d'r-ugim cztonem kategorii klimatycznej podanej w 1.1

niniejszej normy,

3. 13. Wytrzymatoéé na zimno. Oprawki powinny wytrzy-

maé bez uszkodzed w ciagu 2 h prébe Aa wg PN-73/
E-04550, 01 w temperaturze okreslonej pierwszym cztonem

kategorii klimatycznej podanej w 1, 1 niniejszej normy,

3, 14, Wytrzymato$é na wilgotne goraco state., Oprawki

powinny wytrzymaé bez uszkodzeri prébe Ca wg PN-73/

E-04550, 03 w czasie okreélonym trzecim cztonem kate-
gorii klimatycznej podanej w 1, 1 niniejszej normy,

Po prébach klimatycznych wg 5.4, 12 25,4, ¥4 oprawki po-
winny spetniaé wymagania wg 3,4, 3.5, 3.7i 3.8, a na

sprezynach stykowych i innych czeéciach metalowych nie

powinna wystapié korozja,

3. 15. Cechowanie. Na oprawkach w widocznym miejscu
nalezy umiedcié w sposéb trwaty i wyraZny:

a) znak wytwércy,

b) rodzaj trzonka zardwki,

c) znamionowe napigcie‘robocze, W

d) moc zardéwki, W,

e) numer normy przedmiotowej lub znak BN,

Dopuszcza sie inny sposéb cechowania lub jego pomi -

niecie w przypadku braku moziiwoséci wykonania, np. braku

miejsca,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Oprawki nalezy uktadaé w pudetka po
10 lub wielokrotnoéci 10 sztuk i zabezpieczyé je przed sty-
kaniem sie, wypadaniem i przemieszczaniem,

Na kazdym pudetku nalezy umieécié co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg norm przedmiotowych,

c) liczbe sztuk,

Do transportu pudetka z oprawkami nalezy pakowaé w
pudta tekturowe lub skrzynie i zabezpieczyé przed przesu-
waniem, A

Masa pudta 2z oprawkami nie powinna przekraczac 5 kg,

a skrzyni 20 kg, §
Na pudle lub skrzyni nalezy umieécié znaki  ostrzegaw-
cze wg PN-76/0-79252 wskazujace na koniecznoéé zacho-
wania ostroznoéci i zabezpieczenia przed W.ptywami atmos—
ferycznymi,

Dopuszcza sig inny sp(_)séb pakowania uzgodniony pomie-

dzy wytwérca i odbiorca,

4. 2. Przechowywanie. Oprawki nalezy przechowywaé w

; )
opakowaniu wg 4, 1 w pomieszczeniu o temperaturze 540 C

i wilgotnoéci wzglednej 40380 %.
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4. 3. Transport oprawek powinien odbywaé sie krytymi
érodkami transportu w opakowaniu wg 4, 1,

Pudta oraz skrzynie powinny byé zabezpieczone przed
uderzeniami, gwattownymi przesunigciami i opadami atmos-

ferycznymi,

5. BADANIA

5, 1. Program badan

5. 1. 1. Badania peine naleiy wykonywac przy okresowej
kontroli produkcji, co najmniej raz na dwa lata oraz po
kazdej mcgacej wptynaé na jakoéé wyrobu zmianie kon-

strukcji, materiatéw lub metod techrologicznych,

Zakres i ko!2;nosé badard petnych - wg tabl, 1,

5, 1. 2. Badania niepetne nalezy wykonywaé przy odbio-
rze technicznym oprawek,
Zakres i kolejnosé badan niepeinych - wg tabl, 1

poz. a) *e).

5,2, Warunki $rodowiskowe badan, JeZeli w odpowied-

nich wymaganiach lub opisie badaA nie podano inaczej,

wszystkie badania nalezy wykonywaé w warunkach atmos-
ferycznych pomiaréw wg PN-73/E-04550, 00 p, 2. 1,

Przed badaniami oprawki powinny pozostawaé w tych wa-
runkach przez co najmniej 24 h,

Frzerwy miedzy poszczegblnymi prébami  klimatycznymi

nie powinny byé dtuzsze niz 3 doby,

Tablica 1

5. 3. Kontrola jakosci

5.3, 1. Sktad i licznos$¢ partii, Przedstawiona do odbio-

ru partia powinna zawieraé oprawki o jednakowyrmn ozna-
czeniu,

Liczno&é partii - do 3200 sztuk,

5. 3. 2. Sposdb pobierania prébek - wg PN/N-03010

p. 2.2,

5, 3. 3, Poziom kontroli - |l ogéiny,

5, 3, 4, Wadliwoéé dopuszczalna w,- Wg tabl, 2,

Tablica 2

Wadliwoéé do-
puszczalna Wy

Wymagania

Grupa Wymagsly | o wabl, 1007,

1 a), b), ¢), d) 4 %

2 e) 0,25 %

5,3.5. Wybdr i stosowanie planu badania - wg PN-79/

N-03021,
Podstawowym planem badania jest plan jednostopniowy
dla kontroli normalnej wg tabl, 3.

Dopuszcza sig stosowanie planéw dwu- lub wielostopnio-

Srrawdzenie Wymaganie Baqanue
wg wg
a) wymiardéw 33 504, 1
b) wykonania, cechowania 3,.3,3. 15 5.4.3
| pakowania 4.1
¢) nacisku sprezyn styko-
wych 3.5 5,4.5
a) sity wktadania i wycia-
gania zaréwki 3.6 5.4.6
e) wytrzymatoéci elek=
trveznej izolacji 3.8 5.4.8
f) materialéw 3.2 5.4,.2
a) lutownosci 3.4 S. 4.4
h) rezystancji izolacji 3.7 5.4.7
i) wytrzymatoéci na udary 3.9 5 4.9
i) wytrzymatoéci na wi-
bracje sinusoidalne 3.10 5.4,10
&) trwatoéci T N | 5.4. 11
i) wytrzymatoéci na suche
goraco 3.12 5.4.12
m) wytrzymatoéci ng zimno 3. 13 8.4,13
n) wytrzymatoéci na wil-
gotne goraco state 3. 14 5.4, 14

wych,

Wybér i stosowanie planéw badania do kontroli obo-
strzonej i ulgowej oraz warunki przejécia - wg PN-79/
N-03021,

Tablica 3
Licznogé BEVNA sl
partii 1 2 ;
(sztuk) n m, m, n m, moy
do 25 3 |'o 1 | se™| o 1

26: 90 13 1 2 sof) 0 i

91+ 150 20 2 3 50 0 1

151+ 280 32 3 4 50 0 0I

281+ 500 50 5 6 50 0 1

5011200 80 7 8 50 0 1
1201 = 3200 125 10 1 50 0 1

n - liczno§é prébki,

m, - liczba kwalifikujaca,

m, - liczba dyskwalifikujaca,

1) Jezeli iicznoéé prébki jest réwna lub wigksza od
licznosdci partii - stosowaé kontrole stuprocentowa,

5, 3.6, Pobieranie prébek do badah petnych, Do badari

peinych nalezy pobraé sposobem losowym 12 oprawek o
jednakowym oznaczeniu, ktére przeszty badania niepetne
z wynikiem dodatnim i poddaé je badaniom wg podziatu po-

danego w tabl, 4,
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Tablica 4

Numer badanej oprawki
Badanie wg tabl, 1 poz, -
1 2 3 &4 5 6 7 8 9 10 1 12
f), h) x x x X X x X X X x x X
g), k) X x X X t
i), i) x x x
.
1), m), n) X x x' x x
5, 4, Opis badan 5.4.8. Sprawdzenie wytrzymatosci clekirvcznej nalezv
wykonaé za pomoca urzadzenia probierczego o mocy zZna-
5,4, 1, Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przyrzg- .
mionowej co najmniej 0,25 kVA,
dami umozliwiajacymi pomiar z doktadnoscia podana na L . X
Napiecie nalezy mierzyé przyrzadem klasy co naj-
rysunkach, a wymiary nietolerowane powinny byé spraw- o
mniej 2, 5,
dzone przyrzadami o btedzie wskazah nie wiegkszym niz
%06 1 forii 5. 4.9, Sprawdzenie wytrzymatoéci na udary nalezy wy-
=0, "
konac zgodnie z PN-73/E-04550, 05 p, 3 mocujac oprawki
5, 4,2, Sprawdzenie materiatéw nalezy wykonad przez . i
do odpowiednio wykonanych wspornikéw w pozycji ich
sprawdzenie protokotéw kontroli technicznej z badan do- '
pracy,
staw materiatédw uzytych do produkcji oprawek, o .
; Po probie nalezy sprawdzié przez ogledziny, czy w
5.4, 3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa- oprawkach nie w¥stapity uszkodzenia lub obluzowania
nia nalezy wykonaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem czedci,

i przy uzyciu odpowiednich narzedzi i przyrzadéw,
Zamocowanie sprgzyn stykowych nalezy sprawdzié w

trzech losowo wybranych oprawkach,

5, 4. 4, Sprawdzenie lutownogci kohcdw lutowniczych

‘sprezyn stykowych nalezy wykonaé wg PN-60/T-04550
metoda Th lutownica @ na co najmniej S0 % wybranych lo-

sowo koncéwek lutowniczych,

Po ostygnigciu lutgwia nalezy sprawdzié, czy pokryto
ono cata powierzchnie przeznaczong do pokrycia,

5, 4.5, Sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych nalezy
wykonac¢ za pomoca przyrzadu dynamometrycznego o bte-
dzie wskazah nie wigkszym niz + 5%, ktérego koricdwke

nalety przytozyé do osi powierzchni stykowej sprezyn.

. 4 . T T
Wsrazania przyrzadu nalezy odczyta¢ w chwili przerwa-

nia petaczenia sprezyny stykowej z o}dadzing zaréwki
wtaczonej do obwodu elektrycznegeo,

Na czas wykonywania pomiaru przeciwlegta sprezyna
stykowa powinna byé unieruchomiona,

5, 4,6, Sprawdzenie sity wktadania i wyciagania Za~

céwiki (1ub sprawdzianu z gniazdem) nalezy wykona¢ do-
wolng metoda i przyrzadami umozliwiajacymi uzyskanie
wyniku pomiaru z btedem nie wiekszym niz 0,05 N,
Sprawdzenie sity wktadania i wyciagania zaréwki nalezy
wykonaé tylko w przypadku, gdy konstrukcja oprawki unie-

mozliwia sprawdzenie naciskéw sprezyn wg 5, 4. 5.

5, 4.7, Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy wyko-

naé przyrzadem o bigdzie wskazah nie wigkszym niz £10 %.

5.4. 10, Sprawdzenie wytrzymatoici na wibracje sinuso-

idaine nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-73/E-04550. 06 ©p», 2
mocujac oprawki do wspornika w pozycji ich pracy.

Po prébie nalezy sprawdzié przez ogledziny, czy w
oprawkach nie wystapity uszkodzenia lub obluzoweania
czeséci oraz powtérzyé sprawdzenia wg 5, 4.5 i 5, 4. 8,

5.4, 11. Sprawdzenie trwatosci nalezy wykonaé za po-

moca urzadzenia wyposazonego w licznik rejestrujacy licz
be witozen zaréwki lub sprawdzianu w oprawke.
Po prébie nalezy sprawdzié przez ogledziny, czy opraw

ki nie ulegty uszkodzeniu oraz powtérzyé sprawdzenie wg

5.4,5,
5, 4, 12. Sprawdzenie wytrzymalogci na suche goraco
nalezy wykonaé zgodnie z PN-_73/F_-04550. 02 p. 2.
.
Po prébie i 2 h regenerowaniu nalezy sprawdzié przez

ogledziny, czy w oprawkach nie wystapity uszkodzenia i

zmiany szkodliwe dla dalszej normalnej ich pracy,

5, 4, 13, Sprawdzenie wytrivmalroéci na zimno halezy wy=-

konaé zgodnie z PN~73/E-04550, C1 p. 2.
Po prébie i 2 h regenerowaniu nalezy sprawdzié przez
ogledziny, czy oprawki nie ulegty uszkodzeniu uniemozli-

wiajacemu ich dalsze uzytkowanie,

5, 4. 14. Sprawdzenie wytrzymatosci na wilgotne gorace

staie nalezy wykonaé zgodnie z PN-73/E.-04550, 03 p, 2.
Na czas wykonywania proby sasiednie sprezyny stykowe
(odizolowane od siebie) nalezy potaczyé z przeciwnymi

biegunami zrédta pradu 60V +10 %.
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Pé prébie i 2 h regenerowaniu nalezy powtérzyé préby
wg 5, 4.4, 54,5, 54,71 5,4,8,

Mastepnie naiezy rozmontowaé dowolnie wybrana opraw-
ke i sprawdzié przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem, czy
na poszczegbinych sprezynach stykowych i innych cze$-
ciach metalowych nie wystapita korozja, a pozostate nie

rozmontowane oprawki nadaja sig do dalszego uzytkowania,

5,5, Ocena wynikéw badah

5,5, 1. Wynik badarh niepetnych nalezy uznaé za dodatni,

Parti¢ oprawek nalezy uznaé¢ za zgodng 2z wymaganiami
normy, jezéli wynik ostatniego badania peinego oraz wy-

niki bada’ niepetnych sa dodatnie,

5,6, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan, Na Za-

danie zamawiajacego wytwérca jest obowiazany przedsta-

wi¢ zadwiadczenie o wynikach ostatnio  przeprowadzonych
badar petnych wg tabl, 1 w czeéci dotyczacej co najmniej
wynikéw sprawdzenia wymagarn normy nie objetych bada-

niami niepetnymi przeprowadzonymi przy odbiorze,

jezeli liczba sztuk w prébce nie odpowiadajacych wyma-
ganiom normy nie przekracza dopuszczalnej liczby poda- 6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
nej w tabl, 3, Z WYMAGANIAMI NORMY
5.5, 2, Wynik badah petnych nalezy uznaé za dodatni, Partig oprawek uznang za niezgodna z wymaganiami nor-
jezeli w prébce wszystkie oprawki przeszty badania wg my wytwérca ma prawo przesortowaé lub poprawié i przed-
tabl, 4 z wynikiem dodatnim, stawié do powtérnych badan,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Pafistwowe Zaktady

Teletransmisyjne TELKOM-PZT, Oérodek Badawczo-Pro-
jektowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO

- Warszawa,

2. Normy zwiazane

PN-73/E-04550, 00 Wyroby elektrotechniczne, Préby
érodowiskowe, Postanowienia ogdlne

PN-73/E-04550, 01 Wyroby elektrotechniczne, Préby
érodowiskowe, Préba A - zimno

PN-73/E-04550, 02 Wyroby elektrotechniczne, Préby
érodowiskowe, Préba B - suche gorgaco

PN-73/E-04550, 03 Wyroby elektrotechniczne, Préby

érodowiskowe, Préba Ca - wilgotne goraco state

PN-73/E-04550. 05 Wyroby elektrotechniczne, Préby

érodowiskowe. Préba E - udary mechaniczne

PN-73/E-04550. 06 Wyroby

elektrotechniczne, Préby
_érodowiskowe, Préba Fc - wibracje sinusoidalne

PN/N-03010  Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wy=
bér sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

PN-60/T-04550 Elementy ur?zgdzer‘: elektrycznych, Metody
bada’ odpornosci klimatycznej i mechanicznej

BN-71/3061-17 Zaréwki telefoniczne, Ogdlne wymagania
i badania )

BN-78/3219-03. 00 Przykrywki do lampek sygnalizacyj-

nych, Wspélne wymagania i badania

3, Symbol wg SWW - 1159-1.




