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NORMA BRANŻOWA 
BN-70 

CZĘŚCI Nity lotnicze 1121-09 
MASZYN 

do rozwalcowania 
ze łbem stożkowym o kącie 90° 

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę ni ty do roz-

walcowania ze łbem stożkowym o kęcie 90° stosowane 

konstrukcjach l ot n i czy ch. 

2, Normy związane 

PN-77/H-82120 Miedź. Gatunki 

PN-75/H-82160 Aluminium. Gatunki 

w 

PN- 75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wYższej ja­

kości. ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-77/H-87025 Mosiędz do przeróbki p lastycznej. Gatun­

ki 

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej, 

G atunki 

BN-78/1120-01 Nity lotn icze, Wymagan ia i badania 

BN-70/1120-02 Nity l o tn icze, Znakowanie 

3, Przykład oznaczenia n i tu do rozwalcowania ze łbem 

stożkowym o kęc ie 90° o średnicy d = 3 mm długości 

L = 10 mm: 

a) ze s tal i 15 - ocynkowanego 

NIT 3XI O- 15 BN-70/1121-09 

Grupa katalogowa IV 34 

b) z mosiędzu M63 - z ograniczonę zawarłośc ię żelaza -

pasyw owanego 

NIT 3X10- M63niem BN-70/1121 - Ci9 

4. WYmiary i masY- wg rysunku i tablicy na str. 2. 

Kęt 90° powinien być zabezpieczony przez narzędz ie. Na 

n i tach nie sprawdzać. 

S. Materiał : miedź M2G - wg PN- 77/H- 82120; aluminiLrn 

Al -wg PN-75/H-82160; stal 10 i 15- wg PN-75/H-84019; 

stopy miedzi M63 i M63 z ograniczonę zawarłościę żelaza -

wg PN-77/H-87025; stop aluminium PA24 - wg PN-68/ 

H-88026, 

6 Powłoki ochronne nitów: 

-z aluminium Al i stopu a luminium PA24- anodowanie, 

-ze s tali 10 i 15- cynkowanie, 

-z miedzi M2G, mosiędzu M63 i M63niem pasywowa-

n ie, Stosowanie innych powłok - wg BN- 78/1 120-01, 

7, Znakowanie n i tów - w zależności od materiału wg 

BN-70/ 1120-02, 

8 , Pozosta/e wymagania i badan ia- wg BN-78/ 11 20-01. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Odpowiedniki w normach zagr a n icznych; ZSRR 3590A 7 

3594A~neiTKH ITO~ p03BaHb~OBKY C ITOTaAHO~ ronoB­

KO~ C 4: 90° 

2, Uwagi do wydania 11 

Uaktualniono normy zwięzane , 

Zgłoszona przez Instytut lotniclwa 

Ustanowiona przez Dyrektora Z jednoczenia Przemysłu lotniczego i Silnikowego ,.Delta" dnia 26 łutego 1970 r. 

jako norma obowiqzujq_ca w zakresie produkcji od dnia 11 marca 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 1 07) 

Wydaole 11 
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2 BN-70/ 1121-09 

Wym iary 

mm 

1,4 1 , 6 2 2,6 3 3,5 4 
d 

+O, 1 

.. 1,4 1, 6 2 2,6 3 3,5 4 
l 
Sredni roa materiału na nit 

- 0,06 -0,06 

2,7 2,9 3,9 4,6 5,2 6,1 7 
D 

±0,1 

h (orientacyjne) 0,7 0 ,7 1 1,1 1,2 1,4 1,6 

e w zależności od długośc i L wg BN- 78/11 20- 0 1 

Dopuszczalna mimośrodowość łba o, 1 o, 12 o, 15 

0,8 0,9 1, 2 1 , 7 2 2,4 2,8 

d1 
+0,12 

1, 5 1, 5 2 2,5 3 3,2 3,5 
L 

+0,25 

L i) o r ientacyjna masa 1000 sztuk nitów ze stopu PA24 w kg 2) 

3 0,015 0,019 

4 0,019 0,024 0,051 

5 0,024 0,030 o, 060 0,078 
±o ,2 

6 0,028 0,036 o, 068 0,093 o, 11 8 

7 0,033 o,o42 0,078 o, 108 o , 138 

B o, 037 0,047 0,086 o, 123 o, 158 0,216 o, 284 

10 0,059 o, 104 o, 153 0 ,198 0,270 0,356 

12 ±0,3 o, 122 o, 183 0,239 0 , 324 0,428 

14 o, 140 0 , 213 o, 279 0 , 388 0,500 

16 0,244 0,319 0,442 0,572 

18 0,359 0,496 0,644 

20 ±0,4 0,550 0,716 

22 0,787 

24 0,858 

1) W przypadkach technicznie uzasadnionych, dopuszcza się stosowanie nitów o długościach nie objętych liniami ła-

manymi, jak również n itów o długościach większych niż podane w tab licy' · przy c z ym długośc i powyżej 24 mm należy 
dobierać co 2 mm . 

2) MasY nitów z innych materiałów, niż podane w tablicy, otrzymuje s i ę przez pomnożen i e masy nitów podanej w tabli-
cyprzez współczynniki: dl a stali- 2, 76; dla A l - 0,96; dla M63 i M63niem - 3, 00; dla M2G - 3, 13. 


