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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Nity lotnicze
do rozwalcowania
ze them stozkowym o kqgcie 90°

BN-70
1121-09

Grupa katdlogowa 1Y 34

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa nity do roz-—

. s : o
walcowania ze tbem stozkowym o kacie 90 stosowane w

konstrukcjach lotniczych,

2, Normy zwiazane

PN-77/H-82120 MiedZ, Gatunki

PN-75/H-82160 Aluminium, Gatunki

PN-75/H-84018 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kodci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej, Gatun-
ki

F’N-68/H—88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki

BN-78/1120-01 Nity lotnicze, Wymagania i badania

BN-70/1120-02 Nity lotniczé, Znakowanie

b) z mosiagdzu M63 - z ograniczona zawartoécia telaza -

pasywowanego
NIT 3X10 - M63niem BN-?O/HZI-GQ

4, Wymiary i masy - wg rysunku i tablicy na str, 2,

Kat 90° powinien byé zabezpieczony przez narzedzie, Na

nitach nie sprawdzaé,

5, Materiat: miedz M2G - wg PN-77/H-82120; aluminium
Al - wg PN-75/H-82160; stal 10 i 15 - wg PN-75/H-84019;
stopy miedzi M63 i M63 z ograniczona zawarto$cia zelaza -
wg PN-77/H-87025; stop aIurﬁinium PA24 - wg PN-68/
H-88026.

6. Powtoki ochronne nitéw:

- z aluminium A1l i stopu aluminium PA24 ~ anodowanie,

- ze stali 10 i 15 - cynkowanie,

3, Przyktad oznaczenia nitu do rozwalcowania ze  tbem - z miedzi M2G, mosiadzu M63 i M63niem - pasywowa-
stozkowym o kacie 90° o érednicy d = 3 mm i dtugosci nie. Stosowanie innych powtok - wg BN-?B/I 120-01.
L=10mm: 7. Znakowanie nitéw - w zaleznosci od materiatu - wg

a) ze stali 15 - ocynkowanego BN-70/1120-02,

NIT 3X10 - 15 BN-70/1121-09 8. Pozostate wymagania i badania - wg BN-78/1120-01.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1., Odpowiedniki w normach zagranicznych; ZSRR 3500A 3

3594A 3aKJENKA TI0J PO3BaJbYOBKY C MOTARHOK I'OJCB-—
xo#t ¢ < 90°

2, Uwagi do wydania Il

Usktualniono normy zwigzane,

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego ,,Delta” dnia 26 lutego 1970 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcii od dnia 11 marca 1971 r.

(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)

Wydaaie !
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Naki. 300+55 Zom. 2684/79

Cena zt 1,80




2 BN-70/1121-09
Wymiary
£
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: qQ [ 16, .
8 8 B
A
¥
7
h %
L
mm
1,4 1,6 2 2,6 3 3,5 4
d
+0,1
) 1,4 1,6 2 2,6 3 3,5 4
Srednica materiatu na nit
-0,06 -0,08
2,7 2,9 3,9 4,6 5,2 6,1 7
D
+0,1
h (orientacyjne) 0,7 0,7 1 11 1;2 1,4 1,6
e w zaleznoéci od diugoéci L wg BN-78/1120-01
Dopuszczalna mimoérodowoéé tba 0,1 0,12 0,15
0,8 0,9 1,2 1,7 2 2,4 2,8
d1
+0,12
l 1,5 1,5 2 2,5 3 3,2 3,5
+0, 25
L,’) orientacyjna masa 1000 sztuk nitéw ze stopu PA24 w kg 2)
3 0,015 0,019
4 0,019 0,024 0,051
5 0,024 0,030 0,060 0,078
+0,2
6 0,028 0,036 0,068 0,003 0,118
7 0,033 0,042 0,078 0,108 0,138
8 0,037 0,047 0,086 0,123 0,158 0,216 0, 284
10 0,059 0,104 0,153 0,198 0,270 0,356
12 +0,3 0,122 0,183 0,239 0,324 0,428
14 0,140 0,213 0,279 0,388 0, 500
16 0,244 0,319 0,442 0,572
18 0,359 0,496 0,644
20 +0,4 0, 550 0,716
22 o, 787
24 0,858

1) W przypadkach technicznie uzasadnionych, dopuszcza si¢ stosowanie nitéw o dtugosciach nie objetych liniami ta-
manymi, jak réwniez nitéw o dtugo$ciach wigkszych niz podane w tablicy, przy czym dtugosci powyzej 24 mm nalezy

dobieraé co 2 mm.,

2) Masy nitéw z innych materiatéw, niz podane w tablicy, otrzymuje sig¢ przez pomnozenie masy nitéw podanej w tabli-
cy przez wspéfczynniki: dia stali - 2,76; dla A1 - 0,96; dla M63 i M&3niem ~ 3,00; dia M2G - 3,13.




