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1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 wymagania i1 badania doty-
czace tluczko-tasakéw stosowanych w gospodarstwie
domowym do ubijania mi¢sa oraz przergbywania drob-
nych kosci.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Ze wzglgdu na materialy ubijaka
i ostrza rozréznia si¢ dwie odmiany tluczko-tasakéw:

z ubijakiem i ostrzem ze stali nierdzewnej — A,
z ubijakiem ze stopu aluminium a ostrzem ze stali
nierdzewnej lub weglowej — B.

2.2. Gatunki. W zaleznoéci od jako$ci wykonania
rozrOznia si¢ dwa gatunki tluczko-tasakow:

gatunek pierwszy — bez oznaczenia,
gatunek drugi — 1II.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera nastgpujace dane:

a) nazwg¢ TLUCZKO-TASAK,

b) symbol odmiany,

c) symbol gatunku,

d) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary. Diugos¢ catkowita ttuczko-
-tasaka — 325 £25 mm, pozostale wymiary — wg do-
kumentacji technicznej.

3.2. Masa. Masa catkowita ttuczko-tasaka — 180 g+
360 g.

3.3. Material — wg tabl. 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa czgéci Materiat
1 Ubiiak stal nierdzewna wg PN-71/H-86020
A stop aluminiowy wg PN-76/H-88027
stal nierdzewna wg PN-71/H-86020.
2 Ostrze
stal wgglowa wg PN-75/H-84019
drewno wg zbioru II wg BN-68/
3 Trzonek 719501
Materialy ubijaka i ostrza powinny mie¢ $wiadectwa PZH dopuszczenia
do kontaktu z Zywnoscig.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Ostrze — hartowane i odpuszczane do twar-
dosci co najmniej 48 HRC, krawgdzie ostrza szlifowane.

3.4.2. Trzonek — nie powinien by¢ skrzywiony w sto-
sunku do swojej osi symetrii oraz powinien byé prosto-
padty do osi ubijaka.

3.4.3. Dopuszczalne wady ubijaka i trzonka — wg
tabl. 2.
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2 BN-81/4963-02
Tablica 2
Lp. Wady Gatunek
I Il
1 Powierzchnie odlewow
a) kokilowe obrobione wg PN-70/H-87951 tabl. 4 Wpo4 wg PN-70/H-87951 tabl. 4 Wpo5S
b) ciénieniowe wg PN-71/H-87960 tabl. 8 grupa 3 wg PN-71/H-87960 tabl. 8 grupa 4
2 Niedolania powierzchni roboczej

ubijaka (z¢by)

niedopuszczalne

dopuszcza si¢ 2 niedolania zbow

3 Plamy na ostrzu po obrébce

dopuszczalne 2 plamy wielkoéci- do 2 mm?

dopuszczalne 3 plamy wielko$ci 3 mm? kaz-

ku do osi symetrii do 2 mm na catej diugos-
ci oraz przesunigcie trzonka w stosunku do

ciepinej kazda w odlegtosci 10 mm od krawgdzi tna- da w odlegtosci 10 mm od krawgdz tnacej
cej
4 Slady potaczeti ostrza z korpusem dopuszczalna szczelina do 0,2 mm jub nie- dopuszczalna szczelina do 0,5 mm lub nie-
zapelnienie otworu na '/; obwodu zapetnienie otworu na !/3 obwodu
5 Szczelina na obwodzie otworu
N dopuszczalna do 0.5 mm
korpusu po zamocowaniu trzonka
w i ieni i 5 te-
6 ystawanie lub' zagl¢bienie df)p\fszczalne wystawanie do 0,5 mm, zagle dopuszcalve do 10 min
trzonka w korpusie bienie do 0,8 mm
7 Osadzenie trzonka w ubijaku dopuszczalne skrzywienie trzonka w stosun- dopuszczalne skrzywienie trzonka w stosun-

ku do osi symetrii do 4 mm na calej dtugos-
ci oraz przesunigcie trzonka w stosunku do

osi ubijaka do 2 mm

osi ubijaka do 4 mm

Laczna liczba wad nie powinna przekroczyé:

dla gatunku I — 3 dopuszczalnych wad wyszczegblnionych dla gatunku I,
dla gatunku II — S dopuszczalnych wad wyszczegbinionych dla gatunku II.

3.5. Wykoiiczenie

3.5.1. Odlewy aluminiowe powinny byé polerowane
na catej powierzchni z wylaczeniem powierzchni ro-
bocze;j.

3.5.2. Trzonek powinien by¢ pokryty pokostem lub
lakierem bezbarwnym nietoksycznym (dopuszczonym
przez PZH).

3.6. Wymagania uzytkowe

3.6.1. Odporno$¢ cieplna — wg BN-72/4963-03.

3.6.2. Trwato$¢ uzytkowa. W czasie pracy nie powin-
no nastapi¢ roztaczenie ubijaka z trzonkiem lub oblu-
zowanie trzonka, powierzchnia robocza ubijaka nie po-
winna si¢ odksztalcié. Polaczenie ostrza z korpusem
ttuczko-tasaka odmiany B po prébie wg 5.3.7 nie po-
winno wykazywaé luzéw.

3.6.3. Osadzenie trzonka. Trzonek obciaZzony sila
490 N w kierunku swej osi nie powinien wysuna¢ si¢
z ubijaka.

3.7. Cechowanie. Na thuczko-tasaku nalezy umiesci¢
w sposéb wyrazny i trwaly co najmniej nazwe lub znak
wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. KrawedZ tngcg tluczko-tasaka nale-
zy zabezpieczy¢ przed korozja oraz przed uszkodzeniem
opakowania. Ttuczko-tasaki nalezy pakowaé pojedyn-
czo w torebki z folii polietylenowej wg BN-72/6414-02
lub pudetka kartonowe wg PN-73/0-79401. Dopuszcza
si¢ pakowanie w papier pakowy. Do opakowania nale-
zy dotaczy¢ etykiete zawierajaca co najmniej nast¢puja-
ce dane:

nazwg i adres wytworni,
oznaczenie,

cen¢ detaliczng,

gatunek (tylko dla gatunku II),
znak KJ.

Opakowane tluczko-tasaki powinny by¢ umieszczone
w opakowaniu zbiorczym w sposOb zabezpieczajacy
przed uszkodzeniem w czasie transportu. Masa brutto
opakowania zbiorczego nie powinna przekracza¢ 50 kg.

Do kazdego opakowania nalezy w miejscu widocz-
nym przymocowaé etykiet¢ zawierajaca co najmniej:

— nazw¢ i adres wytworni,

— liczbg sztuk,
masg w kg,
znak KIJ.

4.2. Przechowywanie. Opakowane tluczko-tasaki na-
lezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, wol-
nych od substancji chemicznych dziatajacych korodu-

jaco.

4.3. Transport. Ttuczko-tasaki nalezy przewozi¢ do-
wolnymi $rodkami transportu w sposOb zabezpieczaja-
cy przed uszkodzeniem i bezpo§rednim .wplywem wa-
runkéw atmosferycznych.

W przypadku stosowania paletyzacji jednostki tadun-
kowe nalezy formowaé na paletach wg PN-78/0-79021.

Ladunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem i deformacja.

5. BADANIA
5.1. Program badafi — wg tabl. 3.
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Tablica 3
Lp. Rodzaj badan Wym:ggania : Opiswl;adaﬂ i Klasyfikacja wad
petne niepelne

1 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego 3';;7 At 5.3.1 + + istotne
2 Sprawdzenie wymiaréw 31 5.3.2 + + mato istotne
3 Sprawdzenie masy 32 533 + — mato istotne
4 Sprawdzenie materiatu 33 534 + - istotne
) Sprawdzenie twardos$ci ostrza 34.1 535 + -_ istotne
6 Sprawdzenie odpornosci cieplnej ostrza 3.6.1 53.6 + — istotne
7 Sprawdzenie trwatosci uzytkowej 3.6.2 5.3.7 + —_ istotne
8 Sprawdzenie osadzenia trzonka 363 538 + — istotne

Znak + oznacza, e badania wykonuje sig.

Znak — oznacza, 2e badania nie przeprowadza sig.

Badania peilne nalezy przeprowadzaé przed dopusz-
czeniem thuczko-tasakéw do produkcji, w przypadku
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych lub technolo-
gicznych majacych wptyw na trwalo$¢ i uzytkowos¢,
zmian materialdw, po p6trocznej przerwie w produkcji
oraz okresowo — nie rzadziej niz raz na dwa lata.

Badaniom petnym nalezy poddaé¢ co najmniej dwa
thuczko-tasaki -pobrane z partii sposobem losowym,
przy czym liczba sztuk niedobrych powinna by¢ rowna
zeru.

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé przy biezace;j
kontroli i odbiorze.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i wielko$¢ partii oraz pobieranie prébek.
W sklad partii wchodzg tluczko-tasaki tego samego
gatunku i odmiany, wykonane z jednakowego materiatu
przez tego samego producenta. Wielko$¢ partii nie po-
winna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Spos6b pobierania prébek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogbiny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna w, maksimum

dla wad istotnych — 2,5 %,

dla wad malo istotnych — 6,5 %.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem
i pomiar.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
uniwersalnymi narz¢dziami pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie masy nalezy przeprowadzaé¢ na
wadze o dokladnosci £5 g.

5.3.4. Sprawdzenie materiatu. Nalezy sprawdzi za-
$wiadczenia i atesty materialéw uzytych do wyrobu
thuczko-tasaka.

5.3.5. Sprawdzenie twardoéci ostrza nalezy wykonaé
wg PN-78/H-04355. Pomiar nalezy przeprowadzié
w dwoch miejscach ostrza. Dopuszcza si¢ stosowanie
innej metody badawczej, lecz uzyskany wynik nalezy
przeliczyé¢ na jednostki Rockwella,

5.3.6. Sprawdzenie odpornosci cieplnej nalezy prze-
prowadzi¢ wg BN-72/4963-03.

5.3.7. Sprawdzenie trwalo$ci uzytkowej wykonuje si¢
uderzajac 500 razy ubijakiem w potozony na desce plat
gumy o twardosci 50° <-60° Shore’a i grubosci 10 mm
oraz uderzajac 20 razy ostrzem w deskg¢.

5.3.8. Sprawdzenie osadzenia trzonka przeprowadza
si¢ zawieszajgc thuczko-tasak za ubijak i obcigzajac
trzonek sita 490 N.

5.4. Ocena wynikéw badah

5.4.1. Thuczko-tasak dobry. Badany ttuczko-tasak na-
lezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem po-
zytywnym badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partic ttuczko-tasakéw nalezy
uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
thuczko-tasak6w niedobrych w partii jest réwna lub
mniejsza od liczby kwalifikujacej m: wg PN-79/
N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia ttuczko-tasakéw uznana w wyniku badan za
niezgodng z wymaganiami normy powinna by¢ prze-
sortowana albo poprawiona i przedstawiona do po-
wtéornych badan, ktére s3 ostateczne.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-81/4963-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
Jowy Sprzgtu Gospodarstwa Domowego .DOMGOS", Katowice.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4963-02
a) wprowadzono dwa gatunki wyrobu,
b) dopuszczono mozliwos¢ réznych rozwigzan konstrukcyjnych
powierzchni roboczej ubijaka,
¢) wprowadzono rozdziat
3. Normy zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Ska-
la A,B, CiF
PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozjg (nierdzewna i kwasood-
porna). Gatunki
PN-70/H-87951 Odlewy ze stopéw aluminium. Ogdlne wymagania
i badania
PN-71/H-87960 Odlewy ze stopéw metali niezelaznych wykonywane
pod ci$nieniem. Ogdblne wymagania i badania

Kontrola jakos$ci®.

oo

a45

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

BN-72/496303 Artykuly gospodarstwa domowego. Thuczki do mig-
sa. Wymagania i badania

BN-72/6414-02 Torby z folii polietylenowej zgrzewane

BN-68/7195-01 Drewno w narzgdziach i pomocach rzemiesiniczych.
Wymagania podstawowe i badania

4. Symbol wg SWW — 0671-444-318.

5. Autor projektu mormy — mgr inz. Zbigniew Sztuka.

6. Przyktady rozwigzan konmstrukcyjnych powierzchni roboczej ubi-
jaka — wg rysunku.
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