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1. WSTEP 2.2. Wykonanie elementéw

Przedmiotem normy sg wymagania ogdlne dotyczgce
tozysk wieficowych przeznaczonych gtéwnie do maszyn
do robé6t budowlanych ziemnych wg PN-77/M-47000
1 Zurawi samojezdnych wg PN-79/M-45601.00 w wyko-
naniu N 1 wg PN-68/H-04650.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania ogélne. Wymiary podstawowe lo-
zysk powinny by¢ zgodne z BN-83/2011-07. Wartosci
luzéw, bicia poprzeczne i podluzne, momenty oporu to-
zyska bez obciazenia i z obcigZzeniem oraz wielkosci
1 rozmieszczenie obciazen powinny by¢ okreslone w do-
kumentacji technicznej tozyska. Dopuszcza si¢ stoso-
wanie specjalizowanych elementéw tocznych wg doku-
mentacji technicznej producenta tych elementow.

Elementy przenoszace obcigzenie w czasie pracy lozy-
ska powinny by¢ wykonane z materiatow atestowanych.

Lozyska powinny by¢ wyposazone w urzadzenie po-
dajace smar do wnetrza a konstrukcja, wykonanie
i montaz poszczegdlnych elementow kazdego lozyska
i jego uszczelnien powinny zapobiega¢ wyciekaniu sma-
ru oraz przedostawaniu si¢ pylu i wilgoci do wngtrza
lozyska.

Sruby mocujace elementy lozyska oraz $ruby stuzace
do polaczenia lozyska z konstrukcjag maszyny powinny
mie¢ wlasno$ci mechaniczne odpowiadajgce co najmniej
klasie 5, 6 wg PN-82/M-82054.03, a nakretki co naj-
mniej klasie 5 wg PN-82/M-82054.09.

Sruby, nakretki, podktadki oraz kotki ustalajace po-
winny mie¢ elektrolityczne powloki metaliczne zabez-
pieczajace przed korozja: cynkowe wg PN-82/H-97005
lub kadmowe wg PN-82/H-97008 o grubosci od 12 do
18 pm.

Konstrukcja, wykonanie i montaz powinny zapew-
niaé¢ trwalo$¢ eksploataoyjna nie mniejszg niz 5000 h
pracy lozyska (okres do naprawy gléwnej) w maszynie
lub zurawiu, w ktérych lozysko jest zastosowane.

2.2.1. Dokladno$¢ wykonania. Odchytki wymiarow
nietolerowanych dla powierzchni obrabianych o okres-
lonej chropowatoéci i falistosci nie powinny przekra-
czaé¢ wartosci odchylek zaokraglonych szeregu Srednio-
doktadnego wg PN-78/M-02139.

Odchytki katow nietolerowanych dla powierzchni
obrabianych nie powinny przekracza¢ wartosci dla 14
klasy dokladnosci wg PN-77/M-02136.

Powierzchnie przylaczeniowe bazowe oraz powierz-
chnie zebow wiefica powinny byé wykonane w co naj-
mniej 10 klasie dokladnosci wg PN-80/M-02138.

Wymiary katowe, okre§lajace polozenie biezni
w pierécieniach tozyska wiencowego nie powinny miec
odchylek wiekszych niz dla 10 klasy dokladnosci wg
PN-77/M-02136.

Zeby wiefica powinny by¢ wykonane w co najmniej
10 klasie doktadnosci wg PN-79/M-88522.01 przy mo-
dutach zgodnych z PN-78/M-88502.

Gwinty w otworach gwintowanych pierscieni no$nych
oraz gwinty zewnetrzne na powierzchniach elementow
stuzagcych do mocowania fozyska w maszynie powinny
by¢ wykonane jako s$redniodokiadne wg PN-70/
M-02113.

2.2.2. Twardo$é powierzchni. Twardo§¢é powierzchni
i gleboko$¢ hartowanych warstw elementéw lozyska
powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w tabl. 1.

Tablica 1
4 Twardo$é Gigbokosc
Rodzaj elementu . . :
: S powierzchni hartowanej
' pow HRC warstwy, mm
Pierscienie nosne —po- |y 55 44 65 od 2,0 do 5,0
wierzchnie biezni
Pierscien nosny z wien-
cem zehatym — Po- | 4 45 do 55 | nie mniej nit 2,0
wierzchnie  robocze
zgbow'), 2)
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cd. tabl. 1
j §¢ bokosé
Rodzaj elementu Tw_ard" € Glgbo 08¢
i powierzchni powierzchni hartowanej
i HRC warstwy, mm

Elementy toczne/kulko-
we, walcowe, baryl-
kowe i inne

wg norm przedmiotowych

" Dla wiencow zebatych lozysk przeznaczonych dla zurawi
samojezdnych dopuszcza si¢ ulepszanie cieplne i chemiczne pod
warunkiem, ze twardo§¢ powierzchni roboczych zgbow nie be-
dzie mniejsza niz 33 HRC.

) Dla pierécienia nosnego z wieficem zgbatym w przypadku
zgbow podlegajacych nawgglaniu, gligboko$é hartowanej warstwy
powinna byé nie mniejsza niz 0,5 /m, gdzie m — modut wg
PN-78/M-88502.

Twardo$¢ niehartowanych powierzchni z¢gbéw wienica
pierscienia nosnego tozyska powinna by¢ nie mniejsza
niz 220 HB.

Na powierzchni biezni kazdego z pierécieni noénych,
z wyjatkiem strefy granicznej poczatku i konca harto-
wania powierzchniowego, nie powinny wystepowac od-
chytki twardosci wigksze niz 5 HRC. Diugoéé strefy
granicznej poczatku i konca hartowania powierzchnio-
wego, mierzona na obwodzie biezni pierécienia nosne-
go, nie powinna by¢ wigksza niz 40 mm, a odchylka
twardodci powierzchni w tej strefie (w stosunku do
§redniej twardosci powierzchni na pozostalej czesci
obwodu biezni) nie powinna przekracza¢ 10 HRC.

Poczatek i koniec strefy obnizonej twardosci powierz-
chni biezni powinny by¢ oznaczone znakiem na
niepracujgcej zewnetrznej powierzchni pierscienia.

Dla z¢béw wienicow zgbatych o rownomiernym (sy-
metrycznym) uzgbieniu dopuszcza sie wystepowanie
miejscowego obnizenia twardosci powierzchni robo-
czych o 10 HRC, a dla z¢béw wiencéw o nierédwno-
miernym (asymetrycznym) uzebieniu o 5 HRC, pod wa-
runkiem, ze liczba z¢bdéw z powierzchniami o obni-
zonej twardosci nie przekroczy 15% calkowitej liczby
z¢bow w tym wiencu.

2.2.3. Struktura i gladko$é powierzchni. Na powierz-
chniach roboczych bieini i z¢bow wiefica pierscieni
nosnych niedopuszczalne sg peknigcia, jamy, zbicia,
rysy 1 inne wady moggce mie¢ negatywny wplyw na
wspotpracg z innymi elementami tozyska lub z elemen-
tami mechanizmu napgdzajgcego wieniec lozyska.

Chropowato$¢ powierzchni elementéw tozyska wien-
cowego nie powinna by¢ wigksza od podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Chropowato$¢ powierzchni
— S$rednie arytmetyczne
odchylenie profilu od linii
§redniej (R.J)
wg PN-73/M-04251, pum

Rodzaj elementu i powierzchni

Pierscienie nosne:
— powierzchnie robocze biezni

gtéwnych 0,63
— powierzchnie robocze biezni
pomocniczych 1,25

cd. tabl. 2
Chropowato$¢ powierzchni
— S$rednie arytmetyczne
Rodzaj elementu i powierzchni odchylenie profilu od linii
$redniej (Ra)
wg PN-73/M-04251, pm
Piercienie nosne:
— powierzchnie robocze zgbdw
wienica zgbatego, 10,0
— powierzchnie czolowe piers-
cieni
Piercienie nosne oraz inne ele-
menty, z wyjatkiem elementéw
tocznych: ~
— powierzchnie robocze bazuja-
ce i przylaczeniowe, 16,0
— powierzchnie pod tby S$rub
i nakretki 25,0
— pozostale powierzchnie obra-
biane skrawaniem 40,0
Elementy toczne (kulki, wa-
: iR 0,32
teczki, baryiki i inne)

Lozysko w stanie zmontowa-
nym -powinno speinia¢ nastgpujgce wymagania.

a) Piericienie nosne, po prawidlowym ich zlozeniu
z elementami tocznymi, powinny by¢ skrecone $rubami
i nakretkami, dokregconymi momentami o wartosciach
maksymalnych wg PN-81/M-82056 i zabezpieczonymi
przed samoodkrgceniem sig.

b) Sruby i nakretki Iaczace poszczegolne elementy
tozyska po dokrgceniu nie powinny wystawac poza ga-
baryty pierScieni nosnych. Przy stosowaniu metalowych .
podktadek lub przekladek dystansowych do regulacji
luzéw, elementy te moga by¢ montowane w zestawach
warstwowych. Zestaw warstwowy tworza podktladki lub
przekiadki dystansowe wykonane z tego samego ma-
teriatu, identycznego ksztattu i grubosci, rozmieszczone
w jednej warstwie migdzy tymi samymi elementami lo-
zyska. W lozysku nie moze by¢ wigcej niz trzy zestawy
podktadek lub przektadek montowanych w sposéb wy-
kluczajacy przemieszczanie si¢ ich w czasie pracy
tozyska.

c) Obrét lozyska powinien odbywaé sie ptynnie bez
zahamowan. Zakleszczenie si¢ elementéw tocznych
w koszykach i ocieranie si¢ koszykéw o pierscienie jest
niedopuszczalne.

2.3. Montaz lozyska.

2.4. Kompletno$¢ dostawy. PLozysko powinno byé
dostarczone przez wytworc¢ w stanie kompletnie zmon-
towanym, wypelnione smarem, z pelnym zestawem
urzadzen smarujacych wchodzacych w sktad wyposaze-
nia lozyska, z zestawem elementéw do zamocowania
tozyska w maszynie oraz dokumentacjg towarzyszaca.

Dopuszcza sig, w porozumieniu z odbiorca, dostawe
fozysk bez elementéw do mocowania w maszynie lub
w innym zestawie elementéw.

Dokumentacja towarzyszaca tozyska powinna zawie-
ra¢ co najmniej:

a) charakterystyke techniczng tozyska,

b) instrukcj¢ montazu i obstugi lozyska w maszynie,

c) zaswiadczenia KJ wytworcy lozyska.
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Charakterystyka techniczna tozyska powinna zawie-
raé co najmniej dane okreslajace:

a) typ, odmiang, wielko$¢ znamionowg lozyska z po-
daniem peilnego oznaczenia wg BN-83/2011-07,

b) wartosci liczbowe gléwnych parametréw wg
BN-83/2011-07 i wymiaréw przylaczeniowych na rysun-
ku katalogowym tozyska,

c) charakterystyk¢ obciazeniowg lozyska w postaci
wykresu ilustrujgcego zaleznosci sit i momentu obroto-
wego oraz rozmieszczenie obcigzen na obwodzie piers-
cieni nos$nych lozyska,

d) mas¢ wlasna w stanie suchym oraz mase eksploa-
tacyjng (z olejem) tozyska bez elementéw mocujacych,

e) pojemnos$¢ olejowa lozyska,

f) zalecany przez wytworce gatunek oleju smaru-
jacego.

2.5. Cechowanie lozyska. Na zewngtrznej niepracuja-
cej powierzchni pier§cienia zewnetrznego lub wewne-
trznej powierzchni pier§cienia wewnetrznego, w miejscu
wskazanym w dokumentacji tozyska, nalezy umiescié
znaki lub umocowaé w spos6b trwaly tabliczke znamio-
nowa, zawierajaca nastgpujace dane:

a) nazw¢ lub znak wytworcy,

b) symbol asortymentowy wyrobu wg BN-83/
2011-07,

¢) numer fabryczny wyrobu,

d) rok produkcji,

e) mas¢ wilasna ltozyska,

f) znak KJ wytworcy.

Cechowanie tozyska powinno by¢ trwale przez caly
czas jego eksploatacji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Przed pakowaniem nalezy sprawdzi¢
wizualnie kompletnos¢ i prawidlowo$¢ montazu tozyska
1 kompletnoé¢ elementéw do zamocowania tozyska w
maszynie oraz stan zakonserwowania (po wykonaniu
lozyska) odpowiednim $rodkiem konserwujacym, np.
Antykolem TS 120 wg PN-77/C-96080 lub wazeling
techniczng wg PN-69/C-96120, powierzchni niemalo-
wanych oraz stan powierzchni malowanych.

Nie dopuszcza si¢ do pakowania fozysk i elementéw
niekompletnych o powierzchniach skorodowanych lub
niewlasciwie zakonserwowanych.

Lozysko zakonserwowane powinno byé owinigte pa-
pierem asfaltowym wg PN-75/P-50451 lub innym ga-
tunkiem papieru pakowego o gramaturze powyzej
80 g/m?, a nastegpnie umieszczone w jednolitym opako-
waniu transportowym.

Zaleca si¢ stosowanie opakowan transportowych
spelniajagcych wymagania wymiarowe wg PN-69/

0-79020 i PN-78/0-79021, oznakowanych wg PN-76/
0-79252.

Pojedyncze tozysko w opakowaniu powinno by(:
unieruchomione wzgledem opakowania.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ stoso-
wanie opakowan zawierajacych wigcej niz 1 tozysko,
ale wowczas tozyska powinny byé zabezpieczone przed
przesunieciem si¢ wzgledem siebie i wzgledem opako-
wania. :

Elementy stluzace do mocowania tozyska w maszynie
lub elementy z zestawu urzadzen smarujacych tozyska
powinny by¢ zapakowane kompletami w oddzielnych
opakowaniach z odpowiednim zabezpieczeniem ich
przed przesunigciem si¢ w opakowaniu podczas trans-
portu. '

W opakowaniach powinna by¢ dokumentacja towa-
rzyszaca wg 2.4.

3.2. Przechowywanie. Lozyska wraz z elementami do
mocowania w maszynie powinny by¢ przechowywane
w stanie zapakowanym, w opakowaniach transporto-
wych wg 3.1:

a) w pomieszczeniach zamknigtych, odizolowanych
od dziatania wplywéw atmosferycznych i dziatania
$rodkéw chemicznych o silnym dziataniu korodujacym
— przez dowolny okres przy corocznej (co 12 miesigcy)

- przeprowadzanej kontroli stanu powierzchni i wymianie

srodkow konserwujacych,

b) w pomieszczeniach otwartych zadaszonych, np.
pod wiatg — przez okres nie przekraczajacy 3 miesigcy.

Dopuszcza si¢ przechowywanie tozysk wiencowych
bez opakowan transportowych lecz w stanie zakonser-
wowanym w pomieszczeniach zamknigtych, odizolowa-
nych od dziatania wplywoéw atmosferycznych oraz
srodkéw chemicznych przez okres nie przekraczajacy
12" miesigcy.

Podczas przechowywania fozyska powinny by¢ skla-
dowane w pozycji poziomej, ustawione na podktadkach
drewnianych lub regalach o odpowiedniej nosnosci.

3.3. Transport lozysk moze si¢ odbywaé wylacznie
w opakowaniach tansportowych, przy uzyciu dowol-
nych $rodkéw transportowych. Podczas przetadunku
i transportu spos6b przemieszczania i ustawiania opa-
kowan transportowych powinien zapewnia¢ poziome
polozenie lozysk. Opakowania powinny by¢ zabezpie-
czone przed przemieszczaniem si¢ wzgledem siebie i na
$rodku transportowym oraz przed uszkodzeniami me-
chanicznymi wskutek, np. gwaltownego hamowania
podczas przetaczania wagonow kolejowych.

Przy transporcie otwartymi $§rodkami transportowy-
mi nalezy zabezpieczy¢ tozyska w opakowaniach przed
opadami atmosferycznymi poprzez okrycie odpowied-
nio trwalymi ptachtami ochronnymi z brezentu lub
tworzyw sztucznych.
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Przemystowy Instytut Ma-
szyn Budowlanych, 05-230 Kobytka, ul. Napoleona 2.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/1130-10

a) rozszerzono zakres wymagan i doprowadzono do zgodnoséci
merytorycznej z normag RWPG ST 3268-81,

b) giéwne wymiary objgte zostaly zaktualizowana BN-83/
2011-07.

3. Normy zwigzane

PN-77/C-96080 Przetwory naftowe. Olej ochronny Antykol TS 120

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-68/H-04650 Klasyfikacja klimatéow. Rodzaje wykonania wyro-
béw technicznych

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-82/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
kadmowe

PN-77/M-02136 Uklad tolerancji katéw

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. Tole-
rancje

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartosci liczbowe

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
tos¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe 1 parametry

PN-79/M-45601.00 D#wignice. Zurawie samojezdne. Okreglenia, po-
dzial, symbole

PN-77/M-47000 Maszyny i urzgdzenia do rob6t budowlanych ziem-
nych. Podzial, okre§lenia i symbole klasyfikacyjne

PN-82/M-82054.03 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechaniczne
$rub i wkretow

PN-82/M-82054.09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechaniczne
nakretek

PN-81/M-82056 Potaczenia gwintowe stalowe. Dopuszczalne mo-
menty dokrgcania

PN-78/M-88502 Kola zgbate. Moduly

PN-79/M-88522.01 Przekladnie zg¢bate walcowe. Dokladno$é wyko-
nania. Nazwy, okreslenia i wartoéci odchylek

PN-69/0-79020 System wymiarowy opakowan, $rodkéw transportu

i skladowania. Podstawowe wymiary wspdizaleine
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-

kowanie. Wymagania podstawowe
PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podioze do asfal-

towania
BN-83/2011-07 Lozyska wieficowe. Podzial i parametry

4. Normy migdzynarodowe
RWPG CT C3B 3268-81 Onopbl NoBOPOTHbIE OJHOPAAHBIE LA

IKCKABATOPOB M KpaHOB. TexHHYeckWe TpeGoBaHMs — norma

nieréwnowazna.

5. Zakres zgodnosci z normg mi¢dzynarodowa. Norma zgodna
merytorycznie z norma RWPG ST 3268-81 w zakresie wymagai.
Rozszerzona na tozyska wienicowe wielorzgdowe. Nie obejmuje posta-
nowiefi dotyczacych metod badan (Zatacznik Informacyjny 2 do
normy RWPG CT 3268-81), ktére beda objete oddzielna norma.

6. Autorzy projektu normy — inz. Slawomir Kisiel, mgr inz.
Tadeusz Bartosik — Przemystowy Instytut Maszyn Budowlanych.



